


FRESE IN METALLO DURO AD ELEVATE PRESTAZIONI 

HIGH-PERFORMANCE CARBIDE END MILLS 
Nuova fresa in metallo duro integrale per lavorazioni universali rivestita in Alcrona Pro: la geometria asimmetrica, 
l'affilatura frontale ottimizzata per lavorare in rampa, la ripresa dei vani gola per una migliore evacuazione del 
truciolo e la speciale finitura del filo tagliente, esaLtano La versatilita e La produttivita delLa 8935. 

New solid carbide multi-purpose end mill, Alcrona Pro coated: the asymmetric geometry, the front sharpening 
optimized for ramp milling, the double fluting for a better chip evacuation and the special finishing of the cutting 
edge, enhance the versatility and the high productivity of the 8935. 

GAMBO TOLLERANZA hS 
Miglior precisione 

di serraggio 

SHANK TOLERANCE hS 

Higher precision 
of clamping 

RIBASSAMENTO 
Possibilita di lavorare 
a profondita maggiori 

RIPRESA DEI VANI GOLA 
Ottimizzazione dell'evacuazione truciolo e della rigidita utensile 

DOUBLE FLUTINCi 

Optimization of chip evacuation and tool rigidity 

(-) 

NECK RELIEF 

Possibility to machine 
at higher depth 

RIVESTIMENTO Alcrona Pro 

• 
Range di applicazione 

ad ampio spettro 

ALcrono Pro COATINCi 

Wide range of application 

... 
SILMAX. 

Frese a 4 taglienti serie normale 
4 flute end mills standard series 

Divisione irregolare ex * ß 
Unequalflute spacing ex* ß 

Codice D 
ltemcode h10 

893 5 0.4 4 
- -,-

893 5 0.5 5 
_,_ 

893 5 0.5 5 
- -;-

893 5 0.8 8 

893 5 0.10 10 

893 5 0.12 12 
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893 5 0.16 16 
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-
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8 53 
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SUPERFINITURA DEL FILO TAG LI ENTE 
lncremento della vita utensile e delle prestazioni 

SUPER-FINISHINCi OF THE CUTTINCi EDCiE 

/ncrease of tooL Life and performance 

AFFILATURA FRONTALE 
A VANI MAGGIORATI 

Ottimizzata per 
lavorazioni in rampa 

FRONT SHARPENINCi WITH 

INCREASED CiASH 

Optimized for ramp milling 

BALINIT® ALCRONA 

••••• 
IIJc:JCJEl�[!I 

L1 z HMG 

15 4 CHF 26,90 
-

18 4 CHF  26,90 
-

20 4 CHF  26,90 
_,_ 

25 4 CHF  36,30 

30 4 CHF  52,10 

36 4 CHF     69,90 
-

42 4 CHF 114,00
52 4 CHF  198,00 





ESEMPI 01 APPLICAZIONE · EXAMPLES OF APPLICATION 
Esempi di lavorazione su componente in Acciaio (45 (1.0503) con fresa 8935 D.10.

Examples of machining an (45 Steel (1.0503) component with 8935 D.10 end mill. 

1 FRESATURA CAVA
SLOT MILLINCi 

2 FRESATURA RAMPA 
ELICOIDALE 
HELICAL RAMP MILLINCi 

3 FRESATURA RAMPA 
DRITTA 
STRAICiHT RAMP MILL/NCi 

4 FRESATURATASCA
POCKET MILL/NCi 

5 FRESATURA TASCA 
CIUNDRICA 
CYLINDRICAL POCKET 

MILLINCi 

6 FRESATURA 
IN CONTORNITURA 
SIDE MILLINCi OPERATION 

O SILMAXSpA 
'0J Via Fucine, 9 

OPERAZIONE 
OPERATION 

5canalatura 
Slot 

Rampa Elicoidale a = 12° 

Helicol Romp a = 12 ° 

Rampa Dritta a = 12° 

Straight Romp a = 12 ° 

Cava 
Slot 

Rampa Elicoidale a = 12° 

Helicol Ramp a = 12 ° 

Trocoidale 
Trochoidal 

Rampa Elicoidale a = 12° 

Helicol Ramp a = 12° 

Contornitura 
Side milling 

Contornitura 
Side milling 

10074 Lanzo Torinese (TO) ltaly 
CJ +39 0123 940301 � +39 0123 940399
C8J silmax@silmax.it • www.silmax.it 

Vc fz n F 
m/min mm rpm mm/min 

260 0,051 8.276 1.688 

140 0,06 4.456 1.070 

140 0,06 4.456 1.070 

140 0,06 4.456 1.070 

140 0,06 4.456 1.070 

330 0,2 10.504 8.403 

140 0,06 4.456 1.070 

160 0,06 5.093 1.222 

330 0,051 10.504 2.143 
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mm 

10,0 

-

-
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-
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-
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TEMPO 
TIME 

7" 

17" 

6" 

10" 

9" 

2' 10" 

3" 

20" 

1' 35" 

DIHAWAG
Zürichstrasse 15
CH 2504 Biel/Bienne

T +41 32 344 60 60
F +41 32 344 60 80
info@dihawag.ch
www.dihawag.ch
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