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Willkommen
im EROWA
Gesamtkatalog

Kompetenz heisst, die Fakten ver-
stehen. EROWA Produkte basieren
auf dieser Kompetenz. Der Einsatz
des EROWA FMC Konzeptes hat
nur ein einziges Ziel: Die Wettbe-
werbsfahigkeit zu erhéhen.
Wir begleiten Sie gerne dabei.
Beratend, in der Praxis.

Ihr EROWA Team
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So funktioniert der Gesamtkatalog

ER-041781 MTS pallet 198 x 398 / 250
@Q0
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11.
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13.

14.

16.

17.

Manuelle Bedienung

Mit Druckluftpistole
bedienen

Mit Kipphebelventil
bedienen

Mit manueller
Steuereinheit bedienen

Mit elektropneumatischer
Steuereinheit bedienen

Zentraler Spuldurchgang
vorhanden

Geeignet zur Anwendung
unter Flussigkeit

Rostbestandiges Material

Geeignet fr automatische
Anwendung

Handling mit
EROWA Robotgreifer S

Handling mit
EROWA Robotgreifer
Combi

Handling mit
EROWA Robotgreifer C

Handling mit
EROWA Robotgreifer 72

Handling mit
EROWA Robotgreifer 115

. Handling mit

EROWA Robotgreifer 148

Handling mit
EROWA Robotgreifer
RN PC 210

Handling mit
EROWA Robotgreifer RCS

Aluminum pallet, 2-fold, excluding chucking spigot (MTS
chucking spigot set ER-041460).

To clamp workpieces, vises and gauges.

ER-041460 to be ordered separately.
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n Raimaseilet, 4-fold, excluding chuckT™ -
MTS chucking spigot set ER-041461 (M) / ER-041464 (A).
To clamp workpieces, vises and gauges.

ER-041461 (M) / ER-041464 (A) to be ordered

separately.
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MTS pallet 398 x 398 / 250

YL g

Cast aluminum pallet, 4—fold, excluding chucking
(MTS chucking spigot set ER-041461 (M) / ER-04

tion  To clamp workpieces, vises and gauges.
ries ER-041461 (M) / ER-041464 (A) to be ordered
separately.
8376 MTS pallet 398 x 398 / 200

Hard Z support

o] | | <

Aluminum pallet, 4—fold, excluding chucking spigf
(MTS chucking spigot set ER-041461 (M) /
ER-041464 (A).

e Zum Senkerodieren
db Zum Schneiderodieren

Geeignet fiir:

FUr spanabhebende
Bearbeitung

STANDARDIZATION ¥039
EROWA MTS

STANDARDISIEREN

@

Roter Bereich fir die
Palettiersysteme.

ORGANISIEREN

Gelber Bereich fur die
Mess- und
Voreinstellplatze.

AUTOMATISIEREN

o

Grlner Bereich fur die
Handlinggerate.

INTEGRIEREN

()

Blauer Bereich fur die
Software und
Prozessleitsysteme.




Um lhnen die schnelle Orientierung tber die Anwendungsbereiche der
EROWA Produkte zu erleichtern, verwenden wir in allen Unterlagen die

folgenden Zeichen:

SCHNELLSUCHE

Die Schnellsuche auf der ersten Innen-
seite fuhrt Sie zum Anfang der verschie-
denen Produktebereiche.

DETAILUBERSICHT

Die Detaillibersicht, vor jedem Produktebe-
reich fihrt Sie zu den entsprechenden Pro-
duktefamilien. Z.B. ITS Spannsystem oder

o =
s g e
=

U
a

Die Ubersichtstabellen vor den Kapiteln
Voreinstellgerate und Handlingsysteme,
hilft lhnen, einen schnellen Uberblick Gber
die verschiedenen Gerdteeigenschaften zu
gewinnen.

W
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MTS 400
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How to find e wennessms | Wire EDM Tooling.
I
500x500x500 mm
STANDARDIZATION ( | '
000 x 000 X 000 mm EROWA ClevllrClamp System
@ ) @0
@ 400 x 400 x 400 mp ; EROWA PC2[b (ProductionChuck 210)
- ; ®eC P
. 160 x 160 x 250 mm e EROWA PowllrChuck P
(; N ) ee0 g
= Depends on machinig power = ERQjee
ORGANIZATION I @e0 ‘ﬁ
EROVEA QUALITY MEASTU RING AND PRESETTING SYSTEMS TR R % EROWA CIampSet
Ovarae ™ ) . 1.]@)] ?‘
140x 140 x 140 .‘. EROWA ITS (Integrated Tooflhg System)
. @0 ':?‘
AUTOMATION
5050 x50 mm /A TS Compact Gfffnbi
EROWA ITS Accessories
’ @00 z
NTEGRATION Depends on machinig power = EROWA FTS (Fine Tooling System)
Oo® <
Pt
ERCVG: Maralscturing Control cell confral = Machine dependent p 4 EROWA Wire EDM Tooling
UBERSICHTSTABELLEN UPDATES

Die Seite «Up-dates» im Internet zeigt
Ihnen Neuheiten und Verbesserungen die
nicht im gedruckten Exemplar zu finden
sind. Die PDF Datei ist einfach herunterzula-
den. An der Versionsnummer erkennen Sie,
ob etwas Neues fiir Sie dabei ist.

Quick Qrder

MEW § | File Download

= File Download

Exhibinons & Events

EMO 311

5 tha page whane you carl
g foltw T dreclions on e

005



006

EROWA Palettiersysteme

Werkstlck

Palette

Standardisieren der mecha-
nischen Schnittstellen. Durch
die Integration eines durch-
gangigen Spannsystems auf
allen Werkzeugmaschinen
entfallen die Stillstandzeite
ganzlich.

FUr spanabhebende
Bearbeitung
@ Zum Senkerodieren
db Zum Schneiderodieren



STANDARDISIEREN Q7

EROWA PALETTIERSYSTEME

Maschinenabhangig o T EROWA MTS (Modular Tooling System) 8
| @0

500x500x500mm oo e EROWA UPC (Universal PowerChuck) | 62
. @®0

Max. Spannweite 337 mm T EROWA CleverClamp System 76
| @O0

400x400x400mm o e EROWA PC210 (ProductionChuck 210) 96
, @e0

160X 160x250mm - EROWA PowerChuckP 110
| @O “

Max. Spannweite 155 om " A EROWA Zentrumspanner ~  ° 126
. @O0 e |

Max. Spannweite 224.5 mm fh& EROWA ClampSet 138

___________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ EROWA ITS Hilfsmittel 240
I @ Q Q 1
BNk A AN e = EROWA FTS (Fine Tooling System) 248
- OI®]-- e
P
Maschinenabhangig =L EROWA Wire EDM Tooling 256
_______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ EROWA Sinus TeilapparatITs =~~~ 302
, eve MR
Maschinenabhangig 4% EROWA PM Tooling (Powder Metallurgy) 304
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EROWA MTS

Das Nullpunktspannsystem

Das EROWA MTS (Modular Tooling System) ist ein flexibles Spannsystem.

Die maximale Werkstlickgrosse richtet sich ausschliesslich nach den Méglich-
keiten der Maschine. Ob Einzelpalettierung mit einem MTS Spannfutter oder
Mehrfachpalettierung mit mehreren MTS Spannfuttern oder Basisplatten, alle
Kombinationen sind méglich.

Die MTS Spannfutter sind manuell oder automatisch bedienbar. Neue Auftrage
werden hauptzeitparallel geriistet. Expressjobs werden sekundenschnell auf
der Maschine positioniert. Danach wird weiterproduziert. Die Stillstandzeiten
der Maschine werden so auf ein Minimum reduziert.

Der Nullpunkt ist definiert.
Das Ausrichten entfallt.

Riistzeitminimierung durch
standardisierte Schnittstelle.

Die Schnittstelle zwischen Maschine
und Werkstlicken/Vorrichtungen ist
standardisiert. Der modulare Aufbau der
Aufspannmittel ermdglicht eine fast un-
begrenzte Kombination aller
Komponenten.

Bestehendes nutzen.

Schraubstécke, Lehren und Aufspann-
vorrichtungen werden palettiert oder mit
Spannzapfen bestlickt und sofort weiter-
verwendet.

5-Seitenbearbeitung in einer Auf-
spannung.

Einmal auf der EROWA Palette gespannt,
kénnen finf Seiten in einer Aufspan-
nung bearbeitet werden.

¢ Spielfreie Prismazentrierung bei
MTS SingleChucks.

e 4 x 90° indexierbar.

e Mehr als 500000 Spannungen
ohne Kraft— und Referenzverlust.

¢ Nischenfreie oder abblasbare
Spannflachen.

e Geringe Einbauhohe.

¢ Geeignet flr automatischen
Palettenwechsel.

¢ Standardisierte *Stichmasse von
200 mm oder 250 mm auf allen
EROWA MTS Basisplatten.

*) Das Stichmass ist der Zentrumsabstand
zwischen den jeweiligen MTS Spannfuttern.
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EROWA MTS PALETTIERSYSTEM

EROWA MTS
Spannen mit System

Ein einzelnes

. - ' MTS Spann-
Basisplatte mit integrierten MTS Spannfuttern. futter auf dem
Maschinen-
tisch, oder
direkt im Ma-
schinentisch
integriert.

Single und Multi MTS Spannfuttter in einer kundenspezifischen
Basisplatte integriert.

Mehrere MTS Spannfutter auf dem Maschinentisch, oder direkt
im Maschinentisch integriert.
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EROWA MTS

Das Palettiersystem fur lhre
Fertigung

SERVICE

Wir beraten Sie gerne.
Sicher finden wir
auch fiir Sie die optimale
«Spann-Lésung».

In der Praxis zeigt sich die flexible Handhabung des EROWA MTS Spann-

systems. Ob Standardlésung oder kundenspezifische Konfiguration, das
System passt sich praktisch jeder Maschinensituation an.

Die Durchgangigkeit des Systems ermdglicht ein blitzschnelles Wechseln
unterschiedlichster Werkstiicktrager. Automatischer Werkstiickwechsel
ist jederzeit nachriistbar.

Kundenspezifische Losungen inklusive.
Wir beraten Sie gerne.

Die geringe Aufbauhdhe des EROWA Verschiedene Auftrage auf einer Maschine.  Dank Mediumdurchfiihrung zwischen

MTS Spannsystems lasst viel Platz fir Express-Auftrage kdnnen problemlos Spannfutter und Palette lassen sich

Werkstlcke. eingeschoben werden. Das UmrUsten Werkstlicke pneumatisch, hydraulisch
der Spannmittel erfolgt in wenigen oder mit Vakuum spannen.

Sekunden.
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EROWA MTS PALETTIERSYSTEM

MTS Spannfutter integriert im Mineral- Flexible Spannmittel. EROWA Zentrum-
gussturm. In Kombination mit EROWA spanner auf MTS Palette.

CleverClamp Werkstuck-Spannsystem

ein entscheidender Produktionsfaktor.

MTS

MTS 1-fach Basisplatten sind schnell MTS Spannfutter, automatisierbar. Variabel eingesetzte Spanntirme. Das
montiert und einsatzbereit. Passend auf Beim Werkstlickwechsel werden die Auf- ~ MTS System bildet die Schnittstelle zu
Maschinentische mit Lochraster R50 und  lageflachen der MTS Palette automatisch ~ Vorrichtungen und Schraubstécken.
T-Nutenabstand 63 mm und 100 mm. gereinigt. Im Handumdrehen wird umgerdstet.

EROWA bietet vom manuellen Handling- Automatischer Palettenwechsel im ge-
gerat bis zum komplexen Robot System mischten Betrieb mit MTS und ITS Palet-
die Handlinglésung, die Sie winschen. ten. Solche Kombinationen ermaglichen

den optimalen Einsatz des Spannsystems
entsprechend der Teilegrosse.
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EROWA MTS

Die verschiedenen EROWA
MTS-Palettiersysteme im Uberblick

EROWA MTS 81

Kleine Baugrosse, hohe Spannkraft

MTS 81 wird Uberall da eingesetzt, wo der verfligbare Platz eingeschrankt ist.
Dies ohne auf die Vorzlige eines Nullpunktspannsystems sowie hohe Spannkrafte

verzichten zu mussen.

EROWA MTS

Die universelle Schnittstelle

10'000-fach eingesetzt und praxisbewahrt, so ist das MTS Nullpunktspannsystem
nicht mehr aus der zerspanenden Fertigung und dem EROWA Produkteportfolio

wegzudenken.

EROWA MTS 2.0

Das Nullpunktspannsystem fiir hchste Anspriiche

Mit der integrierten Offenkontrolle, einer maximalen Spannkraft von 20°000 N und
erhohter Prazision wird die neue MTS 2.0 Generation auch hochsten Anspriichen im
Produktionsumfeld gerecht. Ein Top-Produkt mit einem attraktiven Preis-Leistungs-

verhaltnis!

Auf den nachfolgenden Seiten finden Sie detaillierte Produkteinformationen mit
Sortimentsibersicht zu den einzelnen EROWA MTS Palettiersystemen.

EROWA MTS+
Fur Informationen zu MTS+ fragen Sie bitte Inren EROWA Fachhéandler.



Um Ihnen die schnelle Orientierung
Uber die Anwendungsbereiche der
EROWA Produkte zu erleichtern, ver-
wenden wir in allen Unterlagen die
folgenden Zeichen:
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1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Manuelle Bedienung

Mit Druckluftpistole
bedienen

Mit Kipphebelventil
bedienen

Mit manueller
Steuereinheit bedienen

Mit elektropneumatischer
Steuereinheit bedienen

Zentraler Spuldurchgang
vorhanden

Geeignet zur Anwendung
unter FlUssigkeit

Rostbestandiges Material

Geeignet fir automatische
Anwendung

Handling mit
EROWA Robotgreifer S

Handling mit
EROWA Robotgreifer
Combi

Handling mit
EROWA Robotgreifer C

Handling mit
EROWA Robotgreifer 72

Handling mit
EROWA Robotgreifer 115

Handling mit
EROWA Robotgreifer 148

Handling mit
EROWA Robotgreifer
RN PC 210

Handling mit
EROWA Robotgreifer RCS

STANDARDISIEREN

EROWA MTS PALETTIERSYSTEM

EROWA MTS PALETTIERSYSTEM

MTs8t1

_TechnischeDaten

14

____________________ MTS81  Einbauspannfutter 16
.................... MTS81  Basisplatten2-/4fach 17
____________________ MTS81  Paletten 19
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, MTS  TechnischeDaten .~ ..20
____________________ MTS  Einbauspannfutter .~~~ 22
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, MTS . Aufbauspannfutter o 24
____________________ MTS  Basisplatten1-/2-/4-/6-/8fach 26

MTS2.0  TechnischeDaten .~ 32
............... MTS2.0  Einbauspannfutter 34

MTS 2.0  Basisplatten 1-/2-/4-/6-/8-fach 36

SE6

Fr spanabhebende
Bearbeitung

Zum Senkerodieren

Zum Schneiderodieren

013
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EROWA MTS 81

Kleine Baugrdsse, hohe Spannkraft!

g
@ @ Q Manuell / Beladegerat / Roboter

01 | Prazise

Spielfreie Kurzkegel-Zentrierung.
Repetiergenauigkeit: < 0,005 mm.
Leichtes Einfahren der Paletten
ohne Verkanten und Verklemmen.

02 | Spannmechanismus
Zuverlassiger Spannmechanismus
durch selbsthemmenden Kugel-
verschluss. Stabil und vibrationsarm.

03 | Offnen
MTS 81 Spannfutter werden pneu-
matisch betatigt.

Kraftpacket
Dank der Nachspannfunktion wird eine
Spannkraft von 10°000 N erreicht.

Technische Daten - MTS 81

MTS 81 Das Offnen der Spannfutter erfolgt
Repetiergenauigkeit < 0.005 mm pneumatisch.
Betatigung drucklos gespannt
Offnungsdruck min. 8,5 bar
Uberwachung pneumatisch
Spannkraft
mit Nachspannung 10’000 N/Chuck
Haltekraft > 60000 N/Chuck
Nachspannen ja
Spannzyklen > 500000

kompatibel zu
- MTS 81

- MTS

-MTS 2.0

- MTS+
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EROWA MTS 81
Die Komponenten

manuell
automatisch

(M)
(A)

CleverClamp System
siehe ab Seite 76

< S
ER-063138 h

R Y
ER-063139 : ER-065209 A
ER-099387 ER-063140
ER-099388 i ' !
ER-041460

ER-041461 (M)
ER-041464 (A)

MTS 81

ER-057943 (M) ER-063134 (M) ER-063136 (M)

ER-059016 (A) ER-063135 (A) ER-063137 (A)

=
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EROWA MTS 81
Einbauspannfutter

Technische Daten MTS 81 Einbauspannfutter
pneumatisch

Repetiergenauigkeit < 0,005 mm

Spannung Federkraft

Offnungsdruck min. 8,5 bar

Uberwachung pneumatisch

Spannkraft

mit Nachspannung bis 10'000 N/Chuck

Einbauvariante fir MTS 81 IntegralChuck.
Toleranzen entsprechend der Einbauanleitung beachten!

F—ZS——
40
(
L

e 7 31,2

_7Q§524>

a = @O0

Ausfihrung  FUr den direkten Einbau in Maschinentische, Platten,
Spanntlirme, Winkel oder Teilapparate. Geeignet fir
manuelle Beladung.

Anschlisse 2 Stlck pneumatisch: zum Offnen und Nachspannen.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.

ER-059016 MTS 81 IntegralChuck M-P/A

3 =
PR e @O0

Ausfihrung  FUr den direkten Einbau in Maschinentische, Platten,
Spanntirme, Winkel oder Teilapparate. Geeignet fur auto-
matische Beladung.

Anschlisse 3 Stiick pneumatisch: zum Offnen, Nachspannen, Anwe-
senheitskontrolle und Reinigen

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.

Multi
automatisierbar
pneumatisch betatigt



EROWA MTS 81

Basisplatten, 2-fach

STANDARDISIEREN

EROWA MTS PALETTIERSYSTEM

Technische Daten MTS 81 Basisplatten, 2-fach
pneumatisch

Repetiergenauigkeit < 0,005 mm

Indexierung Palette 1x180°

Spannung Federkraft

Offnungsdruck min. 8,5 bar

Uberwachung pneumatisch

Spannkraft bis 20’000 N

mit Nachspannung (2 x 10000 N)

ER-063134 MTS 81 Basisplatte 110 x 210 P
Stichmass 120

Ausflihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet, Stichmass 120 mm.
Anschlisse Seitlich 2 Stlick pneumatisch: zum Offnen und
Nachspannen.
Anwendung  Zur Aufnahme von 2-fach Paletten. Fir den Aufbau auf
Maschinentische.
Zubehor 2 x ER-014326 Einschraubanschluss gerade @ 6
mitgeliefert 2 x ER-002675 Stopfen @ 6
1 x ER-014324 Einschraubanschluss gerade @ 4
1 x ER-002673 Stopfen @ 4

Hinweis Befestigungsbohrungen kénnen durch den Kunden ange-
bracht werden.
Vorsicht Keine Luftkanale durchbohren!

Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Ihrem EROWA
Fachhandler.

EROWA MTS 81

Basisplatten, 2-fach

afij= @O0

o>

mit Reinigung, automatisierbar

ER-063135 MTS 81 Basisplatte 110 x 210 P/A
Stichmass 120

i
Ausflhrung  Basisplatte Stahl ungehartet, Stichmass 120 mm.
Anschlisse Seitlich 3 Stlick pneumatisch: zum Offnen,

Reinigen und Nachspannen.
Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den direkten

Aufbau auf Maschinentische.
Zubehor 2 x ER-014326 Einschraubanschluss gerade @ 6
mitgeliefert 2 x ER-002675 Stopfen @ 6

1 x ER-014324 Einschraubanschluss gerade @ 4

1 x ER-002673 Stopfen @ 4

Hinweis Befestigungsbohrungen konnen durch den Kunden ange-
bracht werden.
Vorsicht: Keine Luftkanale durchbohren!

Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Ihrem EROWA
Fachhandler.

= @00
24 % gHouto

automatisierbar
pneumatisch betatigt

017

MTS 81
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EROWA MTS 81

Basisplatten, 4-fach

Technische Daten MTS 81 Basisplatten, 4-fach
pneumatisch

Repetiergenauigkeit < 0,005 mm

Indexierung Palette 4 x90°

Spannung Federkraft

Offnungsdruck min. 8,5 bar

Uberwachung __pneumatisch

Spannkraft bis 40°000 N

mit Nachspannung _x10000N)

ER-063136 MTS 81 Basisplatte 210 x 210 P
Stichmass 120

ajl= @O0 .

Ausfihrung  Basisplatte Stahl ungehartet, Stichmass 120 mm.
Anschlisse Seitlich 2 Stlick pneumatisch: zum Offnen und
Nachspannen.
Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den direkten
Aufbau auf Maschinentische.
Zubehor 2 x ER-014326 Einschraubanschluss gerade @ 6
mitgeliefert 2 x ER-002675 Stopfen @ 6
1 x ER-014324 Einschraubanschluss gerade @ 4
1 x ER-002673 Stopfen @ 4

Hinweis Befestigungsbohrungen kénnen durch den Kunden ange-
bracht werden.
Vorsicht: Keine Luftkanale durchbohren!

Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Inrem EROWA
Fachhandler.

EROWA MTS 81
Basisplatten, 4-fach
mit Reinigung, automatisierbar

ER-063137 MTS 81 Basisplatte 210 x 210 P/A
Stichmass 120

Pl = o @00 .

2aq%

Ausfihrung  Basisplatte Stahl ungehartet, Stichmass 120 mm.
Anschlisse Seitlich 3 Stlick pneumatisch: zum Offnen, Reinigen und

Nachspannen.
Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den direkten

Aufbau auf Maschinentische.
Zubehor 2 x ER-014326 Einschraubanschluss gerade @ 6
mitgeliefert 2 x ER-002675 Stopfen @ 6

1 x ER-014324 Einschraubanschluss gerade @ 4

1 x ER-002673 Stopfen g 4

Hinweis Befestigungsbohrungen kénnen durch den Kunden ange-
bracht werden.
Vorsicht: Keine Luftkanale durchbohren!

Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Inrem EROWA
Fachhandler.



EROWA MTS 81
Paletten

ER-063138 MTS 81 Palette 125 x 225/ 120
Z-Auflage hart

al @S0

Ausfihrung  Alu-Palette, 2—fach, exkl. Spannzapfen (MTS Spann-
zapfen—Set ER-041460).
Z-Auflagen hart.

Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstlcken, Schraubstécken und
Lehren.

Zubehor Separat bestellen ER-041460.

ER-065209 MTS 81 Palette 225 x 225/ 120
Z-Auflage hart

0ol @O0

Ausfihrung  Alu—Palette, exkl. Spannzapfen (MTS Spannzapfen-Set
ER-041461 (M) / ER-041464 (A). Z-Auflagen hart.

Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstlcken, Schraubstdcken und
Lehren.

Zubehor Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

ER-063139 MTS 81 Palette 125 x 225/ 120
al @e 0

Ausfihrung  Alu—Palette, 2—fach, exkl. Spannzapfen (MTS Spann-
zapfen-Set ER-041460).

Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstlcken, Schraubstécken und
Lehren.

Zubehor Separat bestellen ER-041460.

ER-063140 MTS 81 Palette 225 x 225/ 120
Ao @@

Ausfihrung  Alu—Palette, 4—fach, exkl. Spannzapfen (MTS Spann-
zapfen—Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstlicken, Schraubstécken und
Lehren.

Zubehor Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

Hinweis: Die MTS Spannzapfen-Ubersicht finden Sie ab Seite: 48.

STANDARDISIEREN

EROWA MTS PALETTIERSYSTEM

019

MTS 81
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EROWA MTS
Die universelle Schnittstelle

Einsatagebiete Handling |

@0

Manuell / Beladegerat / Roboter

Funktion MTS Spannfutter
B -

Technische Daten - MTS

MTS
Repetiergenauigkeit < 0.005 mm
Betatigung drucklos gespannt
Offnungsdruck pneumatisch min. 7 bar

Offnungsdruck hydraulisch

min. 25 bar / max. 35 bar

Uberwachung pneumatisch
Spannkraft 12’000 N/Chuck
Haltekraft > 60000 N/Chuck
Nachspannen nein

Spannzyklen > 500000

01 | Prazise

Spielfreie Kurzkegel-Zentrierung.
Repetiergenauigkeit: < 0,005 mm.
Leichtes Einfahren der Paletten
ohne Verkanten und Verklemmen.

02 | Spannmechanismus
Zuverlassiger Spannmechanismus
durch selbsthemmenden Kugel-
verschluss. Stabil und vibrationsarm.

03 | Offnen
MTS Spannfutter sind in pneumatischer
und hydraulischer Ausfiihrung erhaltlich.

04 | Sauberkeit
Flssigkeit kann ablaufen,
keine Schmutzecken.

MTS Spannfutter, automatisierbar
Automatische Reinigung der Auflage-
flachen und des Zentrierzapfens beim
Werkstlckwechsel.

kompatibel zu
- MTS 81

- MTS

-MTS 2.0

- MTS+
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EROWA MTS
Die Komponenten

. . .
q Stichmass 200 mm . Stichmass 250 mm Zentrumspanner
‘ . siehe ab Seite 126
L]
CleverClamp System .
siehe ab Seite 76 °
ER-038622 ER-038622
9 ER-099323 9 ER-099320
ER-035294 ER-035294
Zentrumspanner
siehe ab Seite 126 .
ER-048314
ER-048315
L3 T
ER-099321 ER-099319
ER-038374
ER-038622 ] _ / ~ .
ER-038376 ER-038622
ER-033600 ER-035294
ER-035294
ER-039200 = _ /
ER-03§03 i ER.038014 ER-041781
ER-041460 i ' ' a i ' N
. ER-041461 (M) ER-04146( ER-041461 (M) —
< ER-041464 (A) ER-041464 (A)
ER-041928 E
@
ER-035154

ER-033502 ER-033402 ER-041600 ER-038300 (A) / ER-033300 (M)

ER-090633

ER-041602 ER-038302 (A) / ER-033302 (M)

ER-033900

(M)
(A)

manuell
automatisch

ER-033904 ER-033906
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EROWA MTS
Einbauspannfutter

Technische Daten MTS Einbauspannfutter S
pneumatisch hydraulisch )'Xl

Repetiergenauigkeit < 0,005 mm < (0,005 mm P

Indexierung Palette 4 x 90° (MTS IntegralChuck S) H

Spannung Federkraft Federkraft

Offnungsdruck min. 7 bar min. 25 /max. 35 bar

Uberwachung pneumatisch pneumatisch

Spannkraft 12’000 N/Chuck 20’000 N/Chuck

ER-033402 MTS IntegralChuck S-P
ER-033403 MTS IntegralChuck S-H

afiij= @20

Ausfihrung  Flr den direkten Einbau in Maschinentische, Platten,
Spanntirme, Winkel oder Teilapparate.

Anschlisse Zum Offnen: Pneumatisch oder hydraulisch.

Anwendung  Zur Aufnahme von Einzel- oder Mehrfachpaletten.

ER-036802 MTS IntegralChuck S-P/A
ER-036803 MTS IntegralChuck S-H/A

‘Pii PR: EH‘W @ &h O

2400 :_
Ausfihrung  Flr den direkten Einbau in Maschinentische, Platten,
Spanntirme, Winkel oder Teilapparate.
Anschlisse Zum Offnen: Pneumatisch oder hydraulisch.
Zum Reinigen: Pneumatisch.
Anwendung  Zur Aufnahme von Einzel- oder Mehrfachpaletten.

Single

Multi
automatisierbar
pneumatisch betatigt
hydraulisch betatigt
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ER-033400 MTS IntegralChuck M-P
ER-033401 MTS IntegralChuck M-H

afiij= @0

Ausfihrung  Flr den direkten Einbau in Maschinentische, Platten,
Spanntlrme, Winkel oder Teilapparate.

Anschlisse Zum Offnen: Pneumatisch oder hydraulisch.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.

ER-036800 MTS IntegralChuck M-P/A
ER-036801 MTS IntegralChuck M-H/A

Pl = o @20

Ausfihrung  Flr den direkten Einbau in Maschinentische, Platten,
Spanntlrme, Winkel oder Teilapparate.

Anschllsse Zum Offnen: Pneumatisch oder hydraulisch.
Zum Reinigen: Pneumatisch.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.

MTS
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EROWA MTS

Aufbauspannfutter

Technische Daten MTS Aufbauspannfutter
pneumatisch
Repetiergenauigkeit < 0,005 mm
Indexierung Palette 4 x 90° (MTS Chuck S)
Spannung Federkraft
Offnungsdruck min. 7 bar
Uberwachung pneumatisch
Spannkraft 12'000 N/Chuck

o= ©@e0

Ausflihrung  Fir den direkten Aufbau auf Maschinentische, Platten,
Spanntldrme, Winkel oder Teilapparate.

Anschlusse Seitlich zum Offnen: Pneumatisch.

Anwendung  Zur Aufnahme von Einzel- oder Mehrfachpaletten.

Zubehor Separat bestellen: Zum Befestigen des MTS Chuck:
MTS Bride ER-033804 oder ER-033805.

Pﬁ& PA: EH‘W @ @ Q

240% :
Ausflihrung  Fir den direkten Aufbau auf Maschinentische, Platten,
Spanntldrme, Winkel oder Teilapparate.
Anschlisse Seitlich zum Offnen: Pneumatisch.
Seitlich zum Reinigen: Pneumatisch.
Anwendung  Zur Aufnahme von Einzel- oder Mehrfachpaletten.
Zubehor Separat bestellen: Zum Befestigen des MTS Chuck:
MTS Bride ER-033804 oder ER-033805.

oBZzwn

Single

Multi
automatisierbar
pneumatisch betatigt




ER-033500 MTS Chuck M-P

alfj= @0

Ausflihrung  Fir den direkten Aufbau auf Maschinentische, Platten,
Spanntlrme, Winkel oder Teilapparate.

Anschlisse Seitlich zum Offnen: Pneumatisch.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.

Zubehor Separat bestellen: Zum Befestigen des MTS Chuck:
MTS Bride ER-033804 oder ER-033805.

P Ol = oo @e0

Ausflhrung  Fir den direkten Aufbau auf Maschinentische, Platten,
Spanntlrme, Winkel oder Teilapparate.

Anschllsse Seitlich zum Offnen: Pneumatisch.
Seitlich zum Reinigen: Pneumatisch.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.

Zubehor Separat bestellen: Zum Befestigen des MTS Chuck:
MTS Bride ER—033804 oder ER-033805.

STANDARDISIEREN

EROWA MTS PALETTIERSYSTEM

025

MTS
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EROWA MTS

Basisplatten, 1-fach

Technische Daten MTS Basisplatten, 1-fach P = pneumatisch betatigt
pneumatisch i/l - i;lr:;?tlf

Repetiergenauigkeit < 0,005 mm -

Indexierung Palette 4 x 90° (MTS Chuck S)

Spannung Federkraft

Offnungsdruck min. 7 bar

Uberwachung pneumatisch

Spannkraft 12'000 N

ay =] @S0

Ausfihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet

Anschlisse Seitlich, zum Offnen des Spannfutters 1x Luftpistolenventil,
2x Gewindestopfen

Anwendung  Aufbau auf Maschinentische, zur Aufnahme von Einzel-
oder Mehrfachpaletten

Montage Befestigungslochbild fiir R50 / M12 Rasterplatten und fir
Tische mit T-Nutenabstand 63 / 100 mm

ER-090634 MTS Basisplatte 149 x 180 M-P
7= O
ay = @

Ausflihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet

Anschltsse Seitlich, zum Offnen des Spannfutters 1x Luftpistolenventil,
2x Gewindestopfen

Anwendung  Aufbau auf Maschinentische, es sind mindestens zwei
Spannfutter notwendig zur Aufnahme von MTS Mehrfach-
paletten

Montage Befestigungslochbild fir R50 / M12 Rasterplatten und far
Tische mit T-Nutenabstand 63 / 100 mm




EROWA MTS

Basisplatten, 2-fach

STANDARDISIEREN (27

EROWA MTS PALETTIERSYSTEM

Technische Daten MTS Basisplatten, 2-fach
pneumatisch

Repetiergenauigkeit < 0,005 mm

Indexierung Palette 1x180°

Spannung Federkraft

Offnungsdruck min. 7 bar

Uberwachung pneumatisch

Spannkraft 24’000 N

(2 x 12’000 N)

ER-041600 MTS Basisplatte 180 x 360 P
Stichmass 200

Ausfihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet, Stichmass 200 mm.

Anschlisse Seitlich zum Offnen: Pneumatisch.

Anwendung  Zur Aufnahme von 2-fach Paletten. Flr den Aufbau auf
Maschinentische.

Zubehor 1 Stk. ER-036672 MTS Luftpistolenventil.

mitgeliefert

Hinweis Befestigungsbohrungen kénnen durch den Kunden ange-
bracht werden.

Vorsicht Keine Luftkanale durchbohren. Bitte beziehen Sie die

Betriebsanleitung bei Inrem EROWA Fachhandler.

ER-041602 MTS Basisplatte 200 x 410 P
Stichmass 250

Ausfihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet, Stichmass 250 mm.

Anschlisse Seitlich zum Offnen: Pneumatisch.

Anwendung  Zur Aufnahme von 2-fach Paletten. Fir den Aufbau auf
Maschinentische.

Zubehor 1 Stk. ER-036672 MTS Luftpistolenventil.

mitgeliefert

Hinweis Befestigungsbohrungen konnen durch den Kunden ange-
bracht werden.

Vorsicht Keine Luftkanale durchbohren!

Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Ihrem EROWA
Fachhandler.

N @O0

oy = @O

= pneumatisch betatigt




028
EROWA MTS

Basisplatten, 4-fach

Technische Daten MTS Basisplatten, 4-fach P = pneumatisch betatigt
pneumatisch

Repetiergenauigkeit < 0,005 mm

Spannung Federkraft

Offnungsdruck min. 7 bar

Uberwachung pneumatisch

Spannkraft 48'000 N

(4 x 12’000 N)

ER-033300 MTS Basisplatte 360 x 360 P
Stichmass 200

alf = @0

Ausflihrung  Basisplatte Stahl ungehartet, Stichmass 200 mm.

Anschlisse Seitlich zum Offnen: Pneumatisch.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den direkten
Aufbau auf Maschinentische.

Zubehor 1 Stk. ER-036672.

mitgeliefert

Hinweis Befestigungsbohrungen kénnen durch den Kunden ange-
bracht werden.

Vorsicht: Keine Luftkanale durchbohren!
Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei lhrem EROWA
Fachhandler.

ER-033302 MTS Basisplatte 410 x 410 P
Stichmass 250

ay = @20 <

Ausfihrung  Basisplatte Stahl ungehartet, Stichmass 250 mm.

Anschlisse Seitlich zum Offnen: Pneumatisch.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fiir den direkten
Aufbau auf Maschinentische.

Zubehor 1 Stk. ER-036672.

mitgeliefert

Hinweis Befestigungsbohrungen kénnen durch den Kunden ange-
bracht werden.

Vorsicht: Keine Luftkanale durchbohren!

Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Inrem EROWA
Fachhandler.
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EROWA MTS
Basisplatten, 4-fach,
mit Reinigung, automatisierbar

Technische Daten MTS Basisplatten, 4-fach, mit Reinigung, P = pneumatisch betatigt
automatisierbar
pneumatisch

Repetiergenauigkeit < 0,005 mm
Spannung Federkraft
Offnungsdruck min. 7 bar
Uberwachung pneumatisch
Spannkraft 48'000 N

(4 x 12’000 N)

ER-038300 MTS Basisplatte 360 x 360 P/A
Stichmass 200

Ay EE=w @S0

Ausfihrung  Basisplatte Stahl ungehartet, Stichmass 200 mm.
Anschlisse Seitlich zum Offnen: Pneumatisch.
Seitlich zum Reinigen: Pneumatisch.
Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den direkten
Aufbau auf Maschinentische.

Zubehor Flr ER-038300: 1 Stk. ER-036672, 2 Stk. ER-014326.

mitgeliefert

Hinweis Befestigungsbohrungen kénnen durch den Kunden ange-
bracht werden.

Vorsicht: Keine Luftkanale durchbohren!

Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Ihrem EROWA
Fachhandler.

ER-038302 MTS Basisplatte 410 x 410 P/A
Stichmass 250

Ay EEE=w @S0

Ausfihrung  Basisplatte Stahl ungehartet, Stichmass 250 mm.
Anschlisse Seitlich zum Offnen: Pneumatisch.
Seitlich zum Reinigen: Pneumatisch.
Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den direkten
Aufbau auf Maschinentische.

Zubehor Fur ER-038302: 1 Stk. ER-036672, 2 Stk. ER-014326.

mitgeliefert

Hinweis Befestigungsbohrungen kénnen durch den Kunden ange-
bracht werden.

Vorsicht: Keine Luftkanale durchbohren!

Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Inrem EROWA
Fachhandler.
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Basisplatten, 6-fach

Technische Daten MTS Basisplatten, 6-fach P = pneumatisch betatigt
pneumatisch

Repetiergenauigkeit < 0,005 mm

Spannung Federkraft

Offnungsdruck min. 7 bar

Uberwachung pneumatisch

Spannkraft 72’000 N

(6 x 12'000 N)

ER-033900 MTS Basisplatte 360 x 560 P
Stichmass 200

alf = @0

Ausflihrung  Basisplatte Stahl ungehartet, Stichmass 200 mm.

Anschlisse Seitlich zum Offnen: Pneumatisch.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den direkten
Aufbau auf Maschinentische.

Zubehor 1 Stk. ER-036672.

mitgeliefert

Hinweis Befestigungsbohrungen kénnen durch den Kunden ange-
bracht werden.

Vorsicht: Keine Luftkanale durchbohren!
Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei lhrem EROWA
Fachhandler.

ER-033902 MTS Basisplatte 410 x 660 P
Stichmass 250

aff = @20

Ausfihrung  Basisplatte Stahl ungehartet, Stichmass 250 mm.

Anschlisse Seitlich zum Offnen: Pneumatisch.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fiir den direkten
Aufbau auf Maschinentische.

Zubehor 1 Stk. ER-036672.

mitgeliefert

Hinweis Befestigungsbohrungen kénnen durch den Kunden ange-
bracht werden.

Vorsicht: Keine Luftkanale durchbohren!

Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Inrem EROWA
Fachhandler.
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Basisplatten, 8-fach

Technische Daten MTS Basisplatten, 8-fach P = pneumatisch betatigt
pneumatisch

Repetiergenauigkeit < 0,005 mm

Spannung Federkraft

Offnungsdruck min. 7 bar

Uberwachung pneumatisch

Spannkraft 96’000 N

ER-033904 MTS Basisplatte 360 x 760 P
Stichmass 200

(8x12'000 N)

ay

et

—
=

= @20

Ausfihrung  Basisplatte Stahl ungehartet, Stichmass 200 mm.
Anschlisse Seitlich zum Offnen: Pneumatisch.
Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den direkten

Aufbau auf Maschinentische.

Zubehor 1 Stk. ER-036672.

mitgeliefert

Hinweis Befestigungsbohrungen kénnen durch den Kunden ange-
bracht werden.

Vorsicht: Keine Luftkanale durchbohren!

Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Ihrem EROWA
Fachhandler.

ER-033906 MTS Basisplatte 410 x 910 P
Stichmass 250

ay

et

—
=

= @20

Ausfihrung  Basisplatte Stahl ungehartet, Stichmass 250 mm.
Anschlisse Seitlich zum Offnen: Pneumatisch oder hydraulisch.
Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den direkten

MTS

Aufbau auf Maschinentische.

Zubehor 1 Stk. ER-036672.

mitgeliefert

Hinweis Befestigungsbohrungen kénnen durch den Kunden ange-
bracht werden.

Vorsicht: Keine Luftkanale durchbohren!

Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Ihrem EROWA
Fachhandler.
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EROWA MTS 2.0
Das Nullpunktspannsystem
FUr hochste Anspriche

Einsatagebiete Handling |

@0

Manuell / Beladegerat / Roboter

Funktion MTS 2.0 Spannfutter

Technische Daten - MTS 2.0

MTS 2.0
Repetiergenauigkeit < 0.003 mm
Betatigung drucklos gespannt
Offnungsdruck 6 bar
Nachspanndruck max. 6 bar
Uberwachung pneumatisch: Offenkontrolle und
Anwesenheitskotrolle
Spannkraft 9'000 N/Chuck (Federkraft)
mit Nachspannung 20'000 N/Chuck
Haltekraft > 60°000 N/Chuck
Nachspannen ja
Spannzyklen > 500000
Material INOX

ENTSCHEIDENDE VORTEILE

e Offenkontrolle

¢ Hochste Prozess-Sicher-
heit

e Spannkraft 20'000 N
e Offnungsdruck 6 bar

e Spannmechanismus mit
Keramikkugeln

* Rostbestandig

01 | Hochste Prazision

Spielfreie Kurzkegel-Zentrierung.
Repetiergenauigkeit: < 0,003 mm.
Leichtes Einfahren der Paletten
ohne Verkanten und Verklemmen.

02 | Spannmechanismus
Zuverlassiger Spannmechanismus
durch selbsthemmenden Kugel-
verschluss. Stabil und vibrationsarm.

03 | Offnen

MTS 2.0 Spannfutter werden
pneumatisch betatigt.

Die Spannfutter bendtigen trotz der
hohen Spannkraft von 20’000 N nur
6 bar Offnungsdruck.

04 | Uberwachung

Dank der integrierten Offenkontrolle
mit Sicherheit wissen, wann das
MTS 2.0 Spannfutter gedffnet ist.

kompatibel zu
- MTS 81

- MTS

-MTS 2.0

- MTS+



EROWA MTS 2.0
Die Komponenten

Stichmass 200 mm

< S

CleverClamp System
siehe ab Seite 76
ER-038622

‘ ER-099323

ER-035294
Zentrumspann

ER-099321

B g
£l

ER-038622 ER-038376

ER-035294

s

==

ER- 033703

ER-041460

i.:'__

ER-041928
154

»
ER-0

ER-038014
ER-041461 (M)
ER-041464 (A)

-

[ |
5

ER-100143 ER-096902 ER-099541 (A) / ER-099540 (M)
ER-099537 (A) / ER-099536 (M)
ER-0103311
(M) = manuell

(A) = automatisch

siehe ab Seite 126

033

STANDARDISIEREN
EROWA MTS PALETTIERSYSTEM

. .
. Stichmass 250 mm Zentrumspanner
: siehe ab Seite 126
.
L]

ER-038622
' ER-099320

ER-035294

er

ER-048314
ER-048315

ER-099319
ER-038374

ER-038622 .

ER-035294

PR
e

ER-038002

ER-041461 (M)
ER-041464 (A)

ER-04178

ER-04146

'O.
N
8]
—
>
—

ER-099544 (A) / ER-099543 (M)

ER-099539 (A) / ER-099538 (M)

ER-103315

ER-103289

ER-103299
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EROWA MTS 2.0
Einbauspannfutter

Technische Daten MTS 2.0 Einbauspannfutter, pneumatisch S = Single
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm 2/' f p’;/lnuelﬂmatisch betatigt
Indexierung Palette 4 x 90° (MTS 2.0 IntegralChuck S) A = automatisierbar
Spannung Federkraft

Offnungsdruck 6 bar

Uberwachung Pneumatisch: Offenkontrolle, Anwesenheitskontrolle

Spannkraft 9’000 N (Federkraft)

mit Nachspannung 20’000 N

Einbauvariante (gultig fir MTS 2.0 IntegralChuck Single und Multi).
Toleranzen entsprechend der Einbauanleitung beachten!

@ 130
! Il

% o

| —

— e {5

265 =
— [, () —=

ER-096902 MTS 2.0 IntegralChuck S-P

=i @O

Ausfihrung  Flr den direkten Einbau in Maschinentische, Platten,
Spanntlirme, Winkel oder Teilapparate.

Anschlisse 3 Stuick pneumatisch: zum Offnen, Nachspannen und fir
die Offenkontrolle.

Anwendung  Zur Aufnahme von Einzel- und Mehrfachpaletten.

ER-096903 MTS 2.0 IntegralChuck S-P/A
PR oo @0

2404 :
Ausfihrung  Flr den direkten Einbau in Maschinentische, Platten,
Spanntlirme, Winkel oder Teilapparate.
Anschlisse 4 Stlck pneumatisch: Zum Offnen, Reinigen / Anwesen-
heitskontrolle, Nachspannen und fiir die Offenkontrolle.
Anwendung  Zur Aufnahme von Einzel- und Mehrfachpaletten.
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o= @0

Ausflihrung  Fir den direkten Einbau in Maschinentische, Platten,
Spanntirme, Winkel oder Teilapparate.

Anschllsse 3 Stlck pneumatisch: Zum Offnen, Nachspannen und fir
die Offenkontrolle.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.

ER-096901 MTS 2.0 IntegralChuck M-P/A
"R P oo @0

Ausflihrung  Fir den direkten Einbau in Maschinentische, Platten,
Spanntirme, Winkel oder Teilapparate.

Aschllsse 4 Stlck pneumatisch: Zum Offnen, Reinigen / Anwesen-
heitskontrolle, Nachspannen und fir die Offenkontrolle.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.

MTS 2.0



036

EROWAMTS 2.0

Basisplatten, 1-fach

Technische Daten MTS 2.0 Basisplatte, 1-fach, pneumatisch S
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm E/l
Indexierung Palette 4 x 90° (MTS 2.0 IntegralChuck S) A
Spannung Federkraft
Offnungsdruck 6 bar
Uberwachung Pneumatisch: Offenkontrolle, Anwesenheitskontrolle
Spannkraft 9’000 N (Federkraft)
mit Nachspannung 20’000 N
ER-100143 MTS 2.0 Basisplatte 149 x 180 S-P
1-fach
oy i = o @S0
Ausflihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet.
Anschlisse Seitlich: Zum Offnen, Nachspannen und fir die Offen-
kontrolle.
Anwendung  Zur Aufnahme von Einzel- und Mehrfachpaletten. Fir den
Aufbau auf Maschinentische.
Montage Befestigungslochbild fir R50 / M12 Raster und fur Tische
mit T-Nutenabstand 63 / 100 mm.
ER-100145 MTS 2.0 Basisplatte 149 x 180 S-P/A
1-fach
PPl EHNOX auto @ & Q
Ausfihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet.
Anschlisse Seitlich: Zum Offnen, Nachspannen, fur die Offenkontrolle
und zum Reinigen / Anwesenheitskontrolle.
Anwendung  Zur Aufnahme von Einzel- und Mehrfachpaletten. Fir den
Aufbau auf Maschinentische.
Montage Befestigungslochbild fir R50 / M12 Raster und fur Tische

mit T-Nutenabstand 63 / 100 mm.

Single

Multi

pneumatisch betatigt
automatisierbar
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ER-100140 MTS 2.0 Basisplatte 149 x 180 M-P
1-fach

5 ==
‘Pii 4 _%HINOX @ & Q

Ausflhrung  Basisplatte, Stahl ungehartet

AnschlUsse Seitlich: Zum Offnen, Nachspannen und fir die Offen-
kontrolle.

Anwendung  Zur Aufnahme von Einzel- und Mehrfachpaletten. Fiir den
Aufbau auf Maschinentische.

Montage Befestigungslochbild fir R50 / M12 Raster und fur Tische
mit T-Nutenabstand 63 / 100 mm.

ER-100144 MTS 2.0 Basisplatte 149 x 180 M-P/A
1-fach

> P
P E == o oo @@

Ausfihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet.

AnschlUsse Seitlich: Zum Offnen, Nachspannen, fiir die Offenkontrolle
und zum Reinigen / Anwesenheitskontrolle.

Anwendung  Zur Aufnahme von Einzel- und Mehrfachpaletten. Fiir den
Aufbau auf Maschinentische.

Montage Befestigungslochbild fir R50 / M12 Raster und fur Tische
mit T-Nutenabstand 63 / 100 mm.

MTS 2.0



038

EROWAMTS 2.0

Basisplatten, 2-fach

Technische Daten MTS 2.0 Basisplatte, 2-fach, pneumatisch S
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm E/l
Indexierung Palette 1x 180° A
Spannung Federkraft

Offnungsdruck 6 bar

Uberwachung Pneumatisch: Offenkontrolle, Anwesenheitskontrolle
Spannkraft 18’000 N (2 x 9’000 N) (Federkraft)

mit Nachspannung 40’000 N (2 x 20’000 N)

ER-099536 MTS 2.0 Basisplatte 200 x 360 P
Stichmass 200

= o @S0

Ausflihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet. Stichmass 200 mm.

Anschliisse Seitlich: Zum Offnen, Nachspannen und fir die Offenkon-
trolle.

Anwendung  Zur Aufnahme von 2-fach Paletten. Fir den Aufbau auf
Maschinentische.

Montage Befestigungslochbild fir R50 / M12 Raster und fur Tische
mit T-Nutenabstand 63 / 100 mm.

ER-099537 MTS 2.0 Basisplatte 200 x 360 P/A
Stichmass 200

ol @&0
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Ausflihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet. Stichmass 200 mm.
Anschlisse Seitlich: Zum Offnen, Nachspannen, fiir die Offenkontrolle
und zum Reinigen / Anwesenheitskontrolle

Anwendung  Zur Aufnahme von 2-fach Paletten. Fir den Aufbau auf
Maschinentische.

Montage Befestigungslochbild fiir R50 / M12 Raster und flr Tische
mit T-Nutenabstand 63 / 100 mm.

Single

Multi

pneumatisch betatigt
automatisierbar
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ER-099538 MTS 2.0 Basisplatte 200 x 410 P
Stichmass 250

N @O

Ausfihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet. Stichmass 250 mm.

Anschlisse Seitlich: Zum Offnen, Nachspannen und fiir die Offenkon-
trolle.

Anwendung  Zur Aufnahme von 2-fach Paletten. Flr den Aufbau auf
Maschinentische.

Montage Befestigungslochbild fir R50 / M12 Raster und fir Tische
mit T-Nutenabstand 63 / 100 mm.

ER-099539 MTS 2.0 Basisplatte 200 x 410 P/A
Stichmass 250

> P
Pl Pl = oot @@0

Ausfihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet. Stichmass 250 mm.
Anschlisse Seitlich: Zum Offnen, Nachspannen, fir die Offenkontrolle
und zum Reinigen / Anwesenheitskontrolle.

Anwendung  Zur Aufnahme von 2-fach Paletten. Flr den Aufbau auf
Maschinentische.

Montage Befestigungslochbild fir R50 / M12 Raster und fir Tische
mit T-Nutenabstand 63 / 100 mm.

MTS 2.0
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Basisplatten, 4-fach

Technische Daten MTS 2.0 Basisplatte, 4-fach, pneumatisch Ii/l = li/llr:JQI]tlf
Eepetlergenamgken < 0,003 mm P = pneumatisch betitigt
opannung Federkraft A = automatisierbar
Offnungsdruck 6 bar

Uberwachung Pneumatisch: Offenkontrolle, Anwesenheitskontrolle TK* = Teilkreis-Durchmesser
Spannkraft 36’000 N (4 x 9’000 N) (Federkraft)

mit Nachspannung 80’000 N (4 x 20’000 N)

ER-099540 MTS 2.0 Basisplatte 360 x 360 P
Stichmass 200

= o @S0

Ausflihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet. Stichmass 200 mm.

Anschlisse Seitlich und unten (TK* @57 mm): Zum Offnen, Nach-
spannen und fir die Offenkontrolle.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den Aufbau auf
Maschinentische.

Montage Befestigungslochbild fir R50 / M12 Raster und fur Tische
mit T-Nutenabstand 63 / 100 mm.

ER-099541 MTS 2.0 Basisplatte 360 x 360 P/A
Stichmass 200

ol @&0
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Ausflihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet. Stichmass 200 mm.

Anschlisse Seitlich und unten (TK* @57 mm): Zum Offnen, Nach-
spannen, fur die Offenkontrolle und zum Reinigen / Anwe-
senheitskontrolle.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den Aufbau auf
Maschinentische.

Montage Befestigungslochbild fir R50 / M12 Raster und fir Tische
mit T-Nutenabstand 63 / 100 mm.
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ER-099543 MTS 2.0 Basisplatte 410 x 410 P
Stichmass 250

aFf=e @0

Ausfihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet. Stichmass 250 mm.

Anschlisse Seitlich und unten (TK* @57 mm): Zum Offnen, Nach-
spannen und fir die Offenkontrolle.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den Aufbau auf
Maschinentische.

Montage Befestigungslochbild fir R50 / M12 Raster und fir Tische
mit T-Nutenabstand 63 / 100 mm.

ER-099544 MTS 2.0 Basisplatte 410 x 410 P/A
Stichmass 250

T @0

Ausfihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet. Stichmass 250 mm.

Anschlisse Seitlich und unten (TK* @57 mm): Zum Offnen, Nach-
spannen, fur die Offenkontrolle und zum Reinigen / Anwe-
senheitskontrolle

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den Aufbau auf
Maschinentische.

Montage Befestigungslochbild fir R50 / M12 Raster und fur Tische
mit T-Nutenabstand 63 / 100 mm.

MTS 2.0
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EROWAMTS 2.0

Basisplatten, 6-fach

Technische Daten MTS 2.0 Basisplatte, 6-fach, pneumatisch S
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm g/l
Spannung Federkraft A
Offnungsdruck 6bar
Uberwachung Pneumatisch: Offenkontrolle, Anwesenheitskontrolle
Spannkraft 54’000 N (6 x 9’000 N) (Federkraft)
mit Nachspannung 120’000 N (6 x 20'000 N)
ER-103311 MTS 2.0 Basisplatte 360 x 560 P
Stichmass 200
N @O0 .
Ausflihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet. Stichmass 200 mm.
Anschliisse Seitlich: Zum Offnen, Nachspannen und fir die Offenkon-
trolle.
Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den Aufbau auf
Maschinentische.
Montage Befestigungslochbild fir Tische mit -Nutenabstand
63/ 100 mm.
ER-103315 MTS 2.0 Basisplatte 410 x 660 P
Stichmass 250
QHPﬁi é”wox @ @ Q <
Ausfihrung  Basisplatte, Stahl ungehartet. Stichmass 250 mm.
Anschlusse Seitlich: Zum Offnen, Nachspannen und fir die Offenkon-
trolle.
Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fiir den Aufbau auf
Maschinentische.
Montage Befestigungslochbild fir Tische mit T-Nutenabstand

63/ 100 mm.

Single

Multi

pneumatisch betatigt
automatisierbar




EROWAMTS 2.0

Basisplatten, 8-fach

Technische Daten

MTS 2.0 Basisplatte, 8-fach, pneumatisch

STANDARDISIEREN

EROWA MTS PALETTIERSYSTEM

>oTZwv

Repetiergenauigkeit < 0,003 mm

Spannung Federkraft

Offnungsdruck 6 bar

Uberwachung Pneumatisch: Offenkontrolle, Anwesenheitskontrolle
Spannkraft 72'000 N (8 x 9’000 N) (Federkraft)

mit Nachspannung

160"000 N (8 x 20000 N)

ER-103289 MTS 2.0 Basisplatte 360 x 760 P
Stichmass 200

a i
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Ausflhrung  Basisplatte, Stahl ungehartet. Stichmass 200 mm.
Anschlisse Seitlich: Zum Offnen, Nachspannen und fir die Offenkon-

trolle.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den Aufbau auf
Maschinentische.
Montage Befestigungslochbild fur Tische mit T-Nutenabstand
63/ 100 mm.

ER-103299 MTS 2.0 Basisplatte 410 x 910 P
Stichmass 250

a i
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Ausflhrung  Basisplatte, Stahl ungehartet. Stichmass 250 mm.
AnschlUsse Seitlich: Zum Offnen, Nachspannen und flr die Offenkon-

trolle.

Anwendung  Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Fir den Aufbau auf
Maschinentische.
Montage Befestigungslochbild fir Tische mit T-Nutenabstand
63/ 100 mm.

Single

Multi

pneumatisch betatigt
automatisierbar

043
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EROWA MTS
Paletten

ER-033703 MTS Palette 198 x 398 / 200
al @0

Ausflhrung  Alu-Palette, 2—fach, exkl. Spannzapfen (MTS Spann-
zapfen—Set ER-041460).

Anwendung  Zum Aufspannen von Werksticken, Schraubstdcken und
Lehren.

Zubehor Separat bestellen ER-041460.

ER-041781 MTS Palette 198 x 398 / 250
al @e 0

Ausfihrung  Alu—Palette, 2—fach, exkl. Spannzapfen (MTS Spann-
zapfen—Set ER-041460).

Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstlcken, Schraubstécken und
Lehren.

Zubehor Separat bestellen ER-041460.

o] @@0

Ausflhrung  Alu—Palette, 4—fach, exkl. Spannzapfen (MTS Spann-
zapfen—Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

Anwendung  Zum Aufspannen von Werksticken, Schraubstdcken und
Lehren.

Zubehor Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

ER-038002 MTS Palette 398 x 398 / 250

i) @0

Ausflhrung  Alu-Palette, 4—fach, exkl. Spannzapfen (MTS Spann-
zapfen—Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

Anwendung  Zum Aufspannen von Werksticken, Schraubstdcken und
Lehren.

Zubehor Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

ER-038376 MTS Palette 398 x 398 / 200
Z-Auflage hart

Ao @O0

Ausfihrung  Alu-Palette, 4—fach, exkl. Spannzapfen (MTS Spann-
zapfen—Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstlcken, Schraubstécken und
Lehren.

Zubehor Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A).
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ER-038374 MTS Palette 398 x 398 / 250
Z-Auflage hart

2 v @0

Ausfihrung  Alu-Palette, 4—fach, exkl. Spannzapfen (MTS Spann-
zapfen-Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstticken, Schraubstdocken und
Lehren.

Zubehor Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

ER-058819 MTS Palette 398 x 398 / 200 R50

ool @O0

Ausfihrung  Alu—Palette (hartanodisiert), 4—fach, exkl. Spannzapfen
(MTS Spannzapfen—Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstlcken, Schraubstécken und
Lehren.

Zubehor Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

ER-044906 MTS Palette 498 x 498 / 250 R50

ool @O0

Ausfihrung  Alu—Palette (hartanodisiert), 4—fach, exkl. Spannzapfen
(MTS Spannzapfen—Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstlcken, Schraubstécken und
Lehren.

Zubehor Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

ER-048314 MTS Palette 498 x 498 / 250

A0 @0

Ausfihrung  Alu—Palette, 4—fach, exkl. Spannzapfen (MTS Spann- I(i)
zapfen—Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstlicken, Schraubstécken und z
Lehren.

Zubehor Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

ER-048315 MTS Palette 498 x 498 / 250
Z-Auflage hart

ol @0

Ausfihrung  Alu—Palette, 4—fach, exkl. Spannzapfen (MTS Spann-
zapfen-Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstticken, Schraubstdcken und
Lehren.

Zubehor Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A).

ER-054981 MTS Palette 600 x 800 x 57 / 250
Z-Auflage hart

£2 a0 @®0

Ausfihrung  Alu-Palette, 6-fach, exkl. Spannzapfen (MTS Spann-
zapfen—Set ER-054710(A), ER-041462 (M).

Anwendung  Zum Aufspannen von Werksticken, Schraubstdcken und
Lehren im Bereich Zerspanung.

Zubehor Separat bestellen ER-054710(A), ER-041462 (M).
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Paletten CleverClamp System

ER-099323 Base MTS 200 mono
CleverClamp

ol @0

Ausfihrung  Kombination MTS Alu-Palette mit Schiene 398 (MTS
Spannzapfen-Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A)).

Anwendung  Optimale Zuganglichkeit fur 5-Achs-Anwendungen bei
Einfach- und Mehrfachspannungen.

Zubehor Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A) oder
MTS GripperLink Rapid ER-038622.

ER-099321 Base MTS 200 duo
CleverClamp

PN @@0

Ausflihrung ~ Kombination MTS Alu-Palette mit zwei Stlick Schiene 398
(MTS Spannzapfen-Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A)).

Anwendung  Optimal fir Mehrfachspannung und spannen grosser
Werkstucke.

Zubehor Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A) oder
MTS GripperLink Rapid ER-038622.

ER-099320 Base MTS 250 mono
CleverClamp

ol @0

Ausfihrung ~ Kombination MTS Alu-Palette mit Schiene 398 (MTS
Spannzapfen-Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A)).

Anwendung  Optimale Zuganglichkeit fir 5-Achs-Anwendungen bei
Einfach- und Mehrfachspannungen.

Zubehor Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A) oder
MTS GripperLink Rapid ER-038622.

ER-099319 Base MTS 250 duo
CleverClamp

ool @0

Ausflhrung  Kombination MTS Alu-Palette mit zwei Stlick Schiene 398
(MTS Spannzapfen-Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A)).

Anwendung  Optimal fir Mehrfachspannung und spannen grosser
Werkstlcke.

Zubehor Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A) oder
MTS GripperLink Rapid ER-038622.
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EROWA MTS
Einzelpaletten

ER-054315 Adapterpalette MTS-PowerChuck
360 x 360, Stichmass 200

N
Version Adapterpalette von MTS auf PowerChuck P. Spannfutter
ER-029391 aufgebaut und ausgerichtet.

Bedienung PowerChuck P Uber seitliches Ventil mit Luftpistole.
Anwendung  Auf Maschinen mit MTS Basis zur Aufnahme von ITS
Paletten und Standardhaltern.

ER-033602 MTS Palette P o 148 Alu
al=| @S0 | =

Ausfihrung  Alu—Palette, mit Zentrierplatte ER-033600 montiert, inkl. e N
Spannzapfen ER-039200. \\1% L S
Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstiicken und Lehren. . B
FUr manuelles Handling. ~— 3

ER-033600 MTS Zentrierplatte P
= @0

Ausflihrung  Stahl, inkl. Befestigungsschrauben
und Positionierstifte.

Anwendung  Zur Herstellung von selbst gefertigten, indexierbaren
MTS Paletten.

Zubehor Separat bestellen: Spannzapfen ER-039200.

MTS

ER-041928 MTS Palette P ¢ 148 Inox

QHEHINOX outoH @ @

Ausfihrung  Stahl-Palette, nicht gehartet, inkl. Spannzapfen
ER-040999. Zentriersegment im Palettenkorper
integriert.

Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstiicken und Lehren. Fir
manuelles Handling und automatischen Betrieb.

Hinweis Kompatibel mit EROWA PC 210 CombiChuck und Power-
Chuck P (ITS Spannzapfen ER-010742 erforderlich).

O

@e0

Ausflihrung 1 Stlick Spannzapfen inkl. Befestigungsschraube und
Schutzkappe.

Anwendung  Flr den Umbau der ITS Palette P @ 148 ER-041912
zu MTS Palette P g 148 ER-041928.
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EROWA MTS
Spannzapfen

MTS Zentrierzapfen:

ER-033800 MTS Zentrierzapfen

ER-038000 MTS Zentrierzapfen /A

Der Zentrierzapfen definiert den Nullpunkt (spielfrei).

4

MTS Spannzapfen:
ER-039200 MTS Spannzapfen /A
(Zentrierspiel 0,1 mm).

-+

MTS Ausgleichszapfen:

ER-039201 MTS Ausgleichszapfen / A

Der Ausgleichszapfen positioniert die Palette nur in
einer Achse (X oder Y) und kompensiert Massdiffe-
renzen durch Warmeausdehnung.

al @e 0

Ausfihrung 1 Stk. Spannzapfen mit Zentrierfunktion (spielfrei), inkl.
Befestigungsschrauben (M10 x 50, M12 x 55), U-Scheibe
und Schutzkappen.

ER-039201 MTS Ausgleichszapfen / A
s @& 0

Ausfihrung 1 Stk. Spannzapfen mit Ausgleichsfunktion, inkl. Befesti-
gungsschrauben (M10 x 50, M12 x 55),
U-Scheibe, O-Ring und Schutzkappen.

ER-039200 MTS Spannzapfen /A
Ao @S0

Ausfihrung 1 Stk. Spannzapfen ohne Zentrierung (Zentrierspiel
0,1 mm), inkl. Befestigungsschrauben (M10 x 50,
M12 x 55), U-Scheibe, O-Ring und Schutzkappen.

ER-038000 MTS Zentrierzapfen /A
A @& 0

Ausflhrung 1 Stk. Spannzapfen mit Zentrierfunktion, (spielfrei) inkl.
Befestigungsschrauben (M10 x 50, M12 x 55), U-Scheibe,
O-Ring und Schutzkappen.

Anwendung  Flr MTS Paletten, die automatisch gewechselt werden.
Der Zentrierzapfen definiert spielfrei den Nullpunkt
und verschliesst die Reinigungsbohrungen in den MTS
Chuck/A.

mogliche Ausgleichs-Bewegungen

Zentrierflachen




EROWA MTS

Spannzapfen-Set

ER-041460 MTS Spannzapfen-Set 2

Ausfihrung
Montage

ER-041461 MTS Spannzapfen-Set 4

Ausfihrung 1 Zentrierzapfen, 1 Ausgleichszapfen /A, o)
2 Spannzapfen / A.

Montage Mit mitgelieferten Schrauben durch Palette oder durch é’ 2 ' ° °
Spannzapfen. o *Sr

ER-041464 MTS Spannzapfen-Set4 /A

Ausfihrung 1 Zentrierzapfen/ A, 1 Ausgleichszapfen / A,
2 Spannzapfen/ A.
Montage Mit mitgelieferten Schrauben durch Palette oder durch

ER-062465 MTS Spannzapfen-Set 4 / A-Z

Ausfihrung 4 Zentrierzapfen / A.
Anwendung  Vorwiegend flr 5-Achsen Bearbeitung.
Montage Mit mitgelieferten Schrauben durch Palette oder durch

ER-041462 MTS Spannzapfen-Set 6
N @@ = %é' ‘B
@)

Ausfihrung 1 Zentrierzapfen, 1 Ausgleichszapfen /A,
4 Spannzapfen / A.
Montage Mit mitgelieferten Schrauben durch Palette oder durch £ . °% 50%02 6°°0
Spannzapfen. ﬁ?o N S>3
ER-054710 MTS Spannzapfen-Set 6/ A
Ao @0 ool
Ausfihrung 1 Zentrierzapfen / A, 1 Ausgleichszapfen / A, o
4 Spannzapfen / A.
Montage Mit mitgelieferten Schrauben durch Palette oder durch

al @0 &

1 Zentrierzapfen, 1 Ausgleichszapfen / A.
Mit mitgelieferten Schrauben durch Palette oder durch
Spannzapfen.

al @& & &

2 avio @e0

Spannzapfen.

2 avio @O0

Spannzapfen.

Spannzapfen.
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EROWA MTS
Spannzapfen-Set

ER-041463 MTS Spannzapfen-Set 8
al @0

Ausfihrung 1 Zentrierzapfen, 1 Ausgleichszapfen / A,
6 Spannzapfen / A.

Montage Mit mitgelieferten Schrauben durch Palette oder durch
Spannzapfen.

EROWA MTS
Bedienung

ER-073872 Steuereinheit manuell mit Booster

Ausflhrung  Manuelles Ventil zum Ansteuern aller Funktionen der
EROWA Spannfutter: Offnen / Nachspannen / Reinigen.

Anwendung  Betadtigung von: EROWA ITS Compact CombiChuck, ITS,
UPC, MTS, PC 210 Spannfutter und PowerChuck P.

Hinweis Integrierter Booster mit Ladeverhaltnis: 1 : 2 (bis max.
Ausgangsdruck von 10 bar).

@

Ausfihrung  Manuell betatigtes Ventil zum Ansteuern Funktionen der
MTS 2.0 Spannfutter. Offnen / Nachspannen / Uberwa-
chen / Offenkontrolle. Status Offenkontrolle: Anzeige
Uber Manometer sowie zusatzlichem elektrischen Signal
maglich.

Anwendung  Betdtigung von MTS 2.0 Spannfutter.

@D

Ausfihrung ~ Zum Anbau an die manuellen Steuereinheiten ER-008988
und ER-073872, inkl. Schlauchsatz.

Anwendung  Betétigen von zwei getrennten Spannfuttern mit einer
Steuereinheit.
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EROWA MTS
Bedienung

@

Ausfihrung  Kunststoff, fein dosierbare Luftmenge,
Anschluss 1/4"" Innengewinde.

Anwendung  Betatigen von manuellen Spannfuttern.

Option Volumen- und Druckreduzierung zu Blaspistole
(ER-087668). Vermindert den Druckaufbau bei nicht
auf ein Ventil gedruickter Blaspistole.

ER-074893 Druckluftiibersetzer

@2d

Ausfihrung  Schnellkupplungen fir Schlauch @ i = 8 mm.
Ladeverhaltnis: 1:2

Anwendung  Bei zu geringem Netzdruck und bei Druck-
schwankungen.

Installation Nahe dem Verbraucher im Luftkreis integrieren.

ER-034820 MTS Luftkupplung

ER-034822 MTS Luftkupplung Palette
1 Stiick

Anwendung  Die MTS Luftkupplung ER-034820 dient in Kombination
mit der MTS Luftkupplung ER-034822 als pneumatische
Schnittstelle zwischen MTS Basisplatten (A) und MTS
Paletten (B).

Einsatz mit Druckluft.

Betriebsdruck maximal 10 bar.

ER-044426 Nippel zu MTS-Basisplatten

ER-044428 Kupplung zu MTS-Paletten

Anwendung  Der Nippel fir MTS Basisplatten ER-044426 dient
in Kombination mit der Kupplung fir MTS Paletten
ER-044428 als Schnittstelle zur Mediendurchfihrung
zwischen MTS Basisplatten (A) und MTS Paletten (B).
Einsatz mit Druckluft,
mit Vakuum,
mit Ol / hydraulisch.
Betriebsdruck maximal 200 bar.
Wichtig Andocken- und Abdocken darf nur drucklos erfolgen.

STANDARDISIEREN ()51

EROWA MTS PALETTIERSYSTEM

ER-034820

ER-044428
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EROWA MTS

Zubehor

ER-042038 MTS Abdeckung

Ausfihrung  Aluminiumabdeckung eloxiert. Passend zu MTS
und MTS 2.0 Spannfutter.

Anwendung  Schitzt MTS und MTS 2.0 Spannfutter bei Nicht-
gebrauch vor Spanen und Kihlwasser.

ER-033804 MTS Ringbride

Ausfihrung  Bride aus Stahl, exkl. Befestigungsschrauben.
Anwendung  Passend nur zu MTS Aufspannfutter.
Befestigung von MTS Aufbauspannfuttern auf dem
Maschinentisch.

ER-033805 MTS Bride

Ausfihrung  Bride aus Stahl, exkl. Befestigungsschraube.

Anwendung  Zum Befestigung von MTS Aufbauspannfuttern auf dem
Maschinentisch.

Hinweis Pro MTS Aufbauspannfutter sind vier MTS Briden erforder-
lich.

ER-037967 MTS Verschlusszapfen
mit Innengewinde M6

Ausfihrung  Stahl.
Anwendung  Zum Verschliessen der zentralen Bohrung bei MTS und
MTS 81 Spannfuttern.




ER-067563 Gummidichtung MTS ©25.25 x 17

fiir Einsatz beim Erodieren

= OL

Ausfihrung ~ Gummidichtung.
Hinweis Montage gemass Betriebsanleitung. Verhindert das
Eindringen von Flissigkeit von unten.

ER-034168 MTS Anschlussblock 1/8” 2-fach

Ausfihrung  Anschlussblock aus Stahl, exkl. Befestigungsschrauben.
Anwendung  Aufnahme von pneumatischen und hydraulischen
Verschraubungen, Nippel, Kupplungen.

ER-060391 MTS Z-Auflageschrauben
Satz fiir eine 4-fach Palette

@O0
Ausflihrung  Stahl, gehartet

Anwendung  Die Z-Auflageschrauben dienen als Z-Auflageflache bei
selbstgefertigten MTS Paletten.

ER-034382 MTS Reparatur-Set pneumatisch

Ausfihrung  Alle Verschleissteile flir pneumatische MTS Spannfutter.

Anwendung  Reparatur—Set oder flr den Umbau von hydraulischen in
pneumatische MTS Spannfutter.

Hinweis Reparatur oder Umbau gemass mitgelieferter Betriebsan-
leitung.

ER-061558 MTS 81 Reparatur-Set
Anwendung  Reparatur-Set.

Ausfuhrung  Alle Verschleissteile fir MTS IntegralChuck @ 81 M-P
(ER-057943) und MTS IntegralChuck @ 81 M-P/A
(ER-059016).

STANDARDISIEREN

EROWA MTS PALETTIERSYSTEM
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MTS
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EROWA MTS

Zubehor

ER-038622 MTS GripperLink Rapid

Ausfihrung  Kupplungskit inkl. Schraubensatz zur Montage an MTS
Paletten.

Anwendung  Fur MTS Paletten auf EROWA Handlinggeraten, die mit
dem «RCS Kupplungssystem» ausgerustet sind.

ER-035294 EWIS™ Rapid Chip mit Chiphalter RCS
mit Chip ¢ 12,4 x 2 mm

@D

Ausfihrung  Halter mit eingebautem Datentrager.
EWIS read only.

Anwendung  Zum Einbau in RCS-Kupplungen, PalletSet W Halter,
Basic WEDM Halter und Spannring RN PC 210.

ER-035154 EWIS™ Rapid Chip mit Chiphalter SW14

mit Chip 2 12,4 x 2 mm

LD

Ausfihrung  Montagehllse mit eingebautem Datentrager.
EWIS Chip: read only.

Anwendung  In allen EROWA Elektroden und Werkstlcktragern, die
dafir vorbereitet sind.

ER-048478 MTS Spaneschutz niedrig
@00
Ausfihrung  Aluminium eloxiert

Anwendung  Der MTS Spaneschutz niedrig dient dem Abdichten der
automatischen MTS Spannfutter und Basisplatten beim
Einsatz von MTS Paletten.

Hinweis Der MTS Spaneschutz niedrig kann nicht mit der MTS
Palette P @ 148 Inox, ER-041928 kombiniert werden.

ER-056879 MTS Spéaneschutz ¢ 156
mit axialer Entliiftung

@O0

Anwendung  Anwenden beim Einsatz von MTS Palette P g 148.
Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in das
MTS SingleChuck.
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ER-049041 MTS Dichtungsrahmen Set / 200

@O0

Ausfihrung  Aluminium eloxiert, mit Dichtung FPM (Viton).

Anwendung  Das MTS Dichtungsrahmen Set dient zum Schutz der MTS
Spannfutter gegen Schmutz und FlUssigkeiten, im Einsatz
mit einer EROWA MTS Palette.

ER-075393 MTS Dichtung / 200
fir MTS Basisplatte 360 x 360 mm

O

Ausfihrung  FPM (Viton).

Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz in die
MTS Basisplatten 360 x 360 beim Einsatz von
MTS Paletten 398 x 398 / 200.

Hinweis Die MTS Basisplatte muss mit entsprechender Nute (A)
versehen sein, oder nachbearbeitet werden.

ER-071604 MTS Dichtung / 250
fir MTS Basisplatte 410 x 410 mm

@O0
Ausfliihrung ~ FPM (Viton)

Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz in die
MTS Basisplatten 410 x 410 beim Einsatz von
MTS Paletten 398 x 398 / 250 und 498 x 498 / 250.
Hinweis Die MTS Basisplatte muss mit entprechender Nute (A)
versehen sein, oder nachbearbeitet werden.

ER-078823 MTS Ausrichtpalette P ¢ 148
fiir MTS Single Spannfutter

Q”lNox @ Q Q

Ausfihrung  Palette @ 148 mm, Zentrumsbohrung @ 20 mm.
Anwendung  Ausrichten von Winkellage und Aufnehmen des Zentrums
von MTS Single Spannfuttern.

MTS

ER-037870 MTS Ausrichtpalette / 200
ER-037875 MTS Ausrichtpalette / 250

Q”lNox @ Q Q

Ausfihrung  MTS Palette, 2-fach, Alu, mit geschliffenem Lineal.

Anwendung  Ausrichten der Winkellage von MTS Spannfuttern.
Ausrichtlange ER-037870 = 250 mm.
Ausrichtlange ER-037875 = 250 mm.
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Zubehor

ER-014326  Einschraubanschluss gerade 3101 06 10

26 / G1/8
EE ) ) 26

Anwendung  Pneumatisch.

ER-002814 W-E Anschluss 3199 06 10
Anwendung  Pneumatisch.

ER-014366 T-Einschraubanschluss 3198 06 10

26 .
Anwendung  Pneumatisch. 1/8" ’

ER-014333 T-Steckanschluss 3104 06 00 .

Anwendung  Pneumatisch. o6 %

ER-034095 Kreuzsteckanschluss 3107 06 00 o6

Anwendung  Pneumatisch.

ER-002023 Schlauch o 6 / 4 schwarz / Meter
Legris 1100 U06 01

Anwendung  Pneumatisch. Maximaler Betriebsdruck = 9 bar.
Bestelleinheit  In Meter.

ER-036672 MTS Luftpistolenventil

1/8" m@

Anwendung  Pneumatisch. Zu Blaspistole ER-001846.

ER-002147 PMAFlex Wellrohr / Meter
Co-Flex teilbar PPCO-10B.50 T

Anwendung  Hydraulisch und pneumatisch. Schiitzt Schlauch
ER-033495 und ER-002023 vor Beschadigung.
Bestelleinheit In Meter.
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ER-034098 Ubergangsnippel G1/4” - G1/8"

174"

Anwendung  Hydraulisch und pneumatisch.

ER-034372 Reduziermuffe 1G1/8" - 1G1/4"

Anwendung  Hydraulisch und pneumatisch.

ER-034373 Reduziermuffe 1G1/8” - 1G1/8"

AD FA 40-1/8-1/8 -
1/8" usi& 1/8

Anwendung  Hydraulisch und pneumatisch.

ER-034375 Reduziermuffe AG1/4" - 1G1/8"

1/4" 1/8"

b

Anwendung  Hydraulisch und pneumatisch.
ER-001617 Gewindestopfen 1/8"

Anwendung  Hydraulisch und pneumatisch.

ER-033504 Stecknippel 1/8", komplett

Anwendung  Hydraulisch. Mit Absperrung. Passend zu Steckkupplung
ER-033499.

MTS

ER-033499 Schnellkupplung 1/8” IG

Anwendung  Hydraulisch. Mit Absperrung. Passend zu Stecknippel
ER-033504.
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EROWA MTS
Mineralgussturm

Der gesamte Arbeitsraum der Maschine wird durch den Einsatz von Mineralguss-
tiirmen optimal genutzt. Mineralguss als Grundmaterial hat zudem viele vorteil-
hafte Eigenschaften: Die Schwingungsdampfung ist bis zu 10-mal besser als bei
Grauguss. Des Weiteren hat Mineralguss eine sehr hohe Temperaturstabilitat.

Gepaart mit der genialen MTS Nullpunktspanntechnik wird aus dem EROWA
Mineralgussturm ein entscheidender Produktivitatsfaktor.
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Die Umristzeiten werden eliminiert: Den ganzen Spannturm aus der
Vorbereitet werden die Werkstiicke ganz ~ Maschine auf den Ristplatz bringen?
bequem auf dem Ristplatz ausserhalb der  Einfach mit dem Deckenkran heben.

Maschine. Zur Bearbeitung werden sie im
MTS Nullpunktspannsystem gespannt.

Rostbestandige Einbautaschen und innen-
liegende Pneumatik-Versorgung fir siche-
ren Betrieb im anspruchsvollen Umfeld
der Produktion.

Bestens genutzter Arbeitsraum fir optimale Autonomie der
Maschine.

Ristzeit weiter senken mit EROWA
CleverClamp, dem modularen Werk-
stlick-Spannsystem.

Einfach in der Handhabung, vielseitig
im Gebrauch.
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EROWA MTS
Mineralgussturm
Variationen

Alle Vorrichtungen, dazu gehoren auch die Spanntiirme, sollen so schnell und prazise wie
moglich auf den Maschinentisch gebracht werden kénnen. Als Basis dient das MTS Nullpunkt-
spannsystem. So werden mit nur zwei Paletten alle Auftragswechsel im Handumdrehen erle-
digt. Die Vorrichtungen werden in Regalen platzsparend gelagert, sind aber jederzeit abruf-
bereit.

Standardversion:

ER-094454 MTS Mineralgussturm
250 x 250 x 485 mm

af= @O0

Ausfihrung  Mineralgussturm 250 x 250 x 445 mm.
Inklusive 2 Seiten mit je 2 MTS Spannfutter M-P (Stichmass
200 mm) und 2 Seiten mit Lochraster R50 / M12 F7.
Mit montierter Stahl-Grundplatte 400 x 400 x 40mm.
Betatigung MTS Spannfutter mit Luftpistole.

Hinweis Grundplatte mit Bohrung fur Nutenabstand 63 / 100 mm,
sowie Vorbereitung flir 4 Spannzapfen (Stichmass 200 mm).
Gewicht Ca. 135 kg.

250 250

®- - 8 & @& @ &
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MTS Mineralgussturm

Scannen Sie den Code und wahlen Sie Ihren
Mineralgussturm auf unserer Homepage.

Fir das Spannen von MTS 4-fach, 2-fach
und Single-Paletten.

Die nachfolgenden Beispiele zeigen
einige Moglichkeiten.

Diverse Grossen, andere Formen, belie-
bige Anzahl Spannfutter, mit oder ohne
Lochraster - beinahe alles ist moglich.

MTS Mineralgusstirme werden nach
Kundenwunsch produziert. Bestellen
Sie einfach , lhren Turm”.

Beispiel 01

8 Spannfutter auf kleinstem Raum.
Paletten von der Riststation direkt auf
den Turm spannen.

Beispiel 02

4-fach oder 2-fach MTS Paletten auf

zwei Seiten einsetzbar.

MTS

Beispiel 03

Zusatzlich vier Positionen fir MTS
Single Paletten.

Beispiel 04

Nutzt die verfligbare Hohe in der
Maschine optimal.
Beispiel 05

Optimale Ausnutzung des Maschinen-
arbeitsraumes.
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EROWA UPC
Durch nichts zu erschiittern

EROWA UPC (Universal Power Chuck) sprengt die liblichen Grenzen von
Spannsystemen beziiglich Prazision, Stabilitdt und Werkstiickgrésse.
Jetzt sind 500 x 500 x 500 mm kein Problem mehr. Und die 2 ym werden
deswegen nicht grosser.

Fir ITS Anwender entscheidend: Mit dem zentralen ITS Spannfutter ist
die nahtlose Integration ins bestehende System gewahrleistet.

|
ITS The riginal. ]

Flexibel kombinierbar:
Auch herkdmmliche ITS Paletten- und Halter
passen direkt ins UPC.

¢ Luftgereinigte Z-Auflageflachen.

e Preiswerte Zentriersegmente zum
Eigenbau von Paletten.

¢ 4 x 90° indexierbare Paletten.

e Stabile Zentriersegmente mit paten-
tierter Vorspannung.

e Integrierbares ITS Spannfutter in der
Mitte (Option).

¢ Vier fest montierte Spannzapfen, die
im Palettenlager auch als Stitzen
dienen.

e Preiswerte Alupaletten mit geharte-
ten Z-Auflagen als Basis fir jegliche
Aufspannungen.



STANDARDISIEREN (063
EROWA UPC PALETTIERSYSTEM

nding
@ @ Q Manuell / Beladegerat / Roboter

Die Funktionselemente sind denkbar
einfach konzipiert. Das erlaubt einen
glinstigen Preis. Und dank wenigen
beweglichen Teilen auch eine sehr
gute Funktionstlchtigkeit.

Der Verschluss erzeugt eine Nieder-
zugskraft von 50000 N. Dank weit
auseinanderliegenden Auflagefla-
UPC Spannfutter offen chen ist das UPC ausserst kippstabil.

Mit den Spannzapfen wird vorzen-
triert. Dann Ubernehmen vier stabile
Zentriersegmente in Palette und
Spannfutter die prazise Lageorientie-
rung. Ge6ffnet und gereinigt wird
mit Druckluft.

UPC Spannfutter geschlossen

UPC

Technische Daten - UPC

UPC UPC P «Production»
Palettengrosse 320 x 320 mm 320 x 320 mm
Spannfutterdimensionen 280 x 280 mm 320 x 300 mm
Systemhohe (Futter und Palette) 105 mm 105 mm
Empfohlene Werkstickgrossen bis 500 x 500 x 350 mm  bis 500 x 500 x 500 mm
Repetiergenauigkeit 0,002 mm 0,002 mm
Indexierung, Palette lageorientiert 4 x 90° 4 x 90°
Betatigung drucklos gespannt drucklos gespannt
Luftanschluss; Druckluft trocken  min. 6 bar min. 6 bar
Bedienung manuelle oder automatische Steuereinheit
Uberwachung pneumatisch, Auswertung elektropneumatisch

Spannkraft 32'000 N 50'000 N
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EROWA UPC im Einsatz

Universell, kraftvoll, pm-genau

Das UPC Spannsystem ist geeignet fiir den flexiblen Einsatz. Ob grosse
Elektroden an der Pinole von EDM-Maschinen oder grosse Werkstiicke
in Frasmaschinen - UPC halt, was es zu halten und auszuhalten gibt.

Mit der Repetiergenauigkeit von 2 pm lasst UPC auch in Bezug auf
Prazision keine Wiinsche offen.

Geringe Aufbauhohe lasst viel Platz flr Zum RUsten und Voreinstellen gibt es
Werkstlcke. passende PreSet Stationen. Manuell
oder CNC-gesteuert.

ZUVERLASSIG

Schmutzunempfindlich,
robust, fiir Dauerbela-
stung entwickelt.

Kundenspezifische Losungen inklusive.
Wir beraten Sie gerne.

e

Praktisch! Erodieren auf der UPC Magnet-
palette.
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Auf einer Aufspannflache von bis zu Kraftvoll in der schweren Zerspanung. 2 in 1: UPC Adapterpalette mit EROWA
500 x 500 mm lassen sich auch grosse PowerChuck P.

Werkstlcke oder Vorrichtungen pro-

blemlos auf der UPC Palette befestigen.

UPC Palette mit CleverClamp Werkstick-  UPC Palette Alu DG - leicht und praktisch. Kurze Ristzeiten mit flexiblen Spannmit-
Spannsystem. Unterschiedliche Werksti- teln: EROWA ClampSet Schraubstocke
cke mit verschiedenen Spannelementen auf UPC Rasterpalette.

einfach auf einer Palette festspannen.

Die Paletten sind automatisierbar.

Das UPC Spannfutter auf dem Maschi- Das UPC Palettiersystem ist durchgéangig Die Spannfutter sind gegen das Eindringen
nentisch bildet die Schnittstelle zum automatisierbar. von KuhlImittel und Spanen vollstandig ab-
Werkstlcktrager. Mit wenigen Handgrif- gedichtet. Die Auflageflachen werden mit
fen wird umgerUstet und weiterprodu- Luft automatisch und sauber gereinigt.

ziert.
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Palettiersystem

Die Komponenten

CleverClamp System
siehe ab Seite 76

<.z =

ER-036347

ey

ER-035294

o ey
e

.
ER-039444

—
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ER-048377 I-

- - ER-024932
ER-016917 ° J
E—ﬁ.
ER-015661

ER-024562

Wty
HirEd
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ER-022896

ER-012444

ER-070649

ER-018718

Zentrumspanner
ER-099318 siehe ab Seite 126

ER-099317

j ER-015998

ER-015995

ClampSet
siehe ab Seite 138

ER-036347 | i, R
‘~ ER-018570

ER-035294

..
ER-008988
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Um Ihnen die schnelle Orientierung
Uber die Anwendungsbereiche der
EROWA Produkte zu erleichtern, ver-
wenden wir in allen Unterlagen die

folgenden Zeichen: @ Q Q
: 1. Manuelle Bedienung EROWA UPC PALETTIERSYSTEM

pP/*| 2 MitDruckiuftpistole ...upc  Spannfutter ... b8
bedienen

____________________ UPC ~  Paletten B9

3. MitKipphebelventil UPC o ZUbenOr A

> .
P-’ bedienen

Pi 4. Mit manueller

% Steuereinheit bedienen
>

»| 5. Mitelektropneumatischer
PR

Steuereinheit bedienen
244%

6. Zentraler Spuldurchgang
I vorhanden

——~| 7. Geeignet zur Anwendung

! unter FlUssigkeit

8. Rostbestandiges Material
INOX

9. Geeignet flr automatische
avto Anwendung

UPC

10. Handling mit
EROWA Robotgreifer S

11. Handling mit
EROWA Robotgreifer
Combi

12. Handling mit
EROWA Robotgreifer C

13. Handling mit
EROWA Robotgreifer 72

14. Handling mit
EROWA Robotgreifer 115

Flr spanabhebende
15. Handling mit Bearbeitung

EROWA Robotgreifer 148

@ Zum Senkerodieren
16. Handling mit

EROWA Robotgreifer

RN PC 210 db Zum Schneiderodieren
17. Handling mit

EROWA Robotgreifer RCS

:lllellisllicllollcllall
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EROWA UPC

Spannfutter

Technische Daten UPC UPC P «Production» ITS Chuck 100P PowerChuck
Repetiergenauigkeit 0,002 mm 0,002 mm 0,002 mm 0,002 mm
Indexierung, Palette lageorientiert 4 x 90° 4 x 90° 4 x90° 4 x90°
Spannkraft des Futters 32 000 N 50 000 N 6000 N 10 000 N
Spannung Federkraft Federkraft Federkraft Federkraft
Offnen, Druckluft trocken min. 6 bar min. 6 bar min. 6 bar min. 6 bar

ER-074524 UPC Spannfutter

it @S0

Ausfihrung  UPC Spannfutter, vorbereitet zum Einbau eines
ITS Chuck 100P.
Anschltsse Seitlich und unten.

Anwendung  Auf Fras-, Schleif-, Bohr- und Senkerodiermaschinen.
In Fertigungsstrassen.

g”outo

ER-070649 UPC Spannfutter mit ITS Chuck 100P
T @& 0

2ajq%
Ausflhrung  UPC Spannfutter mit eingebautem, ausgerichtetem
ITS Chuck 100P.
Anschlisse Seitlich und unten.
Anwendung  Auf Fras-, Schleif-, Bohr- und Senkerodiermaschinen.
In Fertigungsstrassen.

ER-016841 UPC P Spannfutter
i @S0

2400 :
Ausfihrung  Spannfutter fir hohe Bearbeitungskrafte in der Zerspa-
nung.
Anschlisse Seitlich und unten.
Anwendung  Auf Fras-, Schleif-, Bohr- und Senkerodiermaschinen.
In Fertigungsstrassen.
Hinweis Option UPC Dichtungsset ER-016650.

g”outo

ER-078728 UPC P Anschluss auf TK 57 mm
mit 2 x Airdock

»|PH:>

‘Pi: 24 \’/ A @ @ Q

Ausfihrung  Spannfutter fir hohe Bearbeitungskrafte in der Zerspa-
nung.

Anschlisse Seitlich und unten auf Teilkreis 57 mm.

Anwendung  Auf Fras-, Schleif-, Bohr- und Senkerodiermaschinen.
In Fertigungsstrassen.

Hinweis Option UPC Dichtungsset ER-016650 und ER-030580.
Weitere Systemadaptionen auf Anfrage.

g”outo




EROWA UPC

Spannfutter

ER-030581 UPCP / PowerChuck P Kit automatisch

P = o @20

Ausfihrung  UPC P Spannfutter mit Air Dock zur automatischen
Betatigung des PowerChuck P.

Inhalt 1 x ER-028784, UPC P mit Luftdurchfiihrung und
UPC Dichtungs-Set
1 x ER-030580, PowerChuck P auf UPC-Palette mit
Luftdurchfihrung.

Voraussetzung Mindestens 4 separate *Luftanschlisse auf dem
Maschinentisch verfligbar.
*Luftanschlisse flr das PowerChuck P sind nur
seitlich moglich. Falls erforderlich, Zwischen-
platte verwenden.

Hinweis Weitere Systemadaptionen auf Anfrage.

EROWA UPC
Paletten

ER-016917 Palette UPC Alu 320 x 320 x 40
utol K| @e0

Ausfihrung  Aluminium; Zentriersegmente und Spannzapfen montiert.
Z-Auflage hart.

Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstlcken und Lehren.

Aufnahme Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren.

ER-018570 UPC Palette Alu R50 320 x 320 x 40
eloxiert

ER-016003 UPC Palette Alu R50 320 x 320 x 40
utol | @0

Ausfihrung  Aluminium mit Raster 50 mm. Zentriersegmente und
Spannzapfen montiert. Z-Auflage hart.

Anwendung  Basis flir Lehren und Werksticke.

Info Rasterloch @ 12F7, Gewinde M12.

STANDARDISIEREN

EROWA UPC PALETTIERSYSTEM

ER-030580
)

069
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EROWA UPC

Paletten

ER-022896 UPC Palette Alu Druckguss S
mit Stahlzentrierung

cuole @S0

Ausfihrung  Aluminium mit Raster 50 mm. Spannzapfen montiert.
Handgriffe integriert. Z-Auflage Stahl.
Anwendung  Zum Aufspannen von Werkstlicken und Lehren.

Hinweis Mit montierten Stahlzentriersegmenten
(Repetiergenauigkeit 0.002 mm).
Zubehor Separat bestellen: ER-032503, Einpressmutter M10.

ER-090679 UPC Magnetpalette Neomicro 320 x 320 x 58
o]t @S0

Ausfihrung  Magnetplatte fertig montiert als
UPC Palette 320 x 320 x 58 mm.

Anwendung  Werkstlicke spannen fir Flach- und Profilschleifen,
Senkerodieren und Hochfrequenzfrasen.

EROWA UPC
Paletten CleverClamp System

ER-099318 Base UPC mono
CleverClamp

o]l @S0

Ausflihrung  Kombination UPC Alu-Palette mit Schiene 320; Zentrier-
segmente und Spannzapfen montiert. Z-Auflage hart.

Anwendung  Optimale Zuganglichkeit fur 5-Achs-Anwendungen bei
Einfach- und Mehrfachspannungen.

Zubehor Separat bestellen - GripperLink - RCS / EWIS™ Rapid
ER-036347 fir Automation.

ER-099317 Base UPC duo
CleverClamp

N @S0

Ausfihrung  Kombination UPC Alu-Palette mit zwei Schienen 320;
Zentriersegmente und Spannzapfen montiert. Z-Auflage

hart.

Anwendung  Optimal fir Mehrfachspannung und spannen grosser
Werkstlcke.

Zubehor Separat bestellen - GripperLink - RCS / EWIS™ Rapid

ER-036347 fir Automation.



EROWA UPC

Zubehor

ER-024932

Ausfihrung
Anwendung

Montage
Hinweis

ER-024562

Ausfihrung
Anwendung

Montage
Hinweis

ER-048377

Ausfihrung
Anwendung

Hinweis

UPC Zentriersegmente und Spannzapfen

zur Montage von oben

@S0

Je vier Segmente und Spannzapfen fir UPC, inkl.
Schrauben.

Zur Herstellung von speziellen UPC Paletten.
Mit Schrauben von oben durch die Palette.

Einfache Montage auf einem UPC Spannfutter.

UPC Zentriersegmente und Spannzapfen
zur Montage von unten

@S0

Je vier Segmente und Spannzapfen fir UPC, inkl.
Schrauben.

Zum Bau von speziellen UPC Paletten.
Mit Schrauben von unten in die Palette.
Einfache Montage auf dem Voreinstellplatz

PreSet Basic UPC.

UPC Ausrichtpalette
320 x 320 x 40

@0

UPC Palette mit geschliffenem Lineal und Zentrumsboh-

rung.

Ausrichten der Winkellage und Aufnehmen des Zentrums
von UPC Spannfuttern.

Systemparallelitat 0,005 mm.
Rundlauf der Bohrung 0,005 mm.

ER-029453 PowerChuck P auf UPC Palette

Ausfihrung
Anschlisse
Anwendung

Hinweis

ER-030580

Ausfihrung
Anschllsse

Anwendung

or

P i’

P»»\/""'\'\.H

24:_

T
==

Adapterpalette UPC - PowerChuck P.

Seitlich an der Palette.
Auf Bearbeitungsmaschinen. Bedienung mit Luftpistole

oder festem Schlauchanschluss moglich.

@0

Wechsel ins UPC manuell. Automatischer Wechsel ins
PowerChuck P moglich.

Weitere Systemadaptionen auf Anfrage!

PowerChuck P auf UPC Palette

mit Luftdurchfitihrung ohne Umschaltventil

=

PR

2404 %

=0

Adapterpalette UPC - PowerChuck P.

Unten durch die Palette.

Passend zu ER-028784 und ER-078728.
Auf Bearbeitungsmaschinen.

@0

STANDARDISIEREN

EROWA UPC PALETTIERSYSTEM
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EROWA UPC

Zubehor

@

Ausfihrung  Manuelles Ventil zum Ansteuern aller Funktionen der
ITS, ITS Compact CombiChuck, PowerChuck P und UPC
Spannfutter: Offnen/Nachspannen/Reinigen.
Anwendung  Betatigen der Spannfutter auf Maschinen.

@D

Ausfihrung ~ Zum Anbau an die manuellen Steuereinheiten ER-008988
und ER-073872, inkl. Schlauchsatz.

Anwendung  Betétigen von zwei getrennten Spannfuttern mit einer
Steuereinheit.

ER-016531 UPC Luftpistolenanschluss

Ausfihrung  Ventil fir manuelle Betatigung des UPC ER-016092,
ER-016093, ER-074524 und ER-070649 mittels Luftpistole.
Anwendung  Montieren in UPC Abdeckhaube.

ER-018168 UPC P Luftpistolenanschluss

Ausfihrung  Ventil fir manuelle Betatigung des UPC P ER-016841
mittels Luftpistole.
Anwendung  Montieren in UPC P Abdeckhaube.

ER-012444  Abdeckung fiir UPC

O

Ausfihrung  Aluminium.
Anwendung  Abdeckung fur UPC.

77/
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ER-094178 Abdeckungs-Set fiir UPC / ITS 50 C

Ausfihrung  Aluminium mit Einsatzen fir EROWA Halter @ 72,
ITS Paletten @ 115, ITS Paletten @ 148 und flr
Elektrodenhalter 50 C zu UPC Spannfutter.

ER-018247 Abdeckung UPC Palette o 148

Ausfihrung  Aluminium. Abdeckung zu UPC ER-070649.
Anwendung  Schitzt UPC-System beim Einsatz von Paletten @ 148 mm
im ITS Zentralspannfutter.

ER-016650 UPC Dichtungsset
Ausfihrung ~ Gummidichtung und Halterung.

Anwendung  Abdichten des UPC P gegen Verschmutzung.
Montage Mit den beigelegten Schrauben.
Hinweis Passt auf ER-016841/ER-070649/ER-074524/ER-078728.

ER-018718 UPC Spannbride
4 Stiick

Ausfuhrung  Stahl, hochfest, exkl. Montageschrauben.

Anwendung  Zum Befestigen der UPC Spannfutter auf Maschinen-
tischen.

Hinweis Passt zu UPC Spannfutter Typ:
ER-016841/ER-070649/ER-074524/ER-078728.

ER-015661 Handgriffe zu UPC / FrameSet

2 Stiick

@0

Ausfihrung  Aluminium Druckguss, Satz a 2 Stlick.
Anwendung  Sicherer Handgriff fir UPC Paletten.
Montage Mit beigelegten Schrauben in die vorbereiteten Gewinde.

STANDARDISIEREN

EROWA UPC PALETTIERSYSTEM
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EROWA UPC

Zubehor

ER-018817 Dichtungsschraube M12 x 16
50 Stiick von 016360

Ausfihrung  Set a 50 Stiick inkl. Vierkantschlissel.

Anwendung  Kunststoffschrauben zum Abdichten der nicht bendtigten
Rasterbohrungen. Passend zu ER-018570 und ER-016003.

ER-022646 Stopfen ¢ 10.6 x 20
50 Stiick

@ 1--
Ausfihrung  Set a 50 Stiick.

Anwendung  Kunststoffstopfen zum Abdichten der nicht bendtigten
Rasterbohrungen. Passend zu ER-022896.

ER-036347 RCS Kupplungsset
CleverClamp

@0

Ausfihrung  Kupplungsset zur Montage an CleverClamp
Basis-Schienen.

Anwendung  FUr CleverClamp Basis-Schienen auf EROWA Handlingge-
raten, welche mit dem «RCS Kupplungssystem» ausgeri-
stet sind.

ER-035294 EWIS™ Rapid Chip mit Chiphalter RCS
mit Chip ¢ 12,4 x 2 mm

@20

Ausfihrung  Halter mit eingebautem Datentrager.
EWIS read only.

Anwendung  Zum Einbau in RCS-Kupplungen, PalletSet W Halter,
Basic WEDM Halter und Spannring RN PC 210.




STANDARDISIEREN (075
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EROWA CleverClamp System

Das flexible Werkstlck-Spann-
system fUr die Zerspanung

EROWA CleverClamp System ist das modulare und durchgéngige Werkstiick-
Spannsystem. Einfach in der Handhabung, vielseitig im Gebrauch.

CleverClamp Basis-Schienen montiert man direkt auf den Maschinentisch,
einen Spannturm, eine Palette usw. Zudem sind sie dank der standardisierten
Schnittstelle durchganig im EROWA UPC- oder MTS Palettiersystem einsetzbar.

o @

Cleverc
[ amp System

Famet vy
e
Pty

Die Basis-Schienen bilden das Funda-
ment des CleverClamp WerkstUck-
Spannsystems.

Basis-Schienen in verschiedenen Aus-
flhrungen.

Grosse und durchdachte Auswahl an
Spann- und Anschlagelementen.
Prazise 2 mm Positionsverzahnung zum
Platzieren der Spann- und Anschlag-
elemente.

Montage der MTS Spannzapfen direkt
in die Basis-Schiene.

Basis-Schienen direkt automatisierbar.
Der integrierte Massstab mit 2 mm
Skala hilft beim Risten zum schnellen
und wiederholgenauen Positionieren
der Spann- und Anschlagelemente.
Spannflachen in verschiedenen Aus-
fuhrungen.



banaing
@ @ Q Manuell / Beladegerat / Roboter

Schiene 398 H80

Technische Daten - Spannelemente

Niederzug-Spannelemente Linear-Spannelemente
Spannbereich 0-4,1mm 0-5mm
Spannkraft bis 28 kN bis 16 kN

STANDARDISIEREN (077

EROWA CLEVERCLAMP SYSTEM

01| Prazise
Positionsverzahnung 2mm (Stahl,
gehartet).

02 | Massstab
fur die schnelle Positionierung der
Spannelemente.

03 | Automatisieren
Befestigungsbohrungen fir Kupplung
fur automatisiertes Handling.

04 | Anschlagelement

05 | Spannelement
je nach Bedarf als Niederzug- oder
Linear-Spannelement.

06 | Feststellschraube
Schraubspindel-Mechanismus zum
schnellen Befestigen der Elemente.

07 | Unterlage
verschiedene Ausfiihrungen und
Hohen.

08 | Spannbacke
fir jede Aufspannung die passende
Anschlagflache.

09 | Spannzapfen
zum schnellen Positionieren im
EROWA MTS Spannsystem.

10 | Automations-Kupplung (Option)
Mehr produktive Maschinenstunden
durch automatisches Beladen.

CleverClamp System



078

EROWA CleverClamp System im Einsatz
Perfekte Kombination

EXTREM VIELSEITIG

Das CleverClamp System spannt jedes Werkstiick und passt sich jeder Maschi- Alles passt zusammen und

nensituation an. ist flexibel kombinierbar.

Passende Spann- und Anschlagelemente sind mit Hilfe der prazisen Positions-
verzahnung schnell platziert. Die Basis-Schienen bieten auf kleinstem Raum
viel Platz zum flexiblen Befestigen unterschiedlicher Werkstiick-Formen und
Grossen.

Verwendung von Erhéhungselementen
zum Spannen von Werkstlicken mit
grossem Durchmesser.

CleverClamp Basis-Schienen gibt es in
verschiedenen Ausfliihrungen:

- Als Einzelschiene fir individuelle - Mit montierten Spannzapfen und - Auf EROWA UPC und MTS Paletten.
Montage auf den Maschinentisch, Automations-Kupplung zum direkten
Vorrichtung, EROWA UPC oder Spannen in das EROWA MTS Spann-
MTS Palette, usw. system.

- Direkt Automatisierbar.
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EROWA CLEVERCLAMP SYSTEM

Glatte Spannflache Spannflache mit Gripp-Kontur

Je nach Material und Werkstlck wahlen Sie die passende Beschaffenheit der Spannflache.

Spannen von Werkstlcken mit Prage- Diverse Spann- und Anschlagbacken

technik auf Minimalspannhhe 3 mm. fur jede Anforderung. Weiche Backen
dienen z.B. zum Herstellen von Spann-
backen mit Konturen nach Bedarf.

Die CleverClamp Basis-Schienen besitzen EROWA CleverClamp zum Spannen Mehrfachspannen gleicher oder verschie-
beidseitig Bohrungen zum Anbringen von grossen Werkstlicken mit grossen dener Werksticke auf derselben Basis.
von Ringschrauben. Haltekraften.

CleverClamp System

Einfaches Handling, kurz Ristzeiten. Die CleverClamp Schiene ist direkt au-
Mit wenigen Handgriffen einrichten und tomatisierbar. Der Roboter platziert den
umrUsten. Werkstlcktrager prazise und schnell auf

der Maschine.
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EROWA CleverClamp System

Spannsystem

Die Komponenten

®ER-099100
ER-099114
° ®ER-099126
o ®ER-099098 *ER-099121
ER-099099

/

B4 i ®FR-099079 ®ER.099133
3 ER-099092
®ER-099119
ER-099246 ®ER-099285
ER-099243 ER-099286
®ER-099292

®ER-099277

ER-099298

®ER-099275

®ER-099282

®ER-099276

Schiene 398

Schiene 398

# Schiene 320

ER-099389 / manuell

* ER-099387 / manuell

ER-099390 / automatisierbar

ER-099315

ER-038622

ER-035294 ER-099323/ Stichmass MTS 200 mm
ER-099320 / Stichmass MTS 250 mm

ER-100266

ER-099321 / Stichmass MTS 200 mm
ER-099319 / Stichmass MTS 250 mm ER-099388 / automatisierbar

MTS Basis 4-fach -
Stichmass 200 mm / 250 mm s i MTS 81 Basis

Stichmass 120 mm

MTS Basis 2- fach
Stichmass 200 mm /250 mm
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Von EROWA erhalten Sie die vollstandige Produktepalette,
alles passt zusammen!

Diverses Zubehor

g
e ER-099166 .ERgs : ‘
~ § 8
i

®ER-099164

Parallelunterlagen

Parallelunterlagen - breit

\

®ER-099267

®ER-099258

® ER-099272

#.

®ER-099269

®ER-099263

Schiene 320

ER-099314

ER-036347

ER-035294 ER-099318 / UPC

CleverClamp System

glatt Gripkontur Pragekontur

Das Farbsymbol beschreibt die jeweilige Ober-
flachen-Beschaffenheit.

M*
A*

manuell bedienbar
automatisiert bedienbar

UPC
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EROWA CLEVERCLAMP SYSTEM

Um Ihnen die schnelle Orientierung
Uber die Anwendungsbereiche der
EROWA Produkte zu erleichtern, ver-
wenden wir in allen Unterlagen die

folgenden Zeichen: @ @ Q

1. Manuelle Bedienung

PA—» 2. Mit Druckluftpistole

bedienen

Py’ 3. Mit Kipphebelventil
-’ bedienen

Py’ 4. Mit manueller
i: Steuereinheit bedienen CleverClamp Anschlagelemente 90
»
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, CleverClamp Zubehor Parallelunterlagen 92
5. Mit elektropneumatischer .
[ 4
2P4 6 : Steuereinheit bedienen CleverCIampZUbehor ..................................................................................................................... 93
<
v 6. Zentraler Spuldurchgang
II vorhanden
I

——~| 7. Geeignet zur Anwendung

! unter FlUssigkeit

8. Rostbestandiges Material
INOX

9. Geeignet flr automatische
avto Anwendung

10. Handling mit
EROWA Robotgreifer S

11. Handling mit
EROWA Robotgreifer
Combi

12. Handling mit
EROWA Robotgreifer C

13. Handling mit
EROWA Robotgreifer 72

14. Handling mit
EROWA Robotgreifer 115

Flr spanabhebende
15. Handling mit Bearbeitung

EROWA Robotgreifer 148

@ Zum Senkerodieren
16. Handling mit

EROWA Robotgreifer

CleverClamp System

RN PC 210 db Zum Schneiderodieren
17. Handling mit

EROWA Robotgreifer RCS

:lllellisllicllollcllall
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EROWA CleverClamp System
Basis-Schienen

ER-099314  Schiene 320 H60
CleverClamp

al @0

Ausfihrung  Stahl, gehértet. Spannnelemententrager H60 mit 2 mm
Positionsverzahnung.

Anwendung  Dient als Basis fur die Aufspannung von Werksticken
mit verschiedenen CleverClamp Spann- und Anschlagele-

menten.

Montage Zur Montage auf Lochrasterplatten R50, Paletten, Spann-
tdrmen und Maschinentischen.

Zubehor Spann- und Anschlagelemente usw.

Hinweis Direkt mit Spannzapfen auf MTS Stichmass 200 mm (M)

oder MTS81 Stichmass 120 mm (A/M) einsetzbar.

ER-099315 Schiene 398 H60
CleverClamp

al @0

Ausfihrung  Stahl, gehartet. Spannelemententrager H60 mit 2 mm
Positionsverzahnung.

Anwendung  Dient als Basis fur die Aufspannung von Werksticken
mit verschiedenen CleverClamp Spann- und Anschlagele-

menten.

Montage Zur Montage auf Lochrasterplatten R50, Paletten, Spann-
tdrmen und Maschinentischen.

Zubehor Spann- und Anschlagelemente usw.

Hinweis Direkt mit Spannzapfen auf MTS Stichmass 200 mm (M)

oder Stichmass 250 mm (M) einsetzbar.

ER-100266 Schiene 398 H80
CleverClamp

o @0

Ausflihrung  Stahl, gehartet. Spannelemententrager H80 mit 2 mm
Positionsverzahnung.

Anwendung  Dient als Basis fur die Aufspannung von Werkstiicken
mit verschiedenen CleverClamp Spann- und Anschlagele-

menten.

Montage Zur Montage auf Lochrasterplatten R50, Paletten, Spann-
tlrmen und Maschinentischen.

Zubehor Spann- und Anschlagelemente usw.

Hinweis Direkt mit Spannzapfen auf MTS Stichmass 200 mm (A/M)

oder Stichmass 250 mm (A/M) einsetzbar.

199

(300)

(250)

(200)

199




ER-099387

Ausfihrung
Bedienung

Anwendung

Zubehor
Hinweis

ER-099388

Ausflihrung

Bedienung

Anwendung

Zubehor
Hinweis

ER-099389

Ausfihrung
Bedienung

Anwendung

Zubehor
Hinweis

ER-099390

Ausflhrung

Bedienung

Anwendung

Zubehor
Hinweis

Schiene 320 H60 manuell
CleverClamp

al @S0

Stahl, gehartet. Spannelemententrager H60 mit 2 mm
Positionsverzahnung. Mit MTS Spannzapfen manuell.
Manuelle Anwendung auf MTS81 Basisplatten mit Stich-
mass 120 mm und MTS Basisplatten Stichmass 200 mm.
Dient als Basis flr die Aufspannung von Werkstticken

mit verschiedenen CleverClamp Spann- und Anschlagele-
menten.

Spann- und Anschlagelemente usw.

Manuelle Anwendung.

Schiene 320 H60 automatisch
CleverClamp

0ol @20

Stahl, gehartet. Spannelemententrager H60 mit 2 mm
Positionsverzahnung.et. Mit MTS Spannzapfen automa-
tisch und GripperLink.

Automatisierte Anwendung auf MTS81 Basisplatten mit
Stichmass 120 mm.

Dient als Basis fur die Aufspannung von Werksttcken
mit verschiedenen CleverClamp Spann- und Anschlagele-
menten.

Spann- und Anschlagelemente usw.

Automatisierte Anwendung.

Schiene 398 H60 manuell
CleverClamp

a) @0

Stahl, gehartet. Spannelemententrager H60 mit 2 mm
Positionsverzahnung. Mit MTS Spannzapfen manuell.
Manuelle Anwendung auf MTS Basisplatten mit Stichmass
200/250 mm.

Dient als Basis fur die Aufspannung von Werksttcken

mit verschiedenen CleverClamp Spann- und Anschlagele-
menten.

Spann- und Anschlagelemente usw.

Manuelle Anwendung.

Schiene 398 H80 automatisch
CleverClamp

O oo @20

Stahl, gehartet. Spannelemententrager H80 mit 2 mm
Positionsverzahnung. Mit MTS Spannzapfen automatisch
und GripperLink.

Automatisierte Anwendung auf MTS Basisplatten mit
Stichmass 200 / 250 mm.

Dient als Basis flr die Aufspannung von Werkstticken
mit verschiedenen CleverClamp Spann- und Anschlagele-
menten.

Spann- und Anschlagelemente usw.

Automatisierte Anwendung.

STANDARDISIEREN

EROWA CLEVERCLAMP SYSTEM
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ER-099323

Ausfihrung
Anwendung

Zubehor

ER-099320

Ausflihrung

Anwendung

Zubehor

ER-099321

Ausflihrung

Anwendung

Zubehor

ER-099319

Ausflihrung

Anwendung

Zubehor

EROWA CleverClamp System

MTS Basis-Schienen

Base MTS 200 mono
CleverClamp

ool @0

Kombination MTS Alu-Palette mit Schiene 398 (MTS
Spannzapfen-Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A)).
Optimale Zuganglichkeit fir 5-Achs-Anwendungen bei
Einfach- und Mehrfachspannungen.

Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A) oder
MTS GripperLink Rapid ER-038622.

Base MTS 250 mono
CleverClamp

Aol @@0

Kombination MTS Alu-Palette mit Schiene 398 (MTS
Spannzapfen-Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A)).
Optimale Zuganglichkeit fir 5-Achs-Anwendungen bei
Einfach- und Mehrfachspannungen.

Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A) oder
MTS GripperLink Rapid ER-038622.

Base MTS 200 duo
CleverClamp

oo D0

Kombination MTS Alu-Palette mit zwei Stlick Schiene 398
(MTS Spannzapfen-Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A)).
Optimal fir Mehrfachspannung und spannen grosser
Werkstucke.

Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A) oder
MTS GripperLink Rapid ER-038622.

Base MTS 250 duo
CleverClamp

ol @0

Kombination MTS Alu-Palette mit zwei Stlck Schiene 398
(MTS Spannzapfen-Set ER-041461 (M) / ER-041464 (A)).
Optimal fir Mehrfachspannung und spannen grosser
Werkstlicke.

Separat bestellen ER-041461 (M) / ER-041464 (A) oder
MTS GripperLink Rapid ER-038622.




EROWA CleverClamp System

UPC Basis-Schienen

ER-099318 Base UPC mono
CleverClamp

PN @O0

Ausfihrung  Kombination UPC Alu-Palette mit Schiene 320; Zentrier-
segmente und Spannzapfen montiert. Z-Auflage hart.

Anwendung  Optimale Zuganglichkeit fir 5-Achs-Anwendungen bei
Einfach- und Mehrfachspannungen.

Zubehor Separat bestellen - GripperLink - RCS / EWIS™ Rapid
ER-036347 fliir Automation.

ER-099317 Base UPC duo
CleverClamp

oo @S0

Ausfihrung  Kombination UPC Alu-Palette mit zwei Schienen 320;
Zentriersegmente und Spannzapfen montiert. Z-Auflage

hart.

Anwendung  Optimal fir Mehrfachspannung und spannen grosser
Werkstlcke.

Zubehor Separat bestellen - GripperLink - RCS / EWIS™ Rapid

ER-036347 fir Automation.

STANDARDISIEREN

EROWA CLEVERCLAMP SYSTEM
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EROWA CleverClamp System

Niederzug-Spannelemente

ER-099292 Niederzugelement Multi Flat
CleverClamp

@0

Ausfihrung  Stahl, gehartet, Breite 48 mm, Hohe 34 mm, Spann- und
Anschlagseitig glatt.

Anwendung  Niederzugelement fir Spannaufgaben mit hohen Spann-
kraften. Oberflache Glatt: Ideal fir Zwei-Seitenbearbeitung
und zum Spannen von Werkstlicken mit bearbeiteten

Oberflachen.
Montage Auf CleverClamp Schiene.
Hinweis Flr Einzel- oder Mehrfachspannung geeignet.

Spannkraft Bis max. 28 kN bei max. 40 Nm Anzugsmoment.
Spannhub Bis 4,1 mm.

ER-099298 Niederzugelement Multi Grip
CleverClamp

@0

Ausflhrung  Stahl, gehartet, Breite 48 mm, Hohe 34 mm, Spann- und
Anschlagseitig mit Gripkontur.

Anwendung  Niederzugelement fir Spannaufgaben mit hohen Spann-
kraften. Oberflache Gripkontur fir zusatzlichen Halt.

Montage Auf CleverClamp Schiene.

Hinweis FUr Einzel- oder Mehrfachspannung geeignet.

Spannkraft Bis max. 28 kN bei max. 40 Nm Anzugsmoment.

Spannhub Bis 4,1 mm.

EROWA CleverClamp System
Linear-Spannelemente

ER-099285 Linearelement Multi Flat
CleverClamp

@0

Ausflhrung  Stahl, gehartet, Breite 48 mm, Hohe 34 mm, Spann- und
Anschlagseitig glatt.
Anwendung  FUr lineares Spannen von Werkstlicken mit bearbeiteten

Oberflachen.
Montage Auf CleverClamp Schiene.
Hinweis Modular kompatibel mit allen Linearbacken. Fir Einzel-

und Mehrfachspannung geeignet.
Spannkraft Bis max. 16 kN bei max. 40 Nm Anzugsmoment.
Spannhub Bis 5 mm.



EROWA CleverClamp System
Linear-Spannelemente

ER-099286

Ausfihrung
Anwendung
Montage

Hinweis

Spannkraft
Spannhub

ER-099282

Ausfihrung
Anwendung
Montage
Hinweis

Spannkraft
Spannhub

ER-099277

Ausflihrung
Anwendung
Montage
Hinweis

Spannkraft
Spannhub

Linearelement Multi Grip
CleverClamp

@S0

Stahl, gehartet, Breite 48 mm, Hohe 34 mm, Spann- und
Anschlagseitig mit Gripkontur.

Lineares Spannen mit Gripkontur fir zusatzlichen Halt.
Auf CleverClamp Schiene.

Modular kompatibel mit allen Linearbacken. Fir Einzel-
und Mehrfachspannung geeignet.

Bis max. 16 kN bei max. 40 Nm Anzugsmoment.

Bis 5 mm.

Linearelement Multi Stamp
CleverClamp

@0

Stahl, gehartet, Breite 48 mm, Hohe 34 mm, Spann- und
Anschlagseitig mit Pragekontur.

Ideal zum Spannen von Rohteilen auf Minimalspannhohe
3 mm. Sicherer Halt dank Pragetechnik zum direkt pragen.
Auch anwendbar flr Zweit-Seitenbearbeitung.

Auf CleverClamp Schiene.

Modular kompatibel mit allen Linearbacken. Fir Einzel-
und Mehrfachspannung geeignet.

Bis max. 16 kN bei max. 40 Nm Anzugsmoment.

Bis 5 mm.

Linearelement Multi Stamp breit
CleverClamp

@20

Stahl, gehartet, Breite 94 mm, Hohe 34 mm, Spann- und
Anschlagseitig mit Pragekontur.

Ideal zum Spannen von Rohteilen auf Minimalspannhohe
3 mm. Sicherer Halt dank Pragetechnik zum direkt pragen.
Auch anwendbar fir Zweit-Seitenbearbeitung.

Auf CleverClamp Schiene.

Modular kompatibel mit allen Linearbacken. Fir Einzel-
und Mehrfachspannung geeignet.

Bis max. 16 kN bei max. 40 Nm Anzugsmoment.

Bis 5 mm.

STANDARDISIEREN (89
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ER-099276

Ausfihrung

Anwendung

Montage
Hinweis

Spannkraft
Spannhub

ER-099275

Ausfihrung

Anwendung

Montage
Hinweis

Spannkraft
Spannhub

ER-099272

Ausfihrung

Anwendung

Montage

EROWA CleverClamp System
Linear-Spannelemente

Linearelement 5X Stamp
CleverClamp

Stahl, gehartet, Breite 48 mm, Hohe 49 mm, Spannseitig 2
mit Pragekontur. QN
Optimierte Zuganglichkeit der Maschinenspindel fr ‘//

5-Achs-Anwendungen. Ideal zum Spannen von Rohteilen
auf Minimalspannhohe 3 mm. Sicherer Halt dank Prage-
technik zum direkt pragen.

Auf CleverClamp Schiene.

Modular kompatibel mit allen Linearbacken. Fir Einzel-
und Mehrfachspannung geeignet.

Bis max. 16 kN bei max. 40 Nm Anzugsmoment.

Bis 5 mm.

Linearelement 5X Stamp breit
CleverClamp

@0

Stahl, gehartet, Breite 94 mm, Hohe 49 mm, Spannseitig
mit Pragekontur.

Optimierte Zuganglichkeit der Maschinenspindel fur
5-Achs-Anwendungen. Ideal zum Spannen von Rohteilen
auf Minimalspannhohe 3 mm. Sicherer Halt dank Prage-
technik zum direkt pragen.

Auf CleverClamp Schiene.

Modular kompatibel mit allen Linearbacken. Fir Einzel-
und Mehrfachspannung geeignet.

Bis max. 16 kN bei max. 40 Nm Anzugsmoment.

Bis 5 mm.

EROWA CleverClamp System
Anschlagelemente

Anschlagelement Flat/Grip
CleverClamp

@S0

Stahl, gehartet, Breite 48 mm, Hohe 34 mm, zwei
Anschlagseiten - eine glatt - eine mit Gripkontur.
Anschlagelement im modularen CleverClamp System.
Anschlagseite glatt fir Werkstlicke mit bearbeiteter Ober-
flache / Anschlagseite Grip fur zusatzlichen Halt.

Auf CleverClamp Schiene.
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EROWA CleverClamp System
Anschlagelemente

ER-099269

Ausfihrung

Anwendung

Montage

ER-099267

Ausfiihrung

Anwendung

Montage

ER-099263

Ausflhrung

Anwendung

Montage

ER-099258

Ausfihrung

Anwendung

Montage

Anschlagelement Multi Stamp
CleverClamp

@S0

Stahl, gehartet, Breite 48 mm, Hohe 34 mm, mit Prage-
kontur.

Anschlagelement im modularen CleverClamp System.
Anschlagelement mit Pragekontur, ideal in Kombination
mit Prdgespannelementen fir das Spannen von Rohteilen
auf Minimalspannhéhe 3 mm.

Auf CleverClamp Schiene.

Anschlagelement Multi Stamp breit
CleverClamp

@S0

Stahl, gehartet, Breite 94 mm, Hohe 34 mm, mit Prage-
kontur.

Anschlagelement im modularen CleverClamp System.
Anschlagelement mit Pragekontur, ideal in Kombination
mit Pragespannelementen fir das Spannen von Rohteilen
auf Minimalspannhéhe 3 mm.

Auf CleverClamp Schiene.

Anschlagelment 5X Stamp
CleverClamp

@0

Stahl, gehartet, Breite 48 mm, Hohe 49 mm, mit Prage-
kontur.

Anschlagelement im modularen CleverClamp System.
Anschlagelement mit besserer Zuganglichkeit der Maschi-
nenspindel flr 5-Achs-Anwendungen. Mit Pragekontur,
ideal in Kombination mit Prédgespannelementen fir das
Spannen von Rohteilen auf Minimalspannhéhe 3 mm.
Auf CleverClamp Schiene.

Anschlagelement 5X Stamp breit
CleverClamp

@0

Stahl, gehartet, Breite 94 mm, Hohe 49 mm, mit Prage-
kontur.

Anschlagelement im modularen CleverClamp System.
Anschlagelement mit besserer Zuganglichkeit der Maschi-
nenspindel fur 5-Achs-Anwendungen. Mit Pragekontur,
ideal in Kombination mit Pragespannelementen flr das
Spannen von Rohteilen auf Minimalspannhohe 3 mm.
Auf CleverClamp Schiene.

STANDARDISIEREN ()91

EROWA CLEVERCLAMP SYSTEM

CleverClamp System
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EROWA CleverClamp System

Zubehor / Parallelunterlagen

ER-099204 Unterlage 20
CleverClamp

ER-099206 Unterlage 24
CleverClamp

ER-099227 Unterlage 29
CleverClamp

ER-099228 Unterlage 31
CleverClamp

ER-099229 Unterlage 34
CleverClamp

ER-099230 Unterlage 39
CleverClamp
ER-099231 Unterlage 44
CleverClamp

ER-099232 Unterlage 46
CleverClamp

@S0

Ausflihrung  Stahl, gehartet, Breite 47 mm, Hohe x mm.

Anwendung  Geschliffene Unterlage flr die Einstellung der Werk-
stlick-Spannhéhe zwischen den CleverClamp Spann- und
Anschlagelementen.

Hinweis Unterlagen mit der Hohe 34, 39, 44 und 46 mm sind nur
in Kombination mit den 5-Achs Spann- und Anschlagele-
menten verwendbar.

ER-099233 Unterlage 20 breit
CleverClamp

ER-099234 Unterlage 24 breit
CleverClamp

ER-099235 Unterlage 29 breit
CleverClamp

ER-099236 Unterlage 31 breit
CleverClamp

NS
ER-099237 Unterlage 34 breit <
CleverClamp

ER-099238 Unterlage 39 breit
CleverClamp

ER-099239 Unterlage 44 breit
CleverClamp

ER-099240 Unterlage 46 breit
CleverClamp

@0

Ausfihrung  Stahl, gehartet, Breite 93 mm, Hohe x mm.

Anwendung  Geschliffene Unterlage fur die Einstellung der Werk-
stlick-Spannhéhe zwischen den CleverClamp Spann- und
Anschlagelementen.

Hinweis Unterlagen mit der Hohe 34, 39, 44 und 46 mm sind nur
in Kombination mit den 5-Achs Spann- und Anschlagele-
menten verwendbar.
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EROWA CleverClamp System

Zubehor

ER-099243 Schienenerh6hung H60
CleverClamp

@S0

Ausfihrung  Stahl, gehértet, Hohe 60 mm, Breite 94 mm, Lange
130 mm.

Anwendung  CleverClamp 5-Achserhéhung - ermdglicht die optimale
Zuganglichkeit der Maschinenspindel bei 5-Achsanwen-
dungen.

Montage Auf CleverClamp Schiene.

ER-099246 Quick Chuck 100 P
CleverClamp

@0

Ausfihrung  CleverClamp Tragerelement mit QuickChuck 100 P,

manuell.

Anwendung  Adapter zwischen CleverClamp und EROWA ITS Paletten /
Halter.

Montage Auf CleverClamp Schiene.

ER-099166 Anschlagbacke Flat / Grip breit
CleverClamp

@0

Ausflihrung  Stahl, gehartet, Breite 94 mm, Hohe 34 mm, eine Seite
glatt, eine mit Gripkontur.

Anwendung  Verbreitern der Anschlagflache fir den besseren Halt beim
Spannen breiter Werksttcke.

Montage Mit den beigelegten Schrauben stirnseitig an die
gewunschten CleverClamp Spann- oder Anschlagelemente
montieren.

Hinweis Ideal kombinierbar in der Verwendung mit den Linear

Spannbacken der Breite 94 mm.

ER-099195 Anschlagbacke Stamp breit
CleverClamp

@S0

Ausfihrung  Stahl, gehértet, Breite 94 mm, Hohe 34 mm, mit Prage-
technik.

Anwendung  Verbreitern der Prageanschlagflache fir den besseren Halt
beim Spannen breiter Werkstlcke auf Minimalspannhdhe
mit Pragetechnik.

Montage Anschlagbacke hinter gewlnschtem Spann- oder Anschla-
gelement platzieren und mit seitlicher Schraube befe-
stigen.

093
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EROWA CleverClamp System

Zubehor

ER-099164 Anschlagbacke weich breit
CleverClamp

@S0

Ausfihrung  Stahl, weich, Breite, 94 mm, Hohe 34 mm.

Anwendung  Weiche Anschlagbacke ideal um werkstlckspezifische
Spannkonturen einzufrasen.

Montage Mit den beigelegten Schrauben stirnseitig an die
gewdlnschten CleverClamp Spann- oder Anschlagelemente
montieren.

ER-099079 Niederzugbacke Flat
CleverClamp

ER-099092 Niederzugbacke Grip
CleverClamp

@S0

Ausfihrung  Stahl, gehartet, Anschlagseite glatt oder mit Gripkontur.
Anwendung  ER-099079: Anschlagseite glatt - Ideal zum Spannen von
Werkstlicken mit bearbeiteten Oberflachen.
ER-099092: Anschlagseite mit Gripkontur fir zusatzlichen
Halt.

Montage Einsetzbar auf allen CleverClamp Niederzug-Spann-
elementen.

ER-099098 Linearbacke Flat
CleverClamp @
S
ER-099099 Linearbacke Grip §
CleverClamp o % - r-
"\ > N~ N
@ @ Q i -~ S \ @///;
Ausflihrung  Stahl, gehartet, Breite 48 mm, Anschlagseite glatt oder mit = T o

Gripkontur.
Anwendung  ER-099098: Anschlagseite glatt - Ideal zum Spannen von
Werkstlicken mit bearbeiteten Oberflachen.
ER-099099: Anschlagseite mit Gripkontur fur zusatzlichen
Halt.
Montage Einsetzbar auf allen CleverClamp Linear-Spannelementen.

ER-099123 Linearbacke weich
CleverClamp

Ausfihrung  Stahl, weich, Breite 48 mm.

Anwendung  Zum Herstellen von Backen mit Konturen nach Wahl.
Montage Einsetzbar auf allen CleverClamp Linear-Spannelementen.




ER-099126 Linearbacke weich breit
CleverClamp

@e0
Ausfihrung  Stahl, weich, Breite 94 mm.

Anwendung  Zum Herstellen von Backen mit Konturen nach Wahl.
Montage Einsetzbar auf allen CleverClamp Linear-Spannelementen.

ER-099334 MTS Spannzapfen Set 2 automatisch
CleverClamp

2 avio @e0

Ausfihrung 1 Zentrierzapfen/ A, 1 Ausgleichszapfen / A.

Anwendung  Fur CleverClamp Schienen ,, 320 H60 automatisch” und
398 H80 automatisch”, welche im MTS System automa-
tisch gewechselt werden.

Montage Von unten an die CleverClamp Basis-Schienen.

ER-099437 MTS Spannzapfen Set 2 manuell
CleverClamp

al @S0

Ausfihrung 1 Zentrierzapfen, 1 Ausgleichszapfen / A.

Anwendung  Fur CleverClamp Schienen ,320 H60 manuell” und
,398 H60 manuell”, welche im MTS System manuell
gewechselt werden.

Montage Von unten an die CleverClamp Basis-Schienen.

ER-099201 Frasanschlag
CleverClamp

@S0
Ausfihrung  Verstellbarer Anschlag aus Stahl.

Anwendung  Seitenanschlag an jedem CleverClamp Spann- oder
Anschlagelement.

Montage Mit den beigelegten Schrauben seitwarts an die
gewlnschten CleverClamp Spann- oder Anschlagelemente
montieren.

ER-082273 Magnetanschlag

Ausfuihrung  Flexibler Magnetanschlag aus Aluminium.

Anwendung  Seitenanschlag zur Positionierung von Werkstlicken in
Spannmitteln.

Hinweis Der Anschlag muss vor dem Start der Bearbeitung entfernt
werden.

STANDARDISIEREN ()95
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EROWA ProductionChuck 210

Palettiersystem mit
zentraler Materialdurchfihrung

Das EROWA ProductionChuck 210 kombiniert auf geniale Weise die bewahrte
EROWA Genauigkeit mit der flexiblen Handhabung eines Palettiersystems,
welches in der modernen Teilefertigung verlangt wird.

/‘\AOOW
\7\0

e Der am Umfang liegende Schliess-
mechanismus sorgt flr eine stabile
Verbindung zwischen Spannfutter
und Palette.

e Die Bohrung @ 81 mm ermdglicht es,

Material zentral durchzufihren. Dies

ist ein grosser Vorteil bei der Werk-

stckbearbeitung auf Drehmaschinen
und Teilapparaten.

Alle Paletten sind 4 x 90° indexierbar.

Die Bedienung erfolgt manuell oder

automatisch.

¢ Das System eignet sich zum Palettieren

von Werkstticken mit einem Volumen bis

400 x 400 x 400 mm.

Die runde Bauweise ermdglicht optimale

Zuganglichkeit mit Werkzeugen zum

Werkstuck.
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EROWA PRODUCTIONCHUCK 210
PALETTIERSYSTEM

banaing
@ e Q Manuell / Beladegerat / Roboter

01| Montage

Werkstlicke, Vorrichtungen und Platten
werden direkt auf die Palette PC 210
montiert.

02 | Zentrierung

Durch die weit aussen liegende Zentrie-
rung kann ein maximales Drehmoment
Ubertragen werden.

03 | Z-Auflagen

Die weit aussen liegenden Z-Auflagen
sorgen flr eine bestmogliche Aufnahme
des Kippmomentes.

Die Z-Auflagen werden automatisch mit
Luft gereinigt. Mittels Staudruck wird
Uberprift, ob eine Palette anwesend ist.

05 | Materialdurchfiihrung 04 | Kugelverschluss 9
Stangenmaterial bis @ 81 mm kann direkt Der selbsthemmende Kugelverschluss 'aN

durch das Spannfutter durchgefihrt werden. erzeugt eine Spannkraft von 20°000 N.
Die Bohrung @ 81 mm ermaglicht auch das Druckluft wird zum Offnen des Spann- V4
Durchflihren von Luft, Hydraulik und Vakuum futters und zur Reinigung der Z-Auflagen O
zum Betatigen von Vorrichtungen, die auf bendtigt. -
Paletten montiert sind. e
O
(-
S
ProductionChuck 210 )
Repetiergenauigkeit < 0,002 mm —
Indexierung der Palette 4 x90° -
Spannkraft 20°000 N/ 29000 N O
Spannkraft (zentrales PowerChuck P) 9000 N O
Spannung erzeugt durch Federkraft —
Offnen mit Druckluft 7,5 bar O—

Spannfutter passt direkt auf:
— Maschinentische mit T-Nuten 50, 63, 100 mm

— Rundtisch mit T-Nuten 4 x 90°, 45°
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EROWA ProductionChuck 210 im Einsatz

Werkstlcke und Vorrichtungen
Flexibel palettisieren

ZUVERLASSIG

Die ProductionChuck 210 Palette dient als Trager von Werkstiicken und Schmutzunempfindlich,
Vorrichtungen. Durch eine Bohrung im Zentrum der Palette lasst sich

auch Material bis @ 81 mm durch das PC 210 Spannfutter fiihren. robust, fFDEESIEEE

stung entwickelt.

Stabil aufgespannt und von allen Seiten
- == zuganglich.

Die vorhandenen Befestigungsboh- Ein weiterer Vorteil: Montage des Werk- Die weit aussen liegenden Z-Auflagen
rungen erlauben einen schnellen Aufbau  stlickes oder der Spannvorrichtung direkt  bieten auch dann eine stabile und prazise
auf allen gangigen Maschinentischen. auf der PC Palette 210. Auflage, wenn die Werkstiicke einmal

grosser sind.
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EROWA PRODUCTIONCHUCK 210
PALETTIERSYSTEM

Stabil aufgespannt und von allen Seiten PC 210 als ideales Spannsystem auf Palettierte Spannvorrichtungen im Robo-

zuganglich. Beste Nutzung der Horizon- Rundtaktmaschinen. termagazin.
tal/Vertikal-Frasmaschine. - Schneller Vorrichtungswechsel.

- Genlgend Platz fir das Andocken
der Hydraulik zum Betatigen der
Vorrichtungen.

Besonders geeignet fir den Einsatz auf Gemischter Einsatz von ITS und
Drehmaschinen. Das ProductionChuck 210 ProductionChuck 210 Paletten.
ist das einzige Prazisions-Palettiersystem

mit einer Bohrung fur zentrale Material-

durchfihrung.

ProductionChuck 210

Sie wollen automatisieren? Wir beraten
Sie gerne, wie Sie mit einem EROWA
Handlinggerat lhre Produktivitat bis zu
drei Mal steigern.
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EROWA ProductionChuck 210

Palettiersystem

Die Komponenten

ER-035154
e
)
ITS 2148 ITS 2115 Halter 972
Zentrumspanner
ER-046009 ER-046462 ER-045983 ER-046456 ER-046460 ER-094093

ER-035294

ER-033036

ER-032819

ER-040932 ‘ ER-040932

I l ER-045541
A, Vi,
& ER-045243
>

ER-030479 ER-030478
S *‘i.}hl I
ER-032964 ER-032388

ER-001846 _—

Q_ : )

EV ! 5 I L] b
= J " e

- ER-074893
ER-073872 -



Um Ihnen die schnelle Orientierung
Uber die Anwendungsbereiche der
EROWA Produkte zu erleichtern, ver-
wenden wir in allen Unterlagen die
folgenden Zeichen:

-~

or

P.‘l

>
>

P

244%

:lllellisllicllollcllall

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

STANDARDISIEREN

EROWA PRODUCTIONCHUCK 210
PALETTIERSYSTEM

@O0

Manuelle Bedienung EROWA PRODUCTIONCHUCK 210 PALETTIERSYSTEM

Mit Druckluftpistole ... ProductionChuck 210
bedienen

Mit Kipphebelventil
bedienen

Mit manueller
Steuereinheit bedienen

Mit elektropneumatischer
Steuereinheit bedienen

. Zentraler Spuldurchgang

vorhanden

Geeignet zur Anwendung
unter FlUssigkeit

Rostbestandiges Material

Geeignet flr automatische
Anwendung

Handling mit
EROWA Robotgreifer S

Handling mit
EROWA Robotgreifer
Combi

Handling mit
EROWA Robotgreifer C

Handling mit
EROWA Robotgreifer 72

Handling mit
EROWA Robotgreifer 115

Flr spanabhebende
Handling mit Bearbeitung

EROWA Robotgreifer 148

@ Zum Senkerodieren
Handling mit

EROWA Robotgreifer

RN PC 210 db Zum Schneiderodieren
Handling mit

EROWA Robotgreifer RCS

101
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EROWA ProductionChuck 210

Spannfutter

Technische Daten
Repetiergenauigkeit
Indexierung
Spannkraft

Spannkraft (zentrales PowerChuck P)

Spannung
Offnen mit Druckluft

ProduktionChuck 210
0,002 mm

4 x 90°

20000 N

9’000 N

Federkraft

min. 7,5 bar

ER-030479 ProductionChuck 210

y Bl &

P:%
| =S

@S0

Ausfihrung  Spannfutter fiir hohe Bearbeitungskrafte in der Zerspa-
nung. Durchgangsbohrung @ 81 mm.

Anschlisse
Bedienung

Seitlich oder unten mit zwei Leitungen.
Mit Blaspistole seitlich. Mit Steuereinheit Uber die zwei

Anschlisse seitlich oder von unten.
Anwendung  Auf Fras-, Dreh- und Schleifmaschinen.
Zum Spannen von Paletten PC 210.

ER-032964 ProductionChuck 210
ohne Grundplatte

PR:

24:

‘Pi}.
3
>

g”outo

@S0

Ausfihrung  Spannfutter fir hohe Bearbeitungskrafte in der Zerspa-
nung. Niedriger Aufbau. Durchgangsbohrung @ 81 mm.
Anwendung  Auf Fras-, Dreh- und Schleifmaschinen.
Zum Spannen von Paletten PC 210.

Anschlisse

spezifische Grundplatte.

Bedienung

2 Luftanschlisse: seitlich oder unten Uber die kunden-

Mit Blaspistole oder Steuereinheit.

Hinweis Grundplatte muss kundenspezifisch ausgefihrt werden.

T

Fan
Q

115

56,8

81,3
98,2
115
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EROWA PRODUCTIONCHUCK 210

EROWA ProductionChuck 210 PALETTIERSYSTEM

Spannfutter

'T Pﬁ& PE: guom @ @ Q

2aq%
Ausfihrung  Spannfutter fir hohe Bearbeitungskrafte in der Zerspa-
nung. PC 210 mit integriertem PowerChuck P.
Anschllsse Seitlich oder unten mit zwei Leitungen.
Bedienung Mit Blaspistole seitlich. Mit Steuereinheit Uber die zwei
Anschlisse seitlich oder von unten.
Anwendung  Auf Fras-, Dreh-, Schleif- und Senkerodiermaschinen.

Zum Spannen von Paletten 210, ITS Paletten @ 148, @ 115, 16 %13
ITS 50 Halter und PM Paletten. 115
&} 96,2
(0] { 81,3

o) / \ } 56,8
,/ <} |

81.3
D 9 96,2

115

Fan)
!

A
%)

100
115

ER-032388 ProductionChuck 210 Combi
ohne Grundplatte

5 =
PP = SO

Ausfihrung  Spannfutter fir hohe Bearbeitungskréfte in der Zerspa-
nung. PC210 und ITS System.

Anwendung  Auf Fras-, Dreh-, Schleif- und Senkerodiermaschinen.
Zum Spannen von Paletten 210, ITS Paletten @ 148, @ 115,
ITS 50 Halter und PM Paletten.

Anschlisse 2 Luftanschlisse: seitlich oder von unten Gber die kunden-
spezifische Grundplatte.

Bedienung Mit Blaspistole oder Steuereinheit.

Hinweis Grundplatte muss kundenspezifisch ausgefuhrt werden.

93.97
3
93.97
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EROWA ProductionChuck 210

Werkstucktrager

Er.046473  Spannring RN PC210
QHoutoH @ @ Q

Ausfihrung  Stahl gehartet.

Anwendung  Spannring zu Zentrierpalette PC 210 und Zentrierpalette
PC 210/ 81.
Automatisierbar mit Greifer RN PC 210 (Option).

ER-042865 Zentrierpalette PC 210

Ausflhrung  Stahl, ohne Spannring (Option ER-046473).
Aufnahme 8 x M10 Befestigungsgewinde und zwei
Bohrungen @ 10.
Anwendung  Zum Aufnehmen von Werkstiicken, Aufspannlehren
und Platten PC 210.

ER-042866 Zentrierpalette PC 210/ o 81

Ausfihrung  Stahl, ohne Spannring (Option ER-046473).
Aufnahme 8 x M10 Befestigungsgewinde und zwei
Bohrungen @ 10.
Anwendung  Zum Aufnehmen von Werkstiicken, Aufspannlehren
und Platten PC 210.

ER-046009 Palette RN PC 210

Al @e0O

Ausflihrung  Stahl. Zentriersegmente integriert.

Aufnahme 8 x M10 Befestigungsgewinde und zwei
Bohrungen g 10.

Anwendung  Zum Aufspannen von Werksticken, Aufspannlehren
und Platten PC 210.
Automatisierbar mit Greifer PC 210 RN (Option).

ER-046474 Palette RN PC210/ o 81
awd @@

Ausflihrung  Stahl. Zentriersegmente integriert.
Durchgangsbohrung @ 81 mm.

Aufnahme 8 x M10 Befestigungsgewinde und zwei
Bohrungen g 10.

Anwendung  Zum Aufnehmen von Werkstiicken, Aufspannlehren
und Platten PC 210.
Automatisierbar mit Greifer PC 210 RN (Option).

O




ER-041912 Palette P ¢ 148 Inox

ER-041924 Palette Kit P o 148 Inox
4 Stiick

volol @&

Ausfihrung  Stahl, rostbestandig. Zentrierung in Palette integriert.

Anwendung  Einsatz auf allen EROWA PowerChuck P und
ProductionChuck 210 Combi. Zur Aufnahme von
Werkstlicken und Vorrichtungen im Bereich
spanabhebende Fertigung.

Rohling Durch Palette mit M8 oder durch Werksttick mit M10

montieren Schrauben.

al @O0

Ausfihrung  Typ fix, manuell.
1 Stlick.

Anwendung  In Paletten PC 210 im Einsatz auf ProductionChuck 210
Combi.

STANDARDISIEREN

EROWA PRODUCTIONCHUCK 210
PALETTIERSYSTEM

Hinweis: Weitere Paletten und Elektrodenhalter zum ProductionChuck 210 Combi siehe ab Seiten 172.
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EROWA ProductionChuck 210

Zubenor

Ausfihrung Alum|n|um eloxiert.

Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in
das ProductionChuck 210 beim Einsatz von EROWA ITS
Paletten @ 148. Fir automatisches Handling mit Greifer RN
PC 210 (Option).

ER-046456 Dichtringhalter RN @ 115 PC 210
Ausfihrung Alum|n|um eloxiert.

Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in
das ProductionChuck 210 beim Einsatz von EROWA ITS
Paletten @ 115. Fir automatisches Handling mit Greifer
PC 210 RN (Option).

ER-046460 Dichtringhalter RN o 72 PC 210

Ausfihrung Alum|n|um eloxiert.

Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in das
ProductionChuck 210 Combi beim Einsatz von EROWA ITS
Paletten @ 72. Fir automatisches Handling mit Greifer
PC 210 RN (Option).

ER-046458 Dichtringhalter RN @ 85 PC 210

o] ) @0

Ausflhrung  Aluminium eloxiert.

Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in das
ProductionChuck 210 Combi beim Einsatz von EROWA
Paletten PM 85. Flr automatisches Handling mit Greifer
RN PC 210 (Option).

outo @@Q

Ausflhrung  Aluminium eloxiert.

Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in das
ProductionChuck 210 Combi beim Einsatz von EROWA
Elektrodenhalter C. Fir automatisches Handling mit Greifer
PC 210 RN (Option).




outo @@Q

Ausfihrung  Aluminium eloxiert.

Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spéanen in das
ProductionChuck 210 Combi. Fur automatisches Handling
mit Greifer PC 210 RN (Option).

ER-040932  Ausrichtpalette PC 210

Ausfihrung  Ausrichtpalette mit geschliffener Ausrichtnute und
Zentrumsbohrung.

Anwendung  Ausrichten der Winkellage und Aufnahme des Zentrums
von PC 210 Spannfuttern.

INOX :==H @ @ Gb

Ausflhrung  Palette @ 115 mm, Ausrichtlange 110 mm, Zentrumsboh-
rung @ 12 mm.

Anwendung  Ausrichten von Winkellage und Aufnehmen des Zentrums
von ITS Spannfuttern, PowerChuck P und PC 210 Combi
Spannfutter.

@e0

Ausfihrung  Halter mit Abstreifer.

Anwendung  Einsatz auf ProductionChuck 210 Combi.
Zum Abdichten der dusseren Kugeln wenn ITS 50 Stan-
dard-Elektrodenhalter oder andere Werksticktrager ohne
Dichtringhalter PC 210 eingesetzt werden.

ER-045249  Abstreifer zu Palette PC 210 / o 81
Ausfihrung  Gummi

Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in
das ProductionChuck 210 beim Einsatz von Paletten
PC210/@ 81.

STANDARDISIEREN

EROWA PRODUCTIONCHUCK 210
PALETTIERSYSTEM
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EROWA ProductionChuck 210

Zubehor

ER-033036 Abdeckring PC 210

Anwendung  Abdeckring fur die Befestigungsschrauben des
PC 210: ER-030479, ER-030478 (Empfohlen bei Anwen-
dungen auf Drehmaschinen).

ER-035294 EWIS™ Rapid Chip mit Chiphalter RCS
mit Chip ¢ 12,4 x 2 mm

L0

Ausfihrung  Halter mit eingebautem Datentrager.
EWIS read only.

Anwendung  Zum Einbau in RCS-Kupplungen, PalletSet W Halter,
Basic WEDM Halter und Spannring RN PC 210.

ER-035154 EWIS™ Rapid Chip mit Chiphalter SW14

mit Chip ¢ 12,4 x 2 mm

LD

Ausfihrung  Montagehllse mit eingebautem Datentrager.
EWIS Chip: read only.

Anwendung In allen EROWA Elektroden und Werkstucktragern,
die dafir vorbereitet sind.

ER-073872 Steuereinheit manuell mit Booster
@D

Ausfihrung  Manuelles Ventil zum Ansteuern aller Funktionen der
EROWA Spannfutter: Offnen / Nachspannen / Reinigen.

Anwendung  Betdtigung von: EROWA ITS Compact CombiChuck, ITS,
UPC, MTS, PC 210 Spannfutter und PowerChuck P.

Hinweis Integrierter Booster mit Ladeverhaltnis: 1 : 2 (bis max.
Ausgangsdruck von 10 bar).

@D

Ausfihrung  Elektropneumatisches Ventil. Ausgange fir Spannfutter:
Offnen/Reinigen/Nachspannen. 24 Volt, inkl. Montage-
zubehoér und 3 m Verbindungsschlauch.

Anwendung  Betétigen und Uberwachen von maschinenintegrierten
Spannfuttern Gber z. B. M-Funktion der CNC.

13'| i

74



P

Ausfihrung  Kunststoff, fein dosierbare Luftmenge,
Anschluss 1/4"" Innengewinde.

Anwendung  Betatigen von manuellen Spannfuttern.

Option Volumen- und Druckreduzierung zu Blaspistole
(ER-087668). Vermindert den Druckaufbau bei nicht auf
ein Ventil gedrlckter Blaspistole.

P

Ausfihrung  Schnellkupplungen fir Schlauch @ i = 8 mm.
Ladeverhaltnis: 1:2.

Anwendung  Bei zu geringem Netzdruck und bei Druck-
schwankungen.

Installation Nahe dem Verbraucher im Luftkreis integrieren.

STANDARDISIEREN

EROWA PRODUCTIONCHUCK 210
PALETTIERSYSTEM
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EROWA PowerChuck P

Zuganglich von allen Seiten

Auf den verschiedensten Bearbeitungsmaschinen sind die EROWA
PowerChucks einfach und schnell zu integrieren.

1
160 m” 8 Mm

¢ Ob fix auf dem T-Nutentisch montiert

oder in die integrierte Achse einge-
baut, fir die PowerChuck P gibt es
immer eine gute Losung.

Die Zuganglichkeit von allen fiinf
offenen Seiten ist vor allem beim Hori-
zontalbearbeiten wichtig. Die niedere
Aufbauhodhe spielt auf kleineren Ma-
schinen eine wichtige Rolle.

Die Bedienung erfolgt manuell mit
der Luftpistole oder Uber die fest ver-
schraubten Anschlisse mit einer der
pneumatischen Steuereinheiten.

Im automatischen Betrieb wird die
Anwesenheit und richtige Lage der
Paletten im Futter Gberwacht (EROWA
Standard). Die Auflageflachen werden
automatisch gereinigt.

Die verschiedenen Varianten ermog-
lichen die optimale Montage der
PowerChucks P auf die vorhandene
Maschinenbasis.
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EROWA POWERCHUCK P PALETTIERSYSTEM

Einsatagebiete Handing |

Manuell / Beladegeréat / Roboter

@0

Technische Daten - PowerChuck P

01| Zentrierplatten

Die G-Zentrierplatten mit der geschlif-
fenen Zentrierung und den 0,7 mm
dicken Federlamellen sorgen fir die
saubere und kraftvolle Lageorien-
tierung.

02 | Reinigung

Wahrend des Spannvorganges
werden die Auflageflachen der
Sttzfusse mit Druckluft gereinigt.

03 | Kugelverschluss

Der selbsthemmende Kugelverschluss
erzeugt eine Spannkraft von 10’000 N,
auch bei Druckabfall bleibt die volle
Spannkraft bestehen.

PowerChuck P

Palettengrésse

2 115 mm, g 148 mm und ITS 50

Futterdimensionen H x @ H=5Tmmxg 156 mm
Systemhohe (Futter und Palette) H=91mm

Empfohlene Werkstickgréssen bis 160 x 160 x 250 mm
Repetiergenauigkeit 0,002 mm

Indexierung 4 x90°

Spannkraft 10000 N

Spannung Federkraft

Offnen Druckluft min. 6 bar

Betatigung

Steuereinheit oder Luftpistole

111
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EROWA PowerChuck P im Einsatz

Kraftvoll, flexibel,
durchgangig einsetzbar

SAUBER

Die Kraftspannfutter sind aus der Fertigung kaum mehr wegzudenken. Ob Durch automatische Reini-
auf Frasmaschinen, auf Bohrmaschinen, auf Profiloder Flachschleifmaschinen 5

oder an den Spindeln von Teilapparaten und Drehbéanken, iiberall passt es gung der KORESKERSE.
wie angegossen.

Durch die Integration eines durchgangigen Spannsystems auf allen Werk-
zeugmaschinen entfallen die Stillstandzeiten ganzlich.

Flexible und automatische Bestlickung Durchgangige Kombination von EROWA  Dichtringe schiitzen die Spannfutter und
der Maschine durch ein EROWA Hand- Spannsystemen mit automatischem garantieren eine sichere automatische
linggerat. Der Anteil produktiver Stunden Handling. Beladung.

wird wesentlich gesteigert.
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Stabil aufgespannt auch fur die schwere Wir beraten Sie gerne. Schildern Sie uns
Zerspanung. Ihr Aufspannproblem.

' O
Mit einem Handgriff um-genau gespannt.  Praktische Klemmelemente flr den uni- Schleifen oder Frasen: EROWA Power- -
versellen Einsatz. Chuck passen.

Auftrag vorbereiten, einspannen und
produzieren.
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EROWA PowerChuck P

Palettiersystem

Die Komponenten

ClampSet

Zentrumspanner

(‘”;7:-‘ 2 ER-036658

ER-032819

ER-041912

ER-010742

ER-029391 ER-024312 ER-029392

ER-008988 ER-001846



Um Ihnen die schnelle Orientierung
Uber die Anwendungsbereiche der
EROWA Produkte zu erleichtern, ver-
wenden wir in allen Unterlagen die
folgenden Zeichen:

-~

or

P.‘l

>
>

P

244%

:lllellisllicllollcllall

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Manuelle Bedienung

Mit Druckluftpistole
bedienen

Mit Kipphebelventil
bedienen

Mit manueller
Steuereinheit bedienen

Mit elektropneumatischer
Steuereinheit bedienen

. Zentraler Spuldurchgang

vorhanden

Geeignet zur Anwendung
unter FlUssigkeit

Rostbestandiges Material

Geeignet flr automatische
Anwendung

Handling mit
EROWA Robotgreifer S

Handling mit
EROWA Robotgreifer
Combi

Handling mit
EROWA Robotgreifer C

Handling mit
EROWA Robotgreifer 72

Handling mit
EROWA Robotgreifer 115

Handling mit
EROWA Robotgreifer 148

Handling mit
EROWA Robotgreifer
RN PC 210

Handling mit
EROWA Robotgreifer RCS

STANDARDISIEREN
EROWA POWERCHUCK P PALETTIERSYSTEM

EROWA POWERCHUCK P PALETTIERSYSTEM

Flr spanabhebende
Bearbeitung
@ Zum Senkerodieren
db Zum Schneiderodieren
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EROWA PowerChuck P

Spannfutter

Technische Daten PowerChuck P
Repetiergenauigkeit 0,002 mm
Indexierung der Palette 4 x90°
Spannkraft 10000 N
Spannung Federkraft
Offnen mit Druckluft min. 6 bar

ER-029391 PowerChuck P ¢ 150
7P == @S0
Ausfihrung  Extra flache Bauweise. Hohe 51 mm.
Grundplatte g 150 mm.
Anschliisse Seitwarts oder rlickseitig mit zwei Leitungen.

Bedienung Mit Blaspistole seitlich. Mit Steuereinheit Uber die
zwei Anschllsse seitlich oder rlickseitig.

ER-029392 PowerChuck P o 204
7 PUE = @20
Ausflhrung  Extra flache Bauweise. Hohe 51 mm.
Grundplatte @ 204 mm.
Anschlisse Seitwarts oder rlickseitig mit zwei Leitungen.

Bedienung Mit Blaspistole seitlich. Mit Steuereinheit Gber die
zwei AnschlUsse seitlich oder rlickseitig.

ER-029436 PowerChuck P ohne Grundplatte

oA = @S0
Ausflihrung  Extra flache Bauweise. Hohe 33 mm. Ohne Grundplatte.
Anschlusse Ruckseitig Uber die nach Anleitung auszuftihrende Schnitt-

stelle.
Bedienung Pneumatisch.

— 51

-
[4xo128]/ -
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24’

Ausfihrung  Extra flache Bauweise. Hohe 51 mm.

Grundplatte 158 x 198 mm.
Anschllsse Seitwarts oder rlickseitig mit zwei Leitungen.
Bedienung Mit Blaspistole seitlich. Mit Steuereinheit Uber die zwei

Anschlisse seitlich oder riickseitig.

y il B2 @e0

24’

Houto

Ausflihrung  Extra flache Bauweise. Hohe 51 mm.
Grundplatte 158 x 230 mm.
Anschlisse Seitwarts oder riickseitig mit zwei Leitungen.
Bedienung Mit Blaspistole seitlich. Mit Steuereinheit Uber die zwei
Anschlisse seitlich oder riickseitig.
Info Das Lochbild dieser Platte passt auf 40 mm und 50 mm

T-Nutendistanz.

"ok @s0

24 —Houto

Ausfihrung  PowerChuck P mit Drehdurchfiihrung

max. 50 Umdr./min.
Anschlisse 2 Leitungen auf die Drehdurchfihrung.
Bedienung Mit Steuereinheit manuell und automatisch.

Anwendung  Einsatz auf Teilapparaten und Rundtischen.

STANDARDISIEREN

EROWA POWERCHUCK P PALETTIERSYSTEM
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EROWA PowerChuck P

Werkstucktrager

ER-008519 Palette ¢ 115 MS EWIS™

ER-032730 Palette Kit @ 115 MS
4 Stiick

nof s L0

Ausfihrung  Standardtyp, gestanzte Zentrierplatten.
Anwendung  Fur Elektroden und Werkstlcke im EDM-Bereich.
Rohling Durch Palette mit 4 x M8 oder durch Rohling mit
montieren 4 x M10 Schrauben.

ER-008517 Palette G & 115 EWIS™

ER-032729 Palette Kit G o 115
4 Stiick

INOX outoH @ & eb

Ausflihrung  Standardtyp, geschliffene Zentrierplatten.
Anwendung  Fur Elektroden und Werkstlcke im EDM-Bereich.
Rohling Durch Palette mit 4 x M8 oder durch Rohling mit
montieren 4 x M10 Schrauben.

ER-015776 Palette o 148 MS EWIS™

ER-032731 Palette Kit o 148 MS
4 Stiick

INOX outoH@ @ @ e

Ausflihrung  Standardtyp, gestanzte Zentrierplatten.
Anwendung  Fur Werkstlcke Elektroden und Aufbau von Vorrich-

28,5/M10

w

tungen.
Rohling Durch Palette mit M8 oder durch Rohling mit M10
montieren Schrauben.

ER-015042 Palette o 148 MS ALU R25

ER-033051 Palette Kit o 148 MS ALU R25
4 Stiick

ol @S0

Ausflihrung  Palette in Aludruckguss mit Lochraster 25, @ 10F7,
Gewinde M10.

Anwendung  Palettieren von Werkstlcken und Elektroden. Aufbau von
Vorrichtungen und ClampSet Base 220.

Rohling Durch Palette mit M8 oder durch Werksttck mit M10

montieren Schrauben.
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ER-032699 Palette ¢ 148 G

ER-033048 Palette Kit o 148 G
4 Stiick

volol @&

Ausfihrung  Ohne Bohrungen, Zentrumsloch und Bohrung fir Refe-
renzschraube vorhanden.

Anwendung  Werkstlicke im Bereich spanabhebende Fertigung.

Rohling Beliebig.

montieren

ER-015777 Palette o 148 G EWIS™

ER-032732 Palette Kit o 148 G EWIS™
4 Stiick

INOX ouioH @ & db

Ausflhrung  Standardtyp, geschliffene Zentrierplatten.

Anwendung  Zur Aufnahme von Werkstlicken und Vorrichtungen im
Bereich spanabhebende Fertigung.

Rohling Durch Palette mit M8 oder durch Rohling mit M10

montieren Schrauben.

ER-015899 Palette o 148 G R25

ER-033053 Palette Kit o 148 G R25
4 Stiick

avol @& ()

Ausflhrung  Stahl, nitriert, mit Lochraster 25, g 10F7, Gewinde M10.
Anwendung  Zur Aufnahme der EROWA ClampSet Base 220 oder fur
speziell angefertigte Vorrichtungen und Lehren.

T - - 810F7

625 @@”’ M10 -~ - M10
A N iiVA s
; §4‘||¢/1% iR
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EROWA PowerChuck P

Werkstucktrager

ER-041912 Palette P o 148 Inox

ER-041924 Palette Kit P @ 148 Inox
4 Stiick

no s L0

Ausfihrung  Stahl, rostbestandig. Zentrierung in Palette integriert.

Anwendung  Einsatz auf allen EROWA PowerChuck P und
ProductionChuck 210 Combi. Zur Aufnahme von
Werkstlicken und Vorrichtungen im Bereich
spanabhebende Fertigung.

Rohling Durch Palette mit M8 oder durch Werksttick mit M10

montieren Schrauben.

ER-090744 Magnetplatte Neospark
250 x 150 x 46

@S0

Ausflihrung  Magnetspannplatte aus Stahl mit M8 Befestigungsboh-
rungen fur ITS Palette g 148.

Anwendung  Werkstlicke spannen fir Flach- und Profilschleifen, Senk-
erodieren und Hochfrequenzfrasen.

INOX outo“@ @ @ ED

Ausfihrung TS Systemgrosse 100.

Anwendung  Zum Aufnehmen von ITS Elektrodenhaltern
System 50.
Montage mit zentraler Schraube M10.
FUr automatisches Handling.




ER-050195

ER-011599

Ausfihrung
Anwendung

Rohling
montieren

ER-036657

ER-036658

Ausflihrung
Anwendung

Rohling
montieren

Zentrierplatte 100 M8
1 Stiick

Zentrierplatte 100 M8
10 Stiick

I‘I INOX @ @ db

Rostbestandig, inkl. je 4 Stltzflsse M8 und 4 x M5
Schrauben.

Werkstlicke und Elektroden.

Direktmontage auf plane Flache des Rohlings.

Zentrierplatte G Inox
1 Stiick

Zentrierplatte G Inox
5 Stiick

I‘I INOX @ @ db

Geschliffen, inkl. je 8 Stltzflsse M8.

FUr Werkstlcke, Vorrichtungen und Lehren in der
spanabhebenden Bearbeitung.

Nach gelieferter Montageanleitung.

STANDARDISIEREN

EROWA POWERCHUCK P PALETTIERSYSTEM
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EROWA PowerChuck P

Zubehor

wol =D @20

Ausfihrung  Palette @ 115 mm, Ausrichtldnge 110 mm, Zentrumsboh-
rung @ 12 mm.

Anwendung  Ausrichten von Winkellage und Aufnehmen des Zentrums
von ITS Spannfuttern, PowerChuck P und PC 210 Combi
Spannfutter.

ER-035154 EWIS™ Rapid Chip mit Chiphalter SW14

mit Chip ¢ 12,4 x 2 mm

@0

Ausfihrung  Montagehllse mit eingebautem Datentrager.
EWIS Chip: read only.

Anwendung In allen EROWA Elektroden und Werkstucktragern, die
dafir vorbereitet sind.

@D

Ausfihrung  Manuelles Ventil zum Ansteuern aller Funktionen der
ITS, ITS Compact CombiChuck, PowerChuck P und UPC
Spannfutter: Offnen/Nachspannen/Reinigen.
Anwendung  Betatigen der Spannfutter auf Maschinen.

@ @ Cb \:&\/i)

Ausfihrung  Kunststoff, fein dosierbare Luftmenge, \N //i
Anschluss 1/4"" Innengewinde. b \‘/;

Anwendung  Betdtigen von manuellen Spannfuttern. V)Y 2

Option Volumen- und Druckreduzierung zu Blaspistole Yy -
(ER-087668). Vermindert den Druckaufbau bei nicht auf & (e

ein Ventil gedrickter Blaspistole.

ER-015962 Reparatur Kit PowerChuck P > 000
. ) OG0
@D cum®
Ausflihrung  Alle Verschleissteile fir PowerChuck P. %
Anwendung  Spannfutter nach mitgelieferter Anleitung S ———

demontieren, Teile ersetzen. o
Hinweis Jedes Spannfutter wird mit einer Bedienungs- =

anleitung ausgeliefert. Bitte aufbewahren.



ER-035365 Dichtring PowerChuck P ¢ 72
Ausfihrung  Aluminium eloxiert.

Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spéanen in das
PowerChuck P beim Einsatz von EROWA Haltern g 72.

ER-055761 Dichtring fiir Halter 72
auf PowerChuck P

INOX ouioH @& ()

Ausfihrung  Rostbestandiger Stahl.
Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in das
PowerChuck P beim Einsatz von EROWA Haltern 72.

ER-038918 Dichtring PowerChuck P / @ 85
PM85

Ausfihrung  Aluminium eloxiert.

Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in das
PowerChuck P beim Einsatz von EROWA Paletten PM85.

ER-092203 Dichtring ITS 50 C fiir PowerChuck P
manuell

Ausfihrung  Aluminium eloxiert.

Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spéanen in das
PowerChuck P beim Einsatz von EROWA Elektrodenhaltern C.

STANDARDISIEREN

EROWA POWERCHUCK P PALETTIERSYSTEM
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EROWA PowerChuck P

Zubehor

ER-092201 Dichtring ITS 50 C fiir PowerChuck P

automatisch

ouol D) @20

Ausfihrung  Rostbestandiger Stahl.
Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in das
PowerChuck P beim Einsatz von EROWA Elektrodenhaltern C.

ER-055755 Dichtring fiir Palette PM85
auf PowerChuck P

INOX outo“@ @& ()

Ausflhrung  Rostbestandiger Stahl
Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in das
PowerChuck P beim Einsatz von EROWA Paletten PM85.

ER-016142 Dichtringhalter o 115
@S0
Ausfihrung  Aluminium eloxiert.

Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in das
PowerChuck P beim Einsatz von EROWA ITS Paletten @ 115.

ER-055751 Dichtring fiir Palette 8115

auf PowerChuck P

INOX outo”@ @ @ Q

Ausfihrung  Rostbestandiger Stahl.
Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in das
PowerChuck P beim Einsatz von EROWA ITS Paletten @ 115.
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ER-016131 Dichtringhalter ¢ 148 komplett

zu PCP

@S0
Ausfihrung  Stahl briniert.

Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in das
PowerChuck P beim Einsatz von EROWA ITS Paletten g 148.

ER-054219 Dichtring fiir Palette 2148

auf PowerChuck P

INOX ouioH @& )

Ausfihrung  Rostbestandiger Stahl.
Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in das
PowerChuck P beim Einsatz von EROWA ITS Paletten @ 148.

ER-008972 Abdeckung fiir PowerChuck P

Ausfihrung  Aluminium. Ohne Zentrierplatte und Stutzfusse.
Anwendung  Schitzt das PowerChuck P vor Spanen und Kihlwasser,
wenn nicht in Gebrauch.

ER-055763 Deckel zu PowerChuck P
INOX| cuioH @ @ Q

Ausfihrung  Rostbestandiger Stahl.
Anwendung  Verhindert das Eindringen von Schmutz und Spanen in das
PowerChuck P. Fir automatisches Handling.

PowerChuck P
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EROWA Zentrumspanner

Spannt stabil und flexibel

Um Werkstiicke moglichst komplett und wirtschaftlich herzustellen bietet die
5-Seiten-Bearbeitung in einer Aufspannung grosse Vorteile. Die Nebenzeiten
werden deutlich reduziert und Fehler beim Umspannen vermieden.

Der EROWA Zentrumspanner ist die prazise und flexible Schnittstelle zwi-
schen dem Werkstiick und der Maschine.

¢ Palette und Schraubstock-Grundkorper
des Zentrumspanners sind aus einem
Stlck gefertigt. Das Zentrum des
Schraubstocks ist dennoch einstellbar.

¢ Der gesamte Korper des Zentrumspan-
ners ist aus rostbestandigem, gehar-
tetem Stahl gefertigt.

e Der Schieber und die Spindel sind zudem
Hightech-beschichtet und verschleissfrei.

e Die Spindel ist abgedichtet und gegen
Verschmutzung geschiitzt.

¢ Grosse Auswahl an Spannbacken.

e Zwei verschiedene Baugrdssen
(85 + 148).

e Die EROWA Zentrumspanner gibt es je
nach Baugrosse auch als Ausfihrung mit
integrierter EROWA G-Palette oder ohne
Palette fur den direkten Aufbau auf eine
EROWA Palette oder Maschinentisch.
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banaing
@ @ Q Manuell / Beladegerat / Roboter

01 | Spannbacken

Spannbacken in verschiedenen Ausfih-
rungen ohne Werkzeug schnell
auswechselbar.

02 | Schmutzabdeckungen
Schmutzabdeckungen flir Rasternuten
und Prazisionspindel.

03 | Unterlagen
Diverse Unterlagen.

04 | Raster
15 mm Raster flr Backenpositionierung.

05 | Bedienung
Beidseitig Spannen und Losen.

06 | Zentrum
Zentrumsverstellung.

Technische Daten - Zentrumspanner

Zentrumspanner 148

Zentrumspanner 85

Spannkraft bei 60 Nm 19’000 N

Spannkraft bei 35 Nm 14’000 N
Wiederholgenauigkeit 0.01 mm 0.01 mm
Spannhub der Spindel 30 mm 30 mm
Offnungsweite 5- 155 mm 5-95mm
Rastermass Backenpositionierung 15 mm 15 mm
Spannmechanismus wartungsfrei wartungsfrei

Material

gehartet, rostbestandig

Kompatibilitdt zu EROWA Tooling
(je nach Modell)

ITS, PowerChuck P, PC210 Combi,
MTS Single Chuck

Optionen

- verschiedene Spannbacken

- Schmutzabdeckung fir Profile

- Unterlagen in verschiedenen Hohen
- Spannzapfen fur ITS oder MTS

- Drehmomentschlssel

gehartet, rostfrei
ITS, PowerChuck P, PM85

- verschiedene Spannbacken

- Schmutzabdeckung fir Profile

- Unterlagen in verschiedenen Héhen
- Spannzapfen fir ITS

- Drehmomentschlssel

Self Centering Vise
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EROWA Zentrumspanner im Einsatz

Spannt prazis und geschitzt

WECHSELN MIT SYSTEM

Wo immer gute Zuganglichkeit, grosse Haltekraft und variable Spannbacken austauschen
Klemmung gefordert sind, ist der Zentrumspanner die erste Wahl.

ohne Werkzeug.

Alle beweglichen Teile des Zentrumspan-
ners sind geschitzt.

Auch flr schwere Zerspanung geeignet: Die Nuten werden mit Abdeckungen Einfach ist schnell - Spannbacken wech-
Der Zentrumspanner 148 halt die gegen Verschmutzung geschitzt. seln im Handumdrehen und ganz ohne
Werkstiicke mit 19000 N in Position. Werkzeug.

Durch die Auswahl der passenden
Spannbacken wird zusatzlich Stabilitat
gewonnen.
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Stabil aufgespannt und bestens zugang- Auch wenn noch so viele Spane anfallen,  Der Zentrumspanner 148 wird aus
lich von allen Seiten. der Zentrumspanner bleibt an den wich- rostbestandigem Material hergestellt.
tigen Stellen wie Spindel und Fiihrungen Alle Komponenten sind gehartet. Die
sauber. hochbeanspruchten Teile sind speziell
oberflachenbeschichtet fir eine erhohte
Lebensdauer.

Mit wenigen Handriffen ist das Werk- Ganz aus einem Stlick hergestellt.
stdck im Zentrumspanner positioniert. Zentrumspanner 148 P mit hochster
Stabilitat.

Self Centering Vise

Die SlipStop® Oberflache verhindert Trotz seiner kleinen und kompakten Die Zentrumspanner passen perfekt in
das Wegrutschen von ungeharteten Bauweise ist auch der Zentrumspanner die Magazine der EROWA Roboter. Wir
Werkstlicken. Die Haltekraft wird mehr 85 P bestens geeignet fir das Spannen beraten Sie gerne zu EROWA Automa-
als verdoppelt. von grossen Werksticken. tions-Lésungen.
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Die Komponenten

= /

ER-069681 i
ER-069682 &
’_.. " ER-068157
- =

ER-069655

ER-068158

ER-069884

ER-070683
ER-069885

ER-068382

o

ER-068381

/ER- 067169

ER-075600 ER- 070231

ER- 076988

ER-067650
ER-070695

ER-029392
ER-030478

ER-033502



Um Ihnen die schnelle Orientierung
Uber die Anwendungsbereiche der
EROWA Produkte zu erleichtern, ver-
wenden wir in allen Unterlagen die
folgenden Zeichen:

-~

or

P.‘l

>
>

P

244%

:lllellisllicllollcllall

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Manuelle Bedienung

Mit Druckluftpistole
bedienen

Mit Kipphebelventil
bedienen

Mit manueller
Steuereinheit bedienen

Mit elektropneumatischer
Steuereinheit bedienen

. Zentraler Spuldurchgang

vorhanden

Geeignet zur Anwendung
unter FlUssigkeit

Rostbestandiges Material

Geeignet flr automatische
Anwendung

Handling mit
EROWA Robotgreifer S

Handling mit
EROWA Robotgreifer
Combi

Handling mit
EROWA Robotgreifer C

Handling mit
EROWA Robotgreifer 72

Handling mit
EROWA Robotgreifer 115

Handling mit
EROWA Robotgreifer 148

Handling mit
EROWA Robotgreifer
RN PC 210

Handling mit
EROWA Robotgreifer RCS

STANDARDISIEREN

EROWA ZENTRUMSPANNER

EROWA ZENTRUMSPANNER

_.Zentrumspanner

Zentrumspanner Zubehor

Flr spanabhebende
Bearbeitung
@ Zum Senkerodieren
db Zum Schneiderodieren

132
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Self Centering Vise
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Zentrumspanner

Zentrumspanner 148 Zentrumspanner 85
Spannkraft bei 60 Nm (35 Nm bei Typ 85) 19°000 N 14°000 N
Repetiergenauigkeit 0.01 mm 0.017 mm
Spannhub der Spindel 30 mm 30 mm
Offnungsweite 5- 155 mm 5-95mm
Rastermass Backenpositionierung 15 mm 15 mm

ER-070231 Zentrumspanner 148
ohne Palette

ﬁHlNox @ @ O

Ausflhrung  Zentrumspanner 148, inklusive Seitenanschlag.

Zubehor Diverse Spannbacken, Drehmomentschlissel etc.

Anwendung  Spannen von Werksticken. Befestigung auf Paletten.
Befestigung direkt auf dem Maschinentisch.

QHINOX outoH @ @ Q

Ausflihrung  Zentrumspanner 148 P, inklusive Seitenanschlag.

Optional Spannzapfen F/M Production ER-010742 oder MTS Spann-
zapfen P ER-040999.
Zubehor Diverse Spannbacken, Drehmomentschlissel etc.

Anwendung  Spannen von Werksticken. Einsatz moglich auf PC 210
Combi, PowerChuck P, MTS SingleChuck.

QHINOX outoH @ @ Q

Ausfihrung  Zentrumspanner 148 G, inklusive Seitenanschlag.

Optional Spannzapfen F/M Production ER-010742.
Zubehor opti- Diverse Spannbacken, Drehmomentschlissel et