Steilkegel-Werkzeugaufnahmen
BT-P30/ MAS BT30
ISO Taper-Toolholders BT-P30 /| MAS BT30

Katalog Nr. 15103
Catalogue No. 15103

Kompatibel zu:
Compatible to:

FANUC Robodrill (BT-P 30)
HAAS DT-1 (BT 30)
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Steilkegel-Werkzeugaufnahmen BT-P 30 *q;ll"
ISO Taper-toolholders BT-P 30

Spannzangeniutter fiir Spannzangen DIN 6499
Collet chuck for collets DIN 6495

Rundiaufgenauigkeit Steilkegel zu Werkzeuvgauinahme < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

gewuchtet G2.5 - 25.000 Wmin. oder U< 1 gmm
balanced G25 - 25000 rpm. or L <1 gmm

Listerumtang ohne Werkzeug
Dralivery wathout ool

ER11- ER32
Werkzeuge chne Kilhimittelzufuhr
Tools withoul coolant supply

Spannmutter - Lieferumfang
Clamping nut - delivery

. BT-P 30

At Typ A4 D | ArtAr. TP A__d D
[ 3006072 BT-PIOER11270-AD 0 1.7 18 | 30060722 BTP0ERT1x100 ¢ 1-7 19 |
30.06.1020 BT-PI0xER 16x50-AD 50 1-10 28
| 30.06.102 BT-P30<ER16xXTC-AD 70 =10 28 | s0.06.10.22 BT-P20XER16x100 100 1-10. 28 |
30.06.16.2 BT-PIIxERZ5x70-AD i 1-16 42 30.06.18,22 BT-PAER25:100 100 116 42
| 30061620  BT-PIMERZSAS0-AD 500 116 42 | |
30.08.20.2 BT-PI0xERIZXTO-AD 70 220 50 30.06.20.22 BT-PA0xER32x100 100 220 50
| 30082020  BT-P30XERI2S0-AD 50 220 50 | |
I il 1l
Fir Schneidwerkzeuge mit interner Kihimittelzufuhr
bendtigen Sie GMGC Spannmuttern und DS-Dichtscheiben
For cutting tools with internal coolant you need
GMGC clamping nuts and DS-sealing discs
Dichlschaiba - Cption
Sealing Disc - oplional
Spanamutter fir Dichischaben - Oplion
Clamping nut for sealing discs - optienal
Spannmutter gleitgelagert DIN 8494 fir Dichtscheiben Dichtscheibe fiir Werkzeuge mit interner Kiihimittelzufuhr
Clamping nut friction bearing DIN 6499 Sealing discs for tools with internal coolant supply

for sealing disc
g Der eingelegte O-Ring gewdhreistet interne Kdhimittelzufuhr

durch das gespannte Werkzeug direkt zur Werkzeugschneide

The insarted O-ring seal ensures a coolant supply Internally through
the clamped tool directly to the cutting edge

Ty
o . Y Tdl o
D A |
L

Bestelibemspiel [ Example for onder
D= @21, d1 = 812 enispricht / equals Art.-Nr. 325120

| Art-Nr. Typ D b G Mm max. . Art-Mr. Typ 1] b di

| 718124 GMGC/ER1E 28 23 M22a50 70 | 318, /ER1B 130 4 316050 - 318100 |
T20124 GMGC / ER20 34 25 M 25x1,50 100 320... DS fER20 16,0 4 320050 - 320130

| 725124 GMGC /ERZS 42 28 M32¢1,50 130 | ‘325, DS | ER2S 210 4 325050 -325160 |

| T32124 GMGF} ."_ER,‘.!-E D 28 M 401,50 170 332... DS/ ER_EZ 270 4 332050 - 332200

Kihimitteldruck / Coblant pressura  min. 5 bar - max. 100 bar
! | !
2 2516
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Steilkegel-Werkzeugaufnahmen BT-P 30 “@5
ISO Taper-toolholders BT-P 30

Zylinderschaftaufnahme Weldon DIN 1835 B
Holder for straight shank tools Weldon DIN 1835 B

Rundiaufgenauigkeit Steilkegel zu Werkzevgauinahme < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

gewuchtet G 2.5 - 25.000 WWmin. oder U< 1 gmm
balanced G225 - 25.000 rp.m. or U <1 gmm

Art.-Nr, Typ A d o Art.-Nr. Typ A d 1)
| 20.06.06 60 BT-P30x06x50 80 8 25 | 30.06.0662 BT-P30x06x100 100 & 25 i
30.06.08 60 BT-PA0x08x80 &0 8 28 30060882 BT-P30x08:100 100 ] 28
| 30.08.10.80 BT-F30x10x80 80 10 L] | 30081082 BT-P20x10%100 100 10 35 |
30.08,12.60 BT-F30u1 280 &0 12 42 30,06 12,82 BT-P30x12x100 100 12 42
| 30.06.14.60 BT-P30x14x60 &0 14 44 | |
30.068.15.60 BT-P30x18x80 B0 16 43 30,06.16.62 BT-P30x1€x100 100 18 48
30.06.20.60 BT-P30x20x60 80 20 52 | |

Zylinderschaftaufnahme Weldon DIN 1835 B - i.K.
Holder for straight shank tools Weldon DIN 1835 B
with through tool coolant channel

Rundiaufgenauigket Steifkegsl zu Werkzeugaufnahme < 0,005
Concentricity from the @per to the holding part < (0,005

gewuchtet G 2,5 - 25.000 Uimin. oder U <1 gmm
balanced G25 - 25.000rpm, or U< 1gmm

Art.-Nr. Typ A d o Art.-Nr. Typ A d [+]

| 30061068  BT-PI0x10x80-AD+C 60 o 35 | 300606662 BTPI0x0ExI00-ADFC 100 6 25 Ml
30.08.12.68 BT-P30u1 2x60-A0+C B0 12 42 30.06.08 862 BT-PI0x0Ex100-AD+C 100 B 28
30061668  BTPIGAGM0-ADHC 60 16 48 | ' |
30062066  BTP30x20x60-AD+C 60 20 52
30062568  BTEPI0AS:TS-ADHC 75 35 49 | |
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Steilkegel-Werkzeugaufnahmen BT-P 30
ISO Taper-toolholders BT-P 30

Schrumpffutter chne Kiithlkanal
Shrinking chuck without coolant channel

Rundlaufgenauigkeil Steilkegal zu Werkzeugaufnahme < 0,005
Concaniricity from the taper to the holding part = 0,005

gewuchiel G 2.5 - 25000 Uimin. ader U < 1 gmm
balanced G 25 - 25.000 rp.m.or U <1 gmm

A d
130,080 : 70 3 )
30.06.04.31 BT-P30u045xT0 70 4 10
| 20.06:05.31 BT-PI0xD55470 70 5 14
30.06.08.31 BT-PI0uDESxTD Ta 1 21
| s0.06.08.31 BRPI0K0ESXKTD. 70 B 2
30.06.10.31 BT-P30x10Sx70 70 10 24
| 30081231 BT-F30x1 2570 0 12 4 |
30.06.14.31 BT-P30x145x70 70 14 27
| 30.06.16.31 BT-P30x165x70 70 16 21 |
50.08.20.31 BT-P30:x208x70 70 20 33

Schrumpffutter POWER-FLASH high speed
Shrinking chuck POWER-FLASH high speed

Rundlaufgenauigkeit Steilkegel zu Werkzeugaulnahme < 0.005
Concentricity from tha taper to the holding part < 0,005

Optimale KGhimittelzufuhr Ober Kihlkanale in der Bohrung

a3-p5 - 2 Kanale, e6-a20 - 3 Kanale

Best possible conlant supply through coolant channeis in the boring
83-05 - 2 channeis, @8-a20 - 3 channels

gawuchtet G 2.5 - 25000 Umin. ader U < 1 gmm
balanced G 2.5 - 25000 rpm, or U< 1.gmm

BT-P 30

Arl-Nr. Typ A d D

| 30060337 BTP30X03SCKTO-AD 70 I |
30,08.04.37 BT-P30x045CxT0-AD T0 4 11

| 30.06.0537  BT-P30x055CxT0-AD 1] B |
30.08.08.37 BT-P30xDBSCxT0-40 T & 21

| ‘30080837  BTEPI0ESCETO-AD 70 B |
30.08.10.37 BT-P30x105CxT0-AD 0 10 24

| 30061237 BTPI0x1ZSCXT0-AD 0 12 i
30061637  BT-PIXIGSCKT0-AD 0 16 27
| 30062037 BT-P30x20SCKT0-AD . 20 !

4
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Steilkegel-Werkzeugaufnahmen BT-P 30
ISO Taper-toolholders BT-P 30

Messerkopfaufnahme DIN 6357
Shell mill adaptor for facing cutters DIN 6357

Rundlaufgenauigkelt Steilkegel 2u Werkzeugauinahme < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part <0,005

gewuchtet G 2.5 - 25000 Limin. oder U< 1 gmm
balanced G 25 - 25.000 rpm.or <1 gmm

Art.-Nr. Typ A m
| s0.06189 BT-P30x16x40-A0+C 40 1B 38
30.08.229 BT-PI0x2280-AD4C 40 22 48
| 2008279 BT-PI02T#A0-AD+C 40 b |

Aufnahme fiir Einschraubfriser
Adapter for end mills with thread shank

Rundlaufgenauigks:t Steillkegel zu Werkzeugaufnahme < 0,005
Conceniricity from the taper to the holding part < (0,005

Listfenirmbang ohne Fricer
Delivery without tool

BT-P 30
A

Ari-Nr. Typ M NL D D1
| 300803025 BT-P30:M Bx25-AD & 50 25 13 15
300608050 PBTPI0:M BxS0-AD 8 80 50 13 23
| 200610025 BTPIGMIDKAS-AD 10 50 25 18 20
30.08.10.060 BT-P3I0cddi0xs0-AD 10 BD 50 18 25
| s006 12025 BEPIGMIZZSAD 12 50 25 21 2
30.06.12.050 BT-P30M12x50-AD 12 BO) 50 21 24
| 30.06.18.025 BTPIOMiGA2S-AD 16 50 25 20 34
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Steilkegel-Werkzeugaufnahmen BT-P 30
ISO Taper-toolholders BT-P 30

Anzugsbolzen MAS BT30 - 45° 60°
Retention knobs MAS BT30 - 457 60°

L1

Abb. 1
Abb. 2
Anzugsholzen

ArLHr. Typ D1 Be A L LI a Abb,
[30124 BT30S "no 70 W2 43 3@ 48 1
3012.4C BT30S5 K M0 70 Mz 43 23 45 2
[‘304241  BT30nE0" "o 70 M2 43 2 e 1
301241-C BT30xE0 K 10 70 Mi2Z 43 23 60 2
| 301243C BT30S KFanue 110 80 M12 43 23 45 2
301244-C BT30w50° K Brother 110 75 M2 43 23 B0 2

_ |

Rohling

Blank

BT-P 20
[ Art-Nr, Typ A D
20.06.100.046 BT-P30xe45x100 100 48
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Steilkegel-Werkzeugaufnahmen
MAS BT30
ISO Taper-Toolholders MAS BT30

Kom patibel zu:
Compatible to:

HAAS DT-1 (BT 30)
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Spannzangenfutter MAS BT30 radial feinverstellbar
Collet chuck MAS BT30 radially adjustable

Spannzangenfutter fiir Spannzangen DIN 64939 (ER/ESX) + ETS16
Collet chuck for collets DIN 6498 (ER/ESX) + ETS16

Justierbar mit 4 Verstellschrauben
Adjustable with 4 screws

Standard-Werkzeughalter

Standard-toolholder

Funktion:
Werkzeug-Rundlauffehler feststellen und dann Spannring mit Schraube in Position bringen.

Schraube spannen bis Rundlauffehler 0 - dann die restlichen Schrauben fest anlegen.

Function:
The run-out error of the tool must be determined and the clamping ring with screw must be brought in position.

Screw must be tightened until run-out error is 0 - after that the remaining screws can be tightened.
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Spannzangenfutter MAS BT30 radial feinverstellbar
Collet chuck MAS BT30 radially adjustable

DIN 6499 - ER/ESX11 (81-7)

et

30.05.07.28 b N

{incl. Spannmutter ER11) ok
'!_.
Art.-Nr., Typ A d D D1
30050728 BT30xER11%70-AD Incl. Spannmutter ER11 70 T 1% a0

DIN 6499 - ER/ESX16 (21-10)

optional
A
30.05.10.28 . gl .

7T168124-2 5 ttar ER16C ; : > =

fiir Eiwwgﬂf s {incl. Spannmutter ER186) B Ty .

{Dichtschaiben saparat bestelien) N

MAS BT 30

Art.-Nr. Typ A d o [+]]
30051028 BTI0XER 18x70-AD Incl. Spannmutter ER16 70 1-10 25 40
T16124-2 Spanamutter ER16C fdr Dichischeiben 110 25

ETS16 (21-10)

SW 2 \
optional (

30.05.10.282
r T51
:’E;Irﬁaizai-ithesmi‘;gammutterE S18C (incd, Spannmutter ETS16)

{Dichtscheiben separat bestellen) .'!.
MAS BT 30
Art.-Nr. Typ A d o i]_I
30,05.10.282 BT30xETS16mxT0-AD incl Spannmutter ETS16 70 1-10° 2F 40
T18124-2ETS Spanamutter ETS18C fir Dichtscheiben 1-10 27
Spannschiiissel Dichtscheiben
for ER18C F ETS16C
Art.-Nr. d1
316030 2 83-2
316040 o4 -3
816162 916163 , BiE0E0 RESd
SW 22 SW 24 o . @ 316060  06-5
< 316070  ©7-6
Art.-Nr. Typ 316080 ©8-7
gi6162 Spannschiissel SW 22 fir ER16 + ER 16G 316090 o8-8
916163 Spannschiissel SW 24 fir ETS16 + ETS 16C 316100 8109
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Steilkegel-Werkzeugaufnahmen MAS BT 30
ISO Taper-Toolholders MAS BT 30

Spannzangenfutter fur Spannzangen DIN 6499
Collet chuck for collets DIN 6499

ER11 - ERA4D
Werk zeuge ohne Kihlmittelzufuhr
Teols without coolant supply

Rundiaufgenawgkesit Steilege zu Wiarkzeugaufmahme < 0,005
Concentridty from the taper to the hoiding part = 0,005
giavuchiot 1325 « 25000 Limin ader U< 1 gmm

balanced 525 - Z50000rp e o Lb< 1 gmim

Lisfarumfang ehne Yerkzaug
Dralivary withakt taal

ER11+ER1H

Spannralter - Lisferurmfanng
Claniping nut - delrery

MAS BT 30
A

MAS BT 30
A

Art-Nr. Tip d D Art-hr. Typ o v}
| BiOs0732 BTAMER 1170 T [ ] I8 3050723 BTaERIIxi00. 100 ey g
3005 1032 BTIkER16:TO 0 1-10 ZH 20061022 RTaMm=FR1G100 100 1-10 il
00540050 BTShERIGSD 4 140 24

005132 HI"&LM:H:HJMU fu 1-13 2

B0Ds 182 B dhERZST 0 i 1-18 qd 30.05.16.22 BIRERZEA00 100 1-18 42
30516255 BTIERZLeAS 55 1-18 42 o o

3005202 BTIGERIZTO 0 220 50 30052022 Bigi«ERa2a00. 00 220 a0
300520250 ETIBERIZS0 50 220 £

30.0526.2 BTI-ERART0 70 330 ]

Fiir Schneidwerkzeuge mit intermer Kihimittelzufuhr
bendtigen Sie GMGC Spannmuttern und DS-Dichtscheiben
For cutting tools with Internal caclant you nesd

GMGC clamping nuts and DS -zealing discs

Dichtscheibe - Option
Sealing Disc - optional

Spannmulter fur Dichtschelben - Cption
Clarnping nut for s2aling dises - vptional

Dichtscheibe fir Werkzeuge mit intermer Kithimittelzufuhr
Sealing discs for tools with internal coglant supply

Spannmutter gleitgelagert DIN 8499 fiir Dichtscheiben
Clamping nut friction bearing DIN 6492

for sealing disc . y B ’ - )
Der eingelegte DRing gewdhrieistet interne Kihimittelzufuhr

durch das gespannte Werkzeuq direkt 2urWerkzeugschneide

The inserted D-ring seal ensures a coslant supply internally through
the ¢lamped tool directhy to the cutting edge

(]

Bestellbeispiel / Exarrple for arder.
O=e2l dl =al12 entspricht [ equatz A -Ne 326120

Art-hr. Typ_ &} b G MNm max. Art-Mr. Typ o ] dl
718124 GMGE [ ERIE v MO < T 5 T i A6 CErERTE a4 3105l HE00
r2uriz4 GMGL Y ERED 3 28 M 241 5O 100 320. [ o] 160 4 320080 - 320130
T2,'._'r'r!_;!1- CMGC/ERIS 410 16 M 325\:1_ yﬁﬂ 139 S IZRSI_EREE 210 4 225050 - :I_’I_SIED
732124 GMGC / ER32 50 28 M -ﬂ_EM =0 170 L i L[S/ ER32 o 4 332050 - 332200
T40124 GHEGC f ER4D B3 . M Ek:E50 i ] 0. LS/ ER4D 35 4 0050 - 340260
Fushimitteldruck  Coodant pressure rine & har - moas 100 bar
10
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Steilkegel-Werkzeugaufnahmen MAS BT 30

ISO Taper-Toolholders MAS BT 30

Zylinderschaftaufnahme Weldon DIN 1835 B
Holder for straight shank tools Weldon DIN 1835 B

Rundlaufgenauigkeit Steilkegel zu Werkzeugaufnahme < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

gewuchtet G 2,5 - 25000 U/min. oder U < 1 gmm
balanced G 25 - 25000 rpm. orlJ <1 gmm

&

MAS BT 30

MAS BT 30

Art.Nr. Typ A d ]

Art Nr. Typ A d ]
30.05.06 60 BTa0x08x BO &0 ] i 30.05.06 52 BTa0x08:100 100 5 25
30.05.08 60 BTa0x08x BO g0 a 28 30.05.08 B2 BTa0=08x100 100 a 28
30.05.10.60 BTa0x10x BO G0 10 a5 30051062 BTa0x10x100 100 10 3
30051260 BTa0x12x BO g0 12 47 30051262 BTalx12x100 100 12 42
30.05.14 60 BTa0x14x BO &0 14 44 A0.05.16 B2 BT30x168:100 100 16 43
30.05.16.60 BTa0x16x BO g0 18 43 30052062 BTa0x2 0100 100 20 a2
30.05.18 60 BTa0x18x BO G0 18 a0
30.05.2060 BTa0x20x BO G0 20 a0
30.05.25 B0 BTa0x25x 75 1o 25 a0
Zylinderschaftaufnahme Weldon DIN 1835 B - mit Kiihikanal
Holder for straight shank tools Weldon DIN 1835 B
with through tool coolant channel
Fundlaufgenauigkeit Steilkegel zu Werkzeugaufnahme < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005
gewuchtet G 25 - 25000 U/min. oder U < 1 gmm
balanced G 25 - 25000 rpm. or <1 gmm
Art.-Nr. Typ A d ] Art Nr. Typ A d D
30.05.06 B& BTa0x06=80-A0+C G0 ] 5 30.05.14 BA BTa0x14=60-A0+C g0 14 44
30.05.08 66 BTa0x083=60-A0+C G0 a 28 30.05.16.68 BTa0x16x60-A0+C g0 16 43
3A0.05.10 B8 BTa0x 1 0xB0-A0+C g0 10 35 30.05 .18 66 BTa0x18=80-A0+C g0 18 a0
30.05.12 BA BTa0x12xB0-A0+C &0 12 42 30.05 20 66 BTa0x20xB0-A0+C g0 20 a0

11
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Steilkegel-Werkzeugaufnahmen MAS BT 30
ISO Taper-Toolholders MAS BT 30

Schrumpffutter ochne Kiihlkanal
Shrinking chuck without coolant channal

Rundiaufga nauigksit Stailkagal 7u Werkzeugaufahme <0005
Concentricty from the teper to the holding part =.0,005

gewuchtet 2.5 - 25000 Lifmin odar Ll < 1 gmim
balancad G 25 - 25000 rpmoorll < gmm

AT, ) d

30050551 0 3

3005 04 31 0 4
D BTAMN5ST0 riif il ALt
30005 0631 BT AR T m fi N
S0.0s 0831 B8 i g 3
30051031 ET30x10%x i fiLc] jLi] 24
Shos129 BT 12500 ] 13 2
0051431 ETalx14%5x70 [ 14 27
30051831 BTI018S:70 70 I i
30.05.20.31 BTa030570 70 ] 33

Schrumpffutter POWER-FLASH high speed
Shrinking chuck POWER-FLASH high speed

Rundiaufqanauegkait Steilkagel zu Warkzeugaubhahma < 0,005
Conceniricily rom 1he beper o the nolding parl = L 00%

Cptrmale Foblmmittatzuebr Obar Koblkangls in dar Boldung

B3a5 - ? Kanale, ab-o20 - 3 Kanale

Bazt passible coolant supply threugh coalant channeis in the bonng
g5 - 2 channgls, af-a20 - 3 channals

gewichtet 2.5 - 25000 LAmin. oder Ll < 1 gmm
balancad G225 - 25000rcp m arll <1 gmm

MAS BT 30

Art.-Nr, Typ A d o
AO050337  BTAMBISCRIAD 0. 3 in
AN0504 37 BTAMMSCKT0-A0 m a 11
0050531 BTASSCKlAD. 70 5 4
30080637 ET300BSCxI0-AL f B £l
BUOSEET  BTI0L0ESCHI0-AD {1} g 21
30051037 ET30x10SC70-A0 il 10 24

30051237 BTAOKI2SCHT0-AD 00 12 M
An0s.16.37 ETa0 I BSCxT0-AD 70 18 7
30.052037 BTaM20SCT0-AD 70 20 33

12
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Steilkegel-Werkzeugaufnahmen MAS BT 30
ISO Taper-Toolholders MAS BT 30

Kombi-Aufsteckfrasdorn DIN 6358 Typ 4
Universal arbor DIN 6358 Type .4

Rundlaufgenauigkeit Steilkegel zu Werkzeugaummahme < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

MAS BT 30 -Typ .4

Art.Nr. Typ A D D1
30.05.164 BT3¢ 16x50 50 16 a2
3005224 BT30x22x50 50 22 40
3005274 BT30x27x50 50 27 48

Messerkopfaufnahme DIN 6357 Typ .9
Shell mill adapter for facing cutters DIN 6357 Type 9

Rundlaufgenauigkeit Steilkegel zu Werkzeugaumahme < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

gewuchtet G 2,5 - 25000 U/min_oder U <1 gmm
balanced G 25 - 25000 rpm.orlJ <1 gmm

MAS BT 30 -Typ .9
A

Art.Nr. Typ D D1
30.05.16.8 BT30x16:x40 40 16 a4
3005228 BT30x22x40 40 22 48
3008278 BT30x27x40 40 27 48

13
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Steilkegel-Werkzeugaufnahmen MAS BT 30
ISO Taper-Toolholders MAS BT 30

Kegelhiilse MK DIN 6383
Reducing adapter MT DIN 6383

Rundlaufgenauigkeit Steilkegel zu Werkzeugaumahme < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part 0,005

MAS BT 30
A

Art.Nr. Typ MK ]
40.05.01.5 BT30xMK 1250 a0 1 25
30.05.025 BT 30xMK2xE60 ] 2 32
30.05.035 BT30xMK3x80 a0 3 40

NC-Bohrfutter fir Rechts- und Linkslauf

CMNC-Drill chucks for clockwise and anti-clockwise rotation

Fundaufgenauigkeit Steilkegel zu Werkzeugaummahme <004
Concentricity from the taper to the holding part <004

MAS BT 30
A

Art.Nr. Typ
30.05.08 BTa0 73

Aufnahme fir Einschraubfraser
Adapter for end mills with thread shank

Rundlaufgenauigkeit Steilkegel zu Werkzeugaufmahme < 0,005
Concentricity from the taper to the holding part < 0,005

Lieferumfang ohne Fraser
Delivery without tool

MASBT 30
M

Art.-Nr. Typ
00508025  ETA0dM Bx28-AD g el #5113 14
300508050  BT30:M Bx50-AD 8 80 50 13 23
300510025  BT30xM10x25-AD 10 &0 25 18 20
300510050 BT30:M10x50-AD 10 B0 &80 18 25
3008120256  BT30:xM12x25-AD 12 &0 25 21 24
300512050 BT30:M12x50-AD 12 B0 &0 21 24
30.05.16.025  BT30:=M168x25-AD 16 &0 25 29 34
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Steilkegel-Werkzeugaufnahmen MAS BT 30
ISO Taper-Toolholders MAS BT 30

Anzugsbolzen MAS BT30 - 45°%/60°
Retention knobs MAS BT30 - 45°/60°

L
L1
Abb.1 R — ﬁ- \ a
= 5
fa
L
L1
7113
Abb.2 3 ==y == =
] fHi y ©
) T
fa
Anzugsbolzen
Art.-Nr. Typ [my| D2 D3 L L1 a Abb.
30124 BT30x45° 11.0 7.0 M12 43 23 45° 1
A0124-C BTA0:45" K 1.0 7.0 M12 43 *3 45° 2
301241 BTa0xB0° 1.0 7.0 mM12 43 e g0° 1
30.12.41-C BT30x:E07 ik 11,0 7.0 M12 43 23 g0° 2
A012453-C BT30:45° K Fanuc 11,0 a0 M12 43 23 45° 2
30.12.44-C BT30xE60° ik Erother 11,0 oA mM12 43 23 g0° 2
Rohling
Blank
MASBT 30
Art.Nr. Typ A ]
300520015 BT 0xe4 502 00 200 49
Preisstellung: ab ‘Aerk, ausschliesslich Mwst. und Verpackung Pricing:  ex works, packaging and transport
insurance not included
Zahlung: 10 Tage 2% Skonto - 30 Tage rein netto Payment: 30 days net
Druck- / Satzfehler, Irrtum und Anderungen vorbehalten f Subject to alterations, errors, misprint and typographical failures 15
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Steilkegel-Werkzeugaufnahmen

BT-P30 / MAS BT30
ISO Taper-Toolholders BT-P30 / MAS BT30

0-2 ym
\l Justierbar mit 4 Verstellschrauben
Adjustable with 4 screws
10-30 ym

Standard-Werkzeughalter
Standard-toolholder
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