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Allied Maxcut Engineering Co. Ltd. UK. est le siege social Européen de Allied Machine Engineer-

ing Corporation USA, un des leaders mondiaux des technologies et les solutions innovatrices

dans le domaine de I'outil coupant a haute performance.

Notre poursuite dans le domaine de I'outil
coupant, de I'innovation, I'amélioration en per-
formance et la recherche de rendements accrus
pour nos clients, nous permet de produire des
résultats exceptionnels dans des secteurs trés
variés des industries de fabrication, de produc-
tion et d'ingénierie.

Le résultat est que I'outillage a haute perform-
ance d’AMEC soutient un nombre incalculable
d’'entreprises a travers le monde afin de fabri-
quer de meilleurs produits avec une plus
grande précision, des vitesses accrues, et une
qualité supérieure.

La précision, la performance et la productivité
sont les éléments essentiels de I'outillage
AMEC® et notre engagement a innover dans
tous les aspects technologiques du percage sig-

—

-

nifie gue nous fixons continuellement de nou-

velles normes industrielles en termes d'efficac-

ité, de durée de vie et d’amélioration des co(ts
de fabrication.

Ce catalogue présente des renseignements dé-
taillés sur tous les produits de notre gamme en
un seul guide de référence, et ceci de maniére
compleéte et facile d'utilisation. Cependant
nous sommes conscients que les besoins de
chaque société sont uniques ; c’'est la raison
pour laguelle notre service clients et notre
équipe de soutien technique sont toujours
disponibles pour toute aide et conseil au client.

Quoi que ce soit que vous ayez besoin, AMEC®
livre de I'outillage a haute performance avec
tranchant.
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Des Marchas Exioeants — Des Solutions Remarquables

La demande mondiale, le commerce international et les technologies de pointe obligent les
secteurs industriels a sans cesse augmenter les seuils de sophistication, de performance et de
rendement. L'outillage AMEC® est présent dans presque tous les secteurs du marché, permettant
a un nombre important de sociétés trés diverses de fabriquer des produits de grande qualité,
plus rapidement et plus efficacement qu’auparavant.

Aérospatial Agroalimentaire

e Chassis
pneumatiques

e Moissonneuses

e Tracteurs

* Fuselages * Systémes hydrauliques
e Electronique aérospatiale e Charrues

e Ailes

e Composants moteurs

Production d’Energie Pneumatique

e Moteurs diesel e Compresseurs
pour machines d'air
marines

e Mélangeurs

e Groupes électrogénes diesel
e Turbines a gaz et a vapeur o \Vannes

e Echangeurs thermiques

0811 850 988

e QOutillage pneumatique

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

Un nombre incalculable d'entreprises dans presque tous les
secteurs de la fabrication et de la production a travers le
monde font confiance a nos produits de percage, ainsi qu’a
notre expertise et nos technologies innovatrices pour qu'’ils
puissent maintenir les niveaux élevés de performance, de
durée de vie et de productivité exigés par les divers marchés
qu’ils fournissent.

En partant des exigences de précision des secteurs de
I'aérospatial et de la défense, en passant par les besoins en
mécanique lourde dans la construction et du B.T.P,
jusqu’aux besoins de production en continu a grand volume
de I'industrie automobile, et tout ce qu’il y a entre deusx,
AMEC® vient non seulement a la rencontre des attentes,
mais les dépasse.

Défense

e Fabrication de
véhicules

e Systémes de protection
e Blindages
e Munitions

Industrie Ferroviaire

e Fabrication de
locomotives

e \/oitures a passagers
e Matériel roulant
e Embrayage

www.alliedmaxcut.com



Des Marches Exigeants — Des Solutions Remarquables

Quel que soit I'industrie ou le secteur d'activité,

la technologie de pointe d’AMEC® dans le domaine

de I'outil coupant est déja en utilisation afin d'y donner
le ‘tranchant’ nécessaire dans la performance, la
productivité et la précision pour toute une gamme
d'opérations de fabrication et de production.

L'étendue des secteurs et des marchés que nous
desservons est immense, mais afin de donner une
indication d'ou nos produits sont utilisés, nous avons
rédigé une liste de certains secteurs ou I'outillage
d’AMEC® permet de faire la différence.

Construction

e Pelles mécaniques |
et hydraulique

e Carrosserie
¢ Chargeuses-pelleteuses

e Construction métallique

* Moyeux
¢ Nacelles

Energie Renouvelable

e Pales d'éoliennes

® Engins de terrassement

e Exploitation de mines
et de carriéres

e Carters d’engrenage
e Systemes d'orientation

Pétrochimie Fabricants Machines
e Plagques d'usure * Machines
e Régulateurs de débit e QOutillage

e \annes

0811 850 988

e Outillage spécial

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

Outillage et Moules

e Matrices a
estamper

e Moules plastique
e Matrices a forger
¢ Moules sous pression

Industrie Automobile

e \/éhicules
utilitaires

e Moteurs

e Etriers de freins

e Boitiers de différentiels

e Systémes de refroidissement
e Jantes en Alliage

e Collecteurs hydrauliques

www.alliedmaxcut.com ﬂ



@D  LaPointe de a Haue Technicitz

La technologie de pointe d’AMEC
vous donne un avantage tranchant

La gamme T-A®

e Diametres de percage
9.50 a 114.00mm

e Grand choix de géométries et de

substrats

e Revétements pour toutes les matieres

e Lames jetables, éliminant I'affitage

e Forets dédiés pour la construction
métallique et le percage profond
(forets BT-A).

GEN3SYS®XT & GEN3SYS®

e Diametres de percage
11.00 & 35.00mm

e Géométries et substrats pour les
aciers, I'inox et la fonte

® Revétements AM300® et AM200®
permettent d’'obtenir une meilleure
durée de vie que les revétements des
concurrents

e Le systeme de percage GEN3SYS®
dépasse jusqu’a 20% en
performance les produits concurrents

e La conception unique de GEN3SYS
accroit la qualité du trou et I'état de
surface

Core & Revolution

e Diametres de percage
38.10 a 142.75mm

e Percage en pleine matiere - pas de
pré-trou Nécessaire

e La conception révolutionnaire permet
un réglage jusqu’a 5.Tmm au diamétre

® | es revétements AM300® et AM200®
permettent d'obtenir une meilleure

durée de vie que les revétements des
concurrents

¢ Profondeur de percage jusqu’a 4.5 x D

e Moins d'inventaire nécessaire pour tout -
un choix de diametres

- oo
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L2 Pointe de Ia Haute Technicite

ASC 320™
e Diametres de percage
3.00 a 20.00mm
e Arrosage central
e Disponible en 3.5, 6 et 9 x D

e Haute productivité dans les
matiéres difficiles

e |déal pour usinage des Inox,
Inconels, Hatelloys et Titanes

AccuPort 432°

e Ports-4 a - 32

e Entrées de bloc hydrauligue en une
seule passe

e Pas de pré-trou nécessaire
e Disponible en tout port standard

e Des plaquettes jetables, éliminant
I'affutage et le réglage

Filetage

e Une gamme étendue de fraises a
fileter carbure monobloc et a
plaquettes amovibles.

e | e revétement AM210® accroit la
durée de vie de 50% au dessus des
revétements de la concurrence.

e Un logiciel avec un programme
CNC Code ‘G’, en ligne via notre site "
internet www.alliedmaxcut.com

|

- .y

Outillage spécial
e Qutils spéciaux sur demande pour
des applications spécifiques

e Maftrise compléte dans la
conception de I'outil

e Elimine les opérations additionnelles
et colteuses

e Cout par trou réduit

0811 850 988 3 enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com




AMEC" Services proposas

Le succés d’AMEC ne provient pas simplement de la qualité de nos produits ainsi que les résultats
a haute performance qu’ils affichent ; mais aussi du niveau du soutien et de I'expertise technique
apportés constamment a tous nos clients par le biais d’'une gamme de services dédiés.

Technique

Notre service technique est
composé d'experts AMEC,
qui représentent des années
d’expérience a aider les
clients a subvenir aux défis
d'applications les plus
exigeantes dans de
nombreux secteurs
industriels au moyen de I'outillage AMEC. Ils apportent aussi
un soutien technique grace a notre service d'assistance
téléphonique, permettant aux clients d'économiser du temps
et de I'argent quand une solution doit étre rapidement
trouvée.

Nous avons aussi une excellente bibliotheque de références
comprenant des études de cas techniques et de parameétres
de coupe, recueillis a partir des renseignements et de
|'expérience acquise dans notre base de données et provenant
d'applications a travers le monde.

Notre section technique peut étre contactée via notre service
clientele France au :

Ligne directe : 0811 850 988

Email : engineering@alliedmaxcut.com

Soutien Externe

Il'y a en plus nos ingénieurs
commerciaux sur le terrain,
ainsi que nos ingénieurs
d’applications représentant
un soutien constant ‘sur
site’, aidant a résoudre les
problémes sur place. Le
besoin constant d’améliorer
le rendement, de diminuer les colts de fabrication et de
rechercher des nouveaux systémes a haute performance
signifie que nos ingénieurs sont au courant de la technologie
la plus récente afin d'aider les clients a atteindre leurs
objectifs.

Afin de fixer un rendez-vous avec un de nos ingénieurs,
veuillez contacter notre service clientele pour la France

sur la ligne directe : 0811 850 988

Formation

I L

-

-
— ;

_j/

AMEC® organise régulierement
des programmes et séminaires
de formation technique dans
notre centre de formation et
d’éducation sur notre site
Royaume-Uni, permettant aux
clients de faire I'expérience des
techniques en percage

proposées par AMEC®. Les séminaires comprennent les
applications et avantages de tous les produits AMEC®, y compris
une formation approfondie sur machine pour démontrer les
outils en action. Les détails de tous nos programmes de
formation sont disponibles sur le site www.alliedmaxcut.com

ou en contactant notre service technique.

0811 850 988

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

Services en Ligne

Le site d’AMEC accueille
guelques éléments essentiels
parmi lesquels il y a notre
dispositif de commande en
ligne pour simplifier et
accélérer les commandes et
livraisons, et qui peut servir a
vérifier le stock et le tarif.

Un autre service en ligne est notre systéme Insta-Quote™
permettant d’obtenir en quelques minutes les offres et les
plans pour outils spéciaux.

Toutes nos études de cas, ainsi que brochures sur les produits,
des renseignements par secteurs industriels ainsi qu’une
profusion d’autres données sont disponibles sur notre site
Internet, qui est constamment mis a jour afin d’assurer que la
plus récente information soit disponible pour téléchargement.
www.alliedmaxcut.com

Service Clientéle

Chez AMEC, nos clients sont
considérés comme |'élément
le plus important de notre
activité, d'ou la raison pour
laquelle les procédés de
services client et de fonction
de soutien sont des parties
fondamentales et intégrales
de notre engagement aupres des clients.

Parfois il ne suffit que d’une voix aimable au bout du fil pour
vérifier une commande, répondre a une demande ou
simplement vous orienter dans la bonne direction et notre
équipe est a la disposition du client. Quel que soit votre besoin,
nous avons quelqu’un qui peut traiter votre demande
rapidement et efficacement.

Notre service clientéle pour la France peut étre contacté selon
les détails suivants :

Ligne directe : 0811 850 988

Email : enquiries@alliedmaxcut.com

www.alliedmaxcut.com



T-A’ & GEN2 T-A°
Construction Métallique
Foret BT-A

r

Caractéristiques et Avantages

<

e Diameétres de percage 9.50 a 114.00mm
e Grand choix de géométries et substrats

e Choix de revétements pour toutes les
matieres

e Lames jetables, éliminant I'aff(tage

e Qutils a haute résistance, offrant
une meilleure durée de vie

0811 850 988

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

Les systémes de percage T-A® et GEN2 T-A®
d’AMEC fixent la norme dans le cadre de la

technologie a lame jetable, permettant une
performance constante et une diminution du

colt par trou, ainsi qu’un rendement accru et

une durée de vie remarquable.

SOMMAIRE

Information portes-outils page 8
Commander page 9
Nuances et revétements d'plaquettes page 10
Géométries page 11
Série Y - Portes-outils page 14
Série Y - Lames dia. 9.50 a 11.00mm page 15
Série Z - Portes-outils page 20
Série Z - Lames dia. 11.50 a 12.80mm page 21
Série 0 - Portes-outils page 26
Série 0 - Portes-outils pour construction métallique page 27
Série 0 - Forets BT-A et Tubes page 28
Série 0 — Lames dia. 13.00 a 17.50mm page 29
Série 1 - Portes-outils page 37
Série 1 - Portes-outils pour construction métallique page 38
Série 1 - Forets BT-A et Tubes page 40
Série 1 — Lames dia. 18.00 a 24.00mm page 41
Série 2 - Portes-outils page 50
Série 2 - Portes-outils pour construction métallique page 51
Série 2- Forets BT-A et Tubes page 52
Série 2 - Lames dia. 24.50 a 35.00mm page 53
Série 3 - Portes-outils page 65
Série 3 - Portes-outils pour construction métallique page 66
Série 3- Forets BT-A et Tubes page 67
Série 3 - Lames dia. 36.00 a 47.00mm page 68
Série 4 - Portes-outils page 75
Série 4 - Lames 48.00 a 65.00mm page 76
Série 5 - Portes-outils page 81
Série 5 - Lames 64.00 a 76.00mm page 82
Série 6 - Portes-outils page 81
Série 6 - Lames 78.00 a 88.00mm page 84
Série 7 - Portes-outils page 81
Série 7 - Lames 90.00 a 100.00mm page 86
Série 8 - Portes-outils page 81
Série 8- Lames 106.00 a 114.00mm page 87
Lames T-A® - guide d'utilisation page 89
Information Technique page 90
T-A® - Accessoires page 141
Demande d'Application Garantie page 221

www.alliedmaxcut.com

<
(L
o
=
wl
O
%)
<
(L

Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux

‘



<
(LS
o
=
L
(]
)
<
(L

Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux

Une productivité accrue avec haute précision

Systeme T-A° Caractaristigues et Avanfages

Chez AMEC® nous profitons de nos considérables connaissances du percage et de la production afin de créer la gamme de
produits T-A® la plus complete et polyvalente a ce jour. Le systéme T-A® propose trois remarquables gammes de produits
pour répondre aux différents besoins en percage dans la fabrication et la production, la construction métallique et le
percage profond. Quelle que soit votre application, la gamme de produits T-A® d’AMEC peut vous proposer la solution

idéale pour votre application.

La haute performance, une durée de vie remarquable et une excellente productivité ne représentent qu’une partie des
avantages essentiels qui peuvent étre obtenus avec les forets T-A®. En tenant compte du fait que le systéme T-A® est aussi
une des solutions de percage la plus répandue et vous avez alors une idée de pourquoi cela devient le choix préféré

d’'innombrables fabricants sur le plan mondial.

T-A®

Tous les portes-outils sont fabriqués en HSS, avec I'arrosage central
en standard. La technologie T-A® a lames jetable permet une
réduction considérable d'inventaire en offrant une plus grande plage
de diametres par porte-outil.

Disponibles en Séries Y a 8

T-A® Structural steel

Tous les portes-outils sont fabriqués en HSS, avec I'arrosage central
en standard. La technologie T-A® a lames jetable permet une
réduction considérable d'inventaire en offrant une plus grande plage
de diametres par porte-outil.

Disponible en Séries 0 a 3

Foret BT-A

Ce foret innovant introduit la technologie T-A® a lames jetables sur le
marché du percage profond. Les lames interchangeables permettent
une réduction importante d'inventaire de forets BT-A et offre la

possibilité d'utiliser des différentes géométries dans le méme foret, tout

en augmentant considérablement les avances.
Disponible en Séries 0 a 3

0811 850 988

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

Caractéristiques et Avantages

¢ Plage de diamétres de 9.50 a
114.00mm

e Grand choix de Porte-Outils jusqu’a
32 x D en goujure droite et
hélicoidale

e Le changement facile des lames
réduit le temps d’arrét de la machine
et le colit

e Gamme étendue de nuances et de
géométries des lames

Caractéristiques et Avantages

e Diametres de corps dédiés, offrant
une trés bonne rigidité

¢ Adaptation facile a toutes les
machines de la construction
métallique

¢ Arrosage par la queue (TSC) et par
le tenon (TTC)

e Une gamme dédiées de nuances et
de géométries d'plaquettes

Caractéristiques et Avantages

e Polyvalence maximum avec une plage de
diametres de 12.95 a 47.80mm

e Profondeur maximum de percage de 2.6
meétres (standard).

e Des forces de coupe équilibrées
permettent des avances significativement
supérieures aux tetes brasées

¢ Une surface de portée revétue au laser
permet I'amélioration de la rectitude du
trou

e Compatible avec tubes BT-A standards

www.alliedmaxcut.com



Comment dentifer outilage T-4 G

Identifier un porte-outil T-A®

<<
Longueur Taille d’attachement ou n. Céne Morse by
10 - Extra-Court CM 2 avec Joint Tournant (RCA) et Filetage Impérial 002M =
20 - Court CM 3 avec Joint Tournant (RCA) et Filetage Impérial 003M (G}
30 - Intermédiaire CM 4 avec Joint Tournant (RCA) et Filetage Impérial 004M o3
40 - Standard CM 5 avec Joint Tournant (RCA) et Filetage Impérial 005M ::
50 - Long
60 - Extra long 16mm a Collerette avec Méplat 16FM
70 - XL 20mm a Collerette avec Méplat 20FM
90 - 3XL 25mm a Collerette avec Méplat 25FM
- 32mm a Collerette avec Méplat 32FM
Désignation 40mm a Collerette avec Méplat 40FM
Porte-outil &
w
f \ Y 2
o
2 20 00 S - 20FM
Séries * L Style de Goujure -
YO - SérieY 20 - Série 2 H - Hélicoidale =
20 - Série Z 25 - Série 2.5 S - Droite <
00 - Série 0 30 - Série 3 )
05 - Série 0.5 40 - Série 4 Exemple: ;
10 - Série 1 50 - Séries 5/6 Porte-outil court Série 0 Goujure Droite -
15 - Série 1.5 70 - Séries 7/8 avec collerette dia. 20mm =
=}
E
Identifier les lames T-A® 2
— Plage de diamétres Géométrie 9
Y 9.50 - 11.00 Cl - CastlIron (Fonte) 2
YA 11.11 - 12.70 HI - Haute Percussion 2
0 13.00 - 17.50 FB - Flat Bottom (Fond plat) §
1 17.86 - 24.00 FN - Flat Bottom (Fond plat) o
No. de Nuance 2 2461 - 35.00 No chipbreakers(Sans brise-copeaux) 3
CPM-M4 3 3 3572 - 4763 CP - Auto Centreuse 5
Super Cobalt 5 4 48.00 - 65.09 SK - SK2 .
Premium Cobalt 8 5 6350 - 76.20 CR - Aréte rayonnée ]
P40 5 6 76.99 - 88.90 HR - High Rake (coupe plus positive) 9
K35 C1 7 89.69 -101.60 BR - Brass (laiton) <
Efg g 8  102.00 - 114.00 NP - Notch Point
- . SP - Spot & Chamfer (90°)
Eeﬂgnatlon N2 Carbure N2 SS - Structural Steel (Construction Métallique)
ame . . ~
TW - Thin Wall (paroi fine) m
Standard - 1 . . <
NC - No Chipbreakers (sans brise-copeaux) =
Gen2 -4 , j
WC - Sans cassage d'angle k)
HE - High Elasticity (Forte élasticité) 3
Y - Standard %
4 3 4 I - 58
Revétement Diamétre Plaquette
Exemple: T - TN Indiqué en Métrique ou Impérial -
ple: N - TiCN (diametres spéciaux disponibles sur 2
Lame Gen2, CPM-M4, . S
. e A - TAIN demande) R,
Série 4, diameétre 58mm . =]
Revétement TiN D~ - Diamant -
H - AM200®
Série T-A® Plage de diamétres standards
Y =95t 11.07mm 4 = 46.99 to 65.28mm A noter: Lors de commande de lames T-A®, assurez-vous
‘ell dent te-outil.
Z-11101t012.95mm 5 =62.38 to 24.38mm quefles correspondent au porte-out x
Exemple: ©
0=12.98t0 17.65mm 6 =76.23 t0 89.08mm O
Porte-outil - 210305-40FM V g
1=17.53 10 24.38mm 7 =87.76 to 101.60mm Lame . 453H-36 2
2 =24.41to 35.05mm 8=101.63to 114.48mm Porte-outil - 21030S-40FM X g
3 =34.37 t0 47.80mm Lame - 452H-35
0811 850 988 ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com
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Substrats

HSS CPM-M4 @&

Premier choix pour usage général, en
particulier pour les usinages difficiles
manquant de rigidité, et pour percage
profond. Préconisé pour percer la
plupart des aciers, aciers alliés
réfractaires et aluminium jusqu’a

275 Bhn 96Kg.

P40 Carbure @&

Excellent choix pour aciers a usinabilité
améliorée, bas et moyen carbone,
alliages, aciers fortement alliés, acier
d’outillage, et certains inoxydables —
voir la section technique.

K10 Carbure &
La lame K10 d’AMEC a été concue

Nuances et revétements des plaguettes

K35 Carbure

Excellent choix pour percer acier a
usinabilité améliorée, aciers bas/moyen
carbone, aciés alliés, aciers réfractaires,
acier d'outillage, aciers trempés, et
certains inoxydables — voir section
technique.

N2 Carbure &

¥ HSS Super Cobalt &> pour percer les fontes grises/blanches. Le carbure N2 de AMEC est utilisé
W Convient surtout pour applications S? géométrie spéciale permet conjointement avec le revétement CVD
z avec bonne rigidité, utilisé pour d Importantes avances ainsi Diamant. Ceci améliore la dureté des
O percage de matiéres exotiques et qu'exceptionnels résistance de coupe plaquettes, leur durabilité et leur
fortement alliées, ou un usage général et durée de vie. performance, et offre entre 30 et 50
uand des vitesses et avances fois plus de durée de vie.
q p
supérieures sont exigées. Pour dureté K20 Carbure &
de matiere jusqu’a 350 Bhn 121kg. . .
_ Excellent choix pour percer des aciers
S réfractaires, alliages en titane, alu en
o HSS Premium Cobalt & fonte et forgé, fonte SG nodulaire,
8 Convient surtout pour applications fonte grlse/blahchg, bronze alu, Ia|lton,
= avec bonne rigidité, utilisé pour Cuivre, et certains inoxydables — voir
S percage de matiéres exotiques et section technique.
= fortement alliées, ou un usage général
S quand des vitesses et avances
Z supérieures sont exigées. Pour dureté
= de matiére jusqu’a 400 Bhn 139Kg.
s P M K N s H
o Aciers Inox Fonte et Fonte Matiéres Matiéres réfractaires Matiéres Trempées
e N/mm? N/mm? Ductile N/mm? non-ferreuses N/mm? N/mm? N/mm?
% Pour plus d’information sur les matieres, la dureté et les conditions de coupe, veuillez
g consulter la page 90.
5
= Revétements
™
U
v
<
N o
(9]
<
T
S AM200° TiCN
g e Premier choix pour résistance a la chaleur sur TiN, e Excellent choix pour résistance a I'usure pour basses
< TIiCN et TIAIN avec capacités a I'usure améliorée. vitesses linéaires
¢ Permet une meilleure durée de vie et plus fortes e Forte résistance/dureté élevée
avances e Température utile maximum 400°C
* Durée de vie 20% supérieure au revétement TIAIN e Dureté HV 3500
* Couleur Cuivre * Couleur Bleu/Gris
(]
(@)}
IS
Q
=
TiAIN
k _—
e Excellent choix pour résistance a |'usure pour fortes
TiN vitesses linéaires
= , <y .
3 e Revétement & usage général e Excellente résistance a I'oxydation
9 * Durée de vie améliorée sur lame non-revétue * Température utile maximum 800°C
. * Excellent choix pour I'aluminium * Durete HV 3000
g e Couleur Or/Jaune e Couleur Violet/Gris

0811 850 988

E enquiries@alliedmaxcut.com
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Gaometries

Géométries [E]=NPAIRA

La géométrie GEN2 T-A® permet de fortes vances et une
meilleure durée de vie. Ces avantages sont accompagnés
d’une stabilité accrue, un centrage amélioré, une
diminution des bavures en sortie de trou, une meilleure
maitrise des copeaux et moins d’efforts de poussée.

Convient notamment a des applications d’usinage de
fortes et moyennes rigidités, a utiliser principalement
dans les matiéres exotiques et fortement alliées, ou pour
un usage général lorsque les avances doivent étre
augmentées.
Angle de pointe : 132" Séries Y -4

144" Séries5-8

<
(L
o
=
wl
O
%)
<
(L

GEN3SYS

Forte Elasticité - HE

e Améliore la formation de copeaux dans les matiéres a
forte élasticité/ductilité et assujetties a une mauvaise
formation de copeaux

e Pour machines a faible puissance

o Matiére ciblée : acier bas carbone (ne convient pas pour
aciers inoxydables)

¢ Disponible en tant que standard non-stocké - série Y-4
incluse, livraison 3 semaines

Revolution & Core Drill

Géomeétries

La géométrie T-A® permet de fortes avances et une
excellente durée de vie. Ces avantages sont
accompagnés d’une stabilité accrue, un bon centrage,
une diminution des bavures en sortie de trou, une
meilleure maitrise des copeaux et moins d’efforts de
poussée.
Angle de pointe : 132" SériesY -4

144" Séries 5-8

ASC 320 Carbure Monobloc

Haute Percussion — Hi
e Pour matiéres de plus de 200 BHN (700 N/nm2)

e Améliore la formation de copeaux dans les matiéres a
forte élasticité/ductilité, ayant une mauvaise formation
de copeaux

e Brise-copeaux SK pour une durée de vie améliorée

AccuPort 432

e Matiéres ciblées : construction métallique/aciers forgés
et fontes(ne convient pas pour aciers inoxydables)

¢ Disponible en tant que standard non-stocké,
Série Y-2 incluse; livraison 3 semaines

Filetage

Aréte de Coupe Vive - HR
e Pour matiéres en-dessous de 200 Bhn (700 Nmm?2)

e Améliore la formation de copeaux dans les matiéres a tres
forte élasticité/ductilité, ayant une trés mauvaise
formation de copeaux, et une faible dureté.

e Brise-copeaux SK pour durée de vie améliorée

e Matiéres ciblées : Aciers doux, fontes et aciers forgés
(ne convient pas pour aciers inoxydables)

e Disponible en tant que standard non-stocké, Série Y-2
incluse; livraison 3 semaines
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AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Filetage
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Gaomelries

0811 850 988

m enquiries@alliedmaxcut.com

@ Géométries

Auto-Centreuse - CP
¢ Pointe hélicoidale rectifiée
e Une stabilité de percage et un centrage améliorés

e Amélioration de la qualité géométrique du trou avec de
long Porte-Outils

o Matiéres ciblées: Aciers, fontes/aciers forgés.
e Disponible en toutes nuances et revétements

® Disponible en tant que standard non-stocké,
livraison 3 semaines

Aréte Rayonnée - CR
e Diminue les bavures a la sortie

e Améliore la qualité d'état de surface dans certaines
applications

e Bonne dispersion de la chaleur, avec meilleure durée de
vie dans certaines applications

e Peut étre utilisée conjointement avec d'autres
géométries, ex. fond plat (FB).

¢ Disponible en toutes nuances et revétements, y compris
Séries Y-2

¢ Disponible en tant que standard non-stocké,
livraison 3 semaines

Préparation d’Arétes - SK

e |déal pour I'usinage des fontes

e Plus large que |'aréte standard

e Une meilleure résistance a la chaleur

e Une caractéristique standard dans les géométries Cl, HI, HR

¢ Disponible en toutes nuances et revétements, y compris
Séries Y-2

¢ Disponible en tant que standard non-stocké,
livraison 3 semaines

Laiton - BR

e Durée de vie améliorée grace a la géométrie spéciale du
tranchant

e Diminution de la tendance de I'outil “a étre aspire” a
I'engagement

e Disponible en toutes nuances et revétements, y compris
Séries Y-2

¢ Disponible en tant que standard non-stocké,
livraison 3 semaines

www.alliedmaxcut.com



GRomatries
@ Géomeétries

T-A & GEN2 T-A

Paroi fine - TW
e Concu pour parois fines jusqu’a 6mm d'épaisseur
e Une excellente tolérance et qualité de trou

e Une géométrie permettant des vitesses et avances
supérieures,augmentant ainsi le rendement

e Une dureté et une résistance a |'usure extraordinaires
avec le HSS Super Cobalt

e Diponible avec revétement AM200® et TIALN pour
une meilleure résistance a la chaleur et une durée de
vie accrue

e Disponible en tant que standard

GEN3SYS

Construction Métallique - SS

¢ Angle de pointe de 150° pour épaisseurs au-dela
de 6mm

e Conception notch point pour diminuer les bavures
a la sortie

e Les revétement s AM200® et TIALN améliorent
la performance dans les applications avec
micro-pulvérisation

e Disponible en tant que standard

Revolution & Core Drill

Fond Plat-FB

e Le premier choix pour le planage de trous existants
avec une forte rigidité

e Lors d'utilisation avec des Porte-Outils extra-courts et
courts la lame peut étre utilisée pour le lamage de
trous plus larges que le diametre pilote (dans
certaines matieres)

ASC 320 Carbure Monobloc

e Disponible en HSS Super Cobalt avec revétement
TiN,en tant que standard stocké

e Disponible en Carbure K20 avec revétement TiN, en
tant que standard non-stocké, livraison 3 semaines

e D’autres revétements sont disponibles sur demande

AccuPort 432

Aluminium - AN
e Le premier choix pour I'usinage de I'aluminium

e Une géométrie adaptée améliore la formation
des copeaux et améliore la qualité du trou

e Le revétement TiN améliore la résistance a la
chaleur et prolonge la durée de vie

e Délai de livraison 4 semaines — en tant que
standard non-stocké jusqu'au dia. 35mm (inclu)

Filetage

e Livraison sur demande pour des plus gros
diametres
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Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux

Garie Y — Porte-Outils T-°

®

L4

Filetage BSPT et ISO 7-1 L5

L2

T \
D1 D
I |
L1
lllustration goujure hélicoidale | L3
A Collerette et Méplat — Queue cylindrique
D L1 L2 L3 L4 L5
Référence PTyr[:e Type I ¢
S orte- . Plage Prof. maxi Lor. Lor. Lor. Lgr.
Porte-outil outil Goujure Percage percage cogrps sortieg outil totgale ueue
(mm (mm (mm) (mm) (mm) mm)
210Y0S-16FM Extra-court  Droite  9.50-11.00 19 47.6 50.0 95.6 48
220Y0S-20FM Court Droite  9.50-11.00 32 61.1 63.5 111.1 50
240Y0H-20FM Standard Hélicoidale 9.50-11.00 60 89.7 92.1 139.7 50
250Y0H-20FM Long Hélicoidale 9.50-11.00 111 140.5 142.9 190.5 50
270Y0S-20FM XL Droite  9.50-11.00 222 251.7 2541 301.7 50
290Y0S-20FM 3XL Droite  9.50-11.00 290 319.9 322.3 369.9 50
*Note: L'outil extra-court comprend un trou d'arrosage latéral supplémentaire
‘ L4
Fil BSPT & ISO 7-1
iletage | 12

Coéne morse ISO 296 type BEK F 1
L3
Illustration groujure droite
Queue CM a tenon
D L1 L2 L3 L4
Référence Type Type Plage Prof. maxi L .

At . . . gr. Lgr. sortie Lor.
Porte-outil Porte-outil Goujure Pergg e percage  goujure goutil to?ale
(mm (mm (mm) (mm) (mm)
220Y0S-002M Court Droite 9.50-11.00 32 51.5 88 160.3
240YO0H-002M Standard Hélicoidale  9.50-11.00 60 80.2 116.7 188.9
250Y0H-002M Long Hélicoidale  9.50-11.00 111 130.9 167.4 239.7

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 141 a 146

0811 850 988

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

(a)"]

Disponible Ex-stock

D1 G *
qE(ieade Filetage
(mm)
16.0 Vie" Vs"
20.0 Ve" N/A
20.0 Ve" N/A
20.0 Vs N/A
20.0 Vs" N/A
20.0 Vs" N/A
Disponible Ex-stock
H G
toujr::;ant Filetage
RCA)
2SRM V16"
2SRM V1"
2SRM V1"

www.alliedmaxcut.com



Série Y HSS Super Cobalt

Pouce

¥s"

264"

135"

2Yea"

Diamétre

(7]

mm
9.50
9.53
9.80
9.92
10.00
10.20
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00

(%]
Décimal

.3740"
.3750"
.3860"
.3906"
.3937"
4016"
.4063"
4134"
4219"
4252"
4331"

AM200°®

45YH-9.5
45YH-0012
45YH-.386
45YH-.390
45YH-10
45YH-10.2
45YH-0013
45YH-10.5
45YH-.421
45YH-10.8
45YH-11

Référence, Revétement, Disponibilité

Dispo TiN

45YT-9.5
45YT-0012
45YT-.386
45YT-.390
45YT-10
45YT-10.2
45YT-0013
45YT1-10.5
45YT-.421
45YT-10.8
45YT-11

0 OO0 O0OeeOOO0e

Série Y Standard @D HSS Super Cobalt

Pouce

?ys "

264"

33"

2Yeq"

Diamétre

(]

mm
9.50
9.53
9.80
9.92
10.00
10.20
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00

(4]
Décimal
.3740"
.3750"
.3860"
.3906"
.3937"
4016"
4063"
4134"
4219"
4252"
4331"

AM200°®

15YH-9.5
15YH-0012
15YH-.386
15YH-.390
15YH-10
15YH-10.2
15YH-0013
15YH-10.5
15YH-.421
15YH-10.8
15YH-11

Référence, Revétement, Disponibilité

Dispo TiN

15YT-9.5
15YT-0012
15YT-.386
15YT-.390
15YT-10
15YT-10.2
15YT-0013
15YT-10.5
15YT-.421
15YT-10.8
15YT-11

L 2R 2R 2K 2R 2R 2K 2% 2K 2R 2% 4

Série Y Standard @ HSS Premium Cobalt

Pouce

?ys "

264"

33"

2Yeq"

P M
Acier Inox
N/mm? N/mm?

Diamétre
2 2
mm Décimal
9.50 .3740"
9.53 .3750"
9.80 .3860"
9.92 .3906"
10.00 .3937"
10.20 4016"
10.32 .4063"
10.50 4134"
10.72 4219"
10.80 4252"
11.00 A4331"
K N
Fonte etNI;%r:Tt‘ezs Ductile No“;{ﬁ;sux

AM200°®

18YH-9.5
18YH-0012
18YH-.386
18YH-.390
18YH-10
18YH-10.2
18YH-0013
18YH-10.5
18YH-.421
18YH-10.8
18YH-11

Référence, Revétement, Disponibilité

Dispo TiN

18YT-9.5
18YT-0012
18YT-.386
18YT-.390
18YT-10
18YT-10.2
18YT-0013
18YT-10.5
18YT-.421
18YT-10.8
18YT-11

L 2R 2R 2K 2R 2R 2K 2K 2K 2R 2% 4

aerie Y — Lames T- @

Plage de diametres 9.50 a 11.07mm

Dispo

L 2R 2R 2K 2R 2R 2R 2K 2R 2% 2R 4

Dispo

0 C0eOeeOOO0oe

Dispo

0 e OeeOOO0oe

TiAIN

45YA-9.5
45YA-0012
45YA-.386
45YA-.390
45YA-10
45YA-10.2
45YA-0013
45YA-10.5
45YA-.421
45YA-10.8
45YA-11

TiAIN

15YA-9.5
15YA-0012
15YA-.386
15YA-.390
15YA-10
15YA-10.2
15YA-0013
15YA-10.5
15YA-.421
15YA-10.8
15YA-11

TiAIN

18YA-9.5
18YA-0012
18YA-.386
18YA-.390
18YA-10
18YA-10.2
18YA-0013
18YA-10.5
18YA-.421
18YA-10.8
18YA-11

H Dispo. - Disponibilité de stock
RUttelenes ® Article stocké

o Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

0811 850 988

B enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo TiCN Dispo

45YN-9.5
45YN-0012
45YN-.386
45YN-.390
45YN-10
45YN-10.2
45YN-0013
45YN-10.5
45YN-.421
45YN-10.8
45YN-11

L 2R 2R 2R 2R 2R 2R 2K 2R 2% 2R 4
L 2K 2K 2K 2R 2K 2K 2R 2R 2K 2R 2

Conditionnement de deux pieces

Dispo TiCN Dispo

15YN-9.5
15YN-0012
15YN-.386
15YN-.390
15YN-10
15YN-10.2
15YN-0013
15YN-10.5
15YN-.421
15YN-10.8
15YN-11

0 C0eOeeOOO0oe
®O® O eeOO0e

Conditionnement de deux piéces

Dispo TiCN Dispo

18YN-9.5
18YN-0012
18YN-.386
18YN-.390
18YN-10
18YN-10.2
18YN-0013
18YN-10.5
18YN-.421
18YN-10.8
18YN-11

@O0 O e®ee OO0 e
@O0 O e®e®eOOOoe

Conditionnement de deux piéces

Cotes hors-standard disponibles sur demande

www.alliedmaxcut.com
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Outils Spéciaux
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Outils Spéciaux

Garie Y — Lames T-f°

Plage de diameétres 9.50 a 11.07mm

®

Série Y C2 Carbure K20

Diamétre
Pogce mgm Déc?mal AM200° Dispo
9.50 .3740" 4C2YH-9.5 °
" 9.53 .3750" 4C2YH-0012 @)
9.80 .3860" 4C2YH-.386 e}
264" 9.92 .3906" 4C2YH-.390 e}
10.00 .3937" 4C2YH-10 ®
10.20 4016" 4C2YH-10.2 °
33" 10.32 .4063" 4C2YH-0013 e}
10.50 4134" 4C2YH-10.5 °
2Ves" 10.72 A4219” 4C2YH-.421 @)
10.80 4252" 4C2YH-10.8 ®
11.00 4331" 4C2YH-11 ®

Série Y Standard @D C2 Carbure K20

Diamétre
Po‘zce mam Décimal AM200° Dispo
9.50 .3740" 1C2YH-9.5 *
Ys" 9.53 .3750" 1C2YH-0012 *
9.80 .3860" 1C2YH-.386 *
264" 9.92 .3906" 1C2YH-.390 *
10.00 .3937" 1C2YH-10 *
10.20 .4016" 1C2YH-10.2 *
133" 10.32 .4063" 1C2YH-0013 S
10.50 4134" 1C2YH-10.5 *
2les" 10.72 4219 1C2YH-.421 S
10.80 4252" 1C2YH-10.8 *
11.00 4331" 1C2YH-11 *

Série Y C1 Carbure K35

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

4C2YT-9.5
4C2YT-0012
4C2YT-.386
4C2YT-.390
4C2YT-10
4C2YT-10.2
4C2YT-0013
4C2YT-10.5
4C2YT-.421
4C2YT-10.8
4C2YT-11

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C2YT-9.5
1C2YT-0012
1C2YT-.386
1C2YT-.390
1C2YT-10
1C2YT-10.2
1C2YT-0013
1C2YT-10.5
1C2YT-.421
1C2YT-10.8
1C2YT-11

Référence, Revétement, Disponibilité

Diameétre
2 2 2 . .
Pouce mm Décimal SNZU08 DERS i
9.50 .3740" 4C1YH-9.5 ° 4C1YT-9.5
5" 9.53 .3750" 4C1YH-0012 ¢} 4C1YT-0012
9.80 .3860" 4C1YH-.386 e} 4C1YT-.386
264" 9.92 .3906" 4C1YH-.390 e} 4C1YT-.390
10.00 .3937" 4C1YH-10 ° 4C1YT-10
10.20 4016" 4C1YH-10.2 ® 4C1YT-10.2
33" 10.32 .4063" 4C1YH-0013 ¢} 4C1YT-0013
10.50 4134" 4C1YH-10.5 ° 4C1YT-10.5
2Yea" 10.72 4219" 4C1YH-.421 ¢} 4C1YT-.421
10.80 4252" 4C1YH-10.8 ° 4C1YT-10.8
11.00 4331" 4C1YH-11 ° 4C1IYT-11
Dispo. — Disponibilité de stock
@ Article stocké
O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines
Cotes hors-standard disponibles sur demande
0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo

L 2R 2R 2R 2R 2R 2R 2R 2R 2% 2% 4

Dispo

0 OO0 O00eeO0O0Ce

Dispo

L 2R 2K 2K 2R 2K 2K 2R 2R 2R 2R 2

TiAIN

4C2YA-9.5
4C2YA-0012
4C2YA-.386
4C2YA-.390
4C2YA-10
4C2YA-10.2
4C2YA-0013
4C2YA-10.5
4C2YA-.421
4C2YA-10.8
4C2YA-11

TiAIN

1C2YA-9.5
1C2YA-0012
1C2YA-.386
1C2YA-.390
1C2YA-10
1C2YA-10.2
1C2YA-0013
1C2YA-10.5
1C2YA-.421
1C2YA-10.8
1C2YA-11

TiAIN

4C1YA-9.5
4C1YA-0012
4C1YA-.386
4C1YA-.390
4C1YA-10
4C1YA-10.2
4C1YA-0013
4C1YA-10.5
4C1YA-.421
4C1YA-10.8
4C1YA-11

Dispo TiCN Dispo

4C2YN-9.5
4C2YN-0012
4C2YN-.386
4C2YN-.390
4C2YN-10
4C2YN-10.2
4C2YN-0013
4C2YN-10.5
4C2YN-.421
4C2YN-10.8
4C2YN-11

Conditionnement de deux pieces

L 2R 2R 2R 2R 2R 2R 2K 2R 2% 2R 4
L 2R 2R 2R 2R 2R 2R 2R 2R 2% 2R 4

Dispo TiCN Dispo

1C2YN-9.5
1C2YN-0012
1C2YN-.386
1C2YN-.390
1C2YN-10
1C2YN-10.2
1C2YN-0013
1C2YN-10.5
1C2YN-.421
1C2YN-10.8
1C2YN-11

Conditionnement de deux pieces

0 OO0 O0O0eeO0O0Ce
L R R R R R AR R R R 4

*

Dispo TiCN Dispo

4C1YN-9.5
4C1YN-0012
4C1YN-.386
4C1YN-.390
4C1YN-10
4C1YN-10.2
4C1YN-0013
4C1YN-10.5
4C1YN-.421
4C1YN-10.8
4C1YN-11

Conditionnement de deux piéces

L 2R 2K 2K 2R 2K 2K 2R 2R 2R 2R 2
L 2R 2K 2R 2R 2R 2K 2R 2R 2R 2R 2

www.alliedmaxcut.com
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Plage de diametres 9.50 a 11.07mm

Série Y Standard &g C5 Carbure P40

Diamétre
Poﬁce mgm Déc?mal AM200° Dispo TiN
9.50 .3740" 1C5YH-9.5 * 1C5YT9.5 ®
8" 9.53 .3750" 1C5YH-0012 * 1C5YT-0012 @)
9.80 .3860" 1C5YH-.386 . 1C5YT-.386 e}
264" 9.92 .3906" 1C5YH-.390 * 1C5YT-.390 @)
10.00 .3937" 1C5YH-10 * 1C5YT-10 ®
10.20 .4016" 1C5YH-10.2 * 1C5YT-10.2 ®
33, 10.32 4063" 1C5YH-0013 . 1C5YT-0013 e}
10.50 4134" 1C5YH-10.5 * 1C5YT-10.5 ®
2Yea" 10.72 4219 1C5YH-.421 * 1C5YT-.421 e}
10.80 4252" 1C5YH-10.8 * 1C5YT-10.8 ®
11.00 A4331" 1C5YH-11 . 1C5YT-11 Y

Série Y Standard @ C3 Carbure K10

Diamétre
Poﬁce mgm Déc?mal LR Dispo TiN
9.50 .3740" 1C3YH-9.5-Cl * 1C3YT-9.5-Cl *
8" 9.53 .3750" 1C3YH-0012-CI o 1C3YT-0012-Cl *
9.80 .3860" 1C3YH-.386-Cl . 1C3YT-.386-Cl *
264" 9.92 .3906" 1C3YH-.390-Cl * 1C3YT-.390-Cl *
10.00 .3937" 1C3YH-10-Cl . 1C3YT-10-Cl .
10.20 4016" 1C3YH-10.2-Cl * 1C3YT-10.2-Cl *
35" 10.32 .4063" 1C3YH-0013-CI o 1C3YT-0013-Cl *
10.50 4134" 1C3YH-10.5-Cl * 1C3YT-10.5-Cl *
Yea" 10.72 4219" 1C3YH-.421-Cl . 1C3YT-.421-Cl .
10.80 A4252" 1C3YH-10.8-Cl * 1C3YT-10.8-Cl *
11.00 4331 1C3YH-11-Cl * 1C3YT-11-Cl *
’\ﬁrcri;l;z Nlmr);ﬁ Fonte et Font§ Ductile Non—ferrsux Matiéﬁ/sn:ﬁzmpées

Pour plus d'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

Dispo. - Disponibilité de stock

® Article stocké

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
# Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Cotes hors-standard disponibles sur demande

0811 850 988 ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo

Dispo

Référence, Revétement, Disponibilité

TiAIN

1C5YA-9.5
1C5YA-0012
1C5YA-.386
1C5YA-.390
1C5YA-10
1C5YA-10.2
1C5YA-0013
1C5YA-10.5
1C5YA-.421
1C5YA-10.8
1C5YA-11

Référence, Revétement, Disponibilité

TiAIN

1C3YA-9.5-Cl
1C3YA-0012-Cl
1C3YA-.386-Cl
1C3YA-.390-Cl
1C3YA-10-Cl
1C3YA-10.2-Cl
1C3YA-0013-Cl
1C3YA-10.5-Cl
1C3YA-.421-Cl
1C3YA-10.8-Cl
1C3YA-11-Cl

Dispo

®e O OeeOO0O0Ce

Conditionnement de deux pieces

Dispo

0 0O0eOeeOOOoe

Conditionnement de deux pieces

TiCN

1C5YN-9.5
1C5YN-0012
1C5YN-.386
1C5YN-.390
1C5YN-10
1C5YN-10.2
1C5YN-0013
1C5YN-10.5
1C5YN-.421
1C5YN-10.8
1C5YN-11

TiCN

1C3YN-9.5-Cl
1C3YN-0012-CI
1C3YN-.386-Cl
1C3YN-.390-CI
1C3YN-10-Cl
1C3YN-10.2-Cl
1C3YN-0013-ClI
1C3YN-10.5-Cl
1C3YN-.421-Cl
1C3YN-10.8-Cl
1C3YN-11-Cl

www.alliedmaxcut.com
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Dispo
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®

Garie Y — Lames T-f°

Plage de diameétres 9.50 a 11.07mm

Série Y Standard @ HSS Super Cobalt - Fond Plat

Diamétre

(%] 2
Pouce mm Décimal
9.50 .3740"
¥s" 9.53 .3750"
9.80 .3860"
264" 9.92 .3906"
10.00 .3937"
10.20 .4016"
135" 10.32 4063"
10.50 4134"
2Yes" 10.72 A4219"
10.80 4252
11.00 4331"

AM200°

15YH-9.5-FB
15YH-0012-FB
15YH-.386-FB
15YH-.390-FB
15YH-10-FB
15YH-10.2-FB
15YH-0013-FB
15YH-10.5-FB
15YH-.421-FB
15YH-10.8-FB
15YH-11-FB

Dispo

L R R R R R R I R K R

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN Dispo TiAIN
15YT-9.5-FB e} 15YA-9.5-FB
15YT-0012-FB e} 15YA-0012-FB
15YT-.386-FB e} 15YA-.386-FB
15YT-.390-FB e} 15YA-.390-FB
15YT-10-FB e} 15YA-10-FB
15YT-10.2-FB e} 15YA-10.2-FB
15YT-0013-FB e} 15YA-0013-FB
15YT-10.5-FB e} 15YA-10.5-FB
15YT-.421-FB e} 15YA-.421-FB
15YT-10.8-FB e} 15YA-10.8-FB
15YT-11-FB e} 15YA-11-FB

Série Y Standard @ C2 Carbure K20- Fond Plat

Diamétre
(%] 2

Pouce mm Décimal
9.50 .3740"

Ys" 9.53 .3750"
9.80 .3860"

264" 9.92 .3906"
10.00 .3937"
10.20 .4016"

135, 10.32 .4063"
10.50 4134"

2les" 10.72 4219
10.80 4252"
11.00 4331"

AM200°

1C2YH-9.5-FB
1C2YH-0012-FB
1C2YH-.386-FB
1C2YH-.390-FB
1C2YH-10-FB
1C2YH-10.2-FB
1C2YH-0013-FB
1C2YH-10.5-FB
1C2YH-.421-FB
1C2YH-10.8-FB
1C2YH-11-FB

Dispo

L K R R R SR IR R SR K R 2

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C2YT-9.5-FB
1C2YT-0012-FB
1C2YT-.386-FB
1C2YT-.390-FB
1C2YT-10-FB
1C2YT-10.2-FB
1C2YT-0013-FB
1C2YT-10.5-FB
1C2YT-.421-FB
1C2YT-10.8-FB
1C2YT-11-FB

Dispo

L 4
*
L 4
*
L 4
*
*
*
*
*
*

TiAIN

1C2YA-9.5-FB
1C2YA-0012-FB
1C2YA-.386-FB
1C2YA-.390-FB
1C2YA-10-FB
1C2YA-10.2-FB
1C2YA-0013-FB
1C2YA-10.5-FB
1C2YA-.421-FB
1C2YA-10.8-FB
1C2YA-11-FB

Série Y Standard @ HSS Super Cobalt — Chanfreinage SP 90°

Diamétre
(%] 2
Pouce mm Décimal
9.50 .3740"
8" 9.53 .3750"
9.80 .3860"
264" 9.92 .3906"
10.00 .3937"
10.20 .4016"
o8 10.32 .4063"
10.50 4134"
2lfes" 10.72 4219"
10.80 4252"
11.00 4331"

Dispo. — Disponibilité de stock

® Article stocké

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée

AM200°

15YH-9.5-SP
15YH-0012-SP
15YH-.386-SP
15YH-.390-SP
15YH-10-SP
15YH-10.2-SP
15YH-0013-SP
15YH-10.5-SP
15YH-.421-SP
15YH-10.8-SP
15YH-11-SP

Dispo

L R R R K K SR 2 K K 2R 2

+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Cotes hors-standard disponibles sur demande

0811 850 988

E enquiries@alliedmaxcut.com

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

15YT-9.5-SP
15YT1-0012-SP
15YT-.386-SP
15YT-.390-SP
15YT-10-SP
15YT1-10.2-SP
15YT-0013-SP
15YT-10.5-SP
15YT-.421-SP
15YT-10.8-SP
15YT-11-SP

Dispo

G ¢ 6 6 6000 90 900

TiAIN

15YA-9.5-SP
15YA-0012-SP
15YA-.386-SP
15YA-.390-SP
15YA-10-SP
15YA-10.2-SP
15YA-0013-SP
15YA-10.5-SP
15YA-.421-SP
15YA-10.8-SP
15YA-11-SP

Dispo

L 2R R K 2 K I R K SR 2

*

TiCN

15YN-9.5-FB
15YN-0012-FB
15YN-.386-FB
15YN-.390-FB
15YN-10-FB
15YN-10.2-FB
15YN-0013-FB
15YN-10.5-FB
15YN-.421-FB
15YN-10.8-FB
15YN-11-FB

Dispo

L R R R 2 SR I R K 2R 2

*

Conditionnement de deux piéces

Dispo

L R R R R R R 2N R R R

TiCN

1C2YN-9.5-FB
1C2YN-0012-FB
1C2YN-.386-FB
1C2YN-.390-FB
1C2YN-10-FB
1C2YN-10.2-FB
1C2YN-0013-FB
1C2YN-10.5-FB
1C2YN-.421-FB
1C2YN-10.8-FB
1C2YN-11-FB

Dispo

L K 2R K 2R 2R R 2R 2K 2R 2

*

Conditionnement de deux pieces

Dispo

L K R B R 2R R 2R 2R 2R 4

*

TiCN

15YN-9.5-SP
15YN-0012-SP
15YN-.386-SP
15YN-.390-SP
15YN-10-SP
15YN-10.2-SP
15YN-0013-SP
15YN-10.5-SP
15YN-.421-SP
15YN-10.8-SP
15YN-11-SP

Dispo

L K R B R 2R R 2R 2R 2R 4

*

Conditionnement de deux piéces

www.alliedmaxcut.com



aerie Y — Lames T- @

Plage de diametres 9.50 a 11.07mm

Série Y Standard @ N2 Carbure - Revétement CVD

Diamétre Référence, Revétement,

Disponibilité
Poece mgm Déc?mal ReveI;ieaTneannttCVD M
9.50 .3740" TN2YD -9.5 .
V5" 9.53 .3750" TN2YD -0012 *
9.80 .3860" TN2YD -.386 *
264" 9.92 .3906" TN2YD -.390 *
10.00 .3937" TN2YD -10 .
10.20 4016" TN2YD -10.2 *
33" 10.32 .4063" TN2YD -0013 *
10.50 4134" TN2YD -10.5 *
2Yes" 10.72 4219" IN2YD -.421 *
10.80 A4252" TN2YD -10.8 .
11.00 4331" TN2YD -11 *

Conditionnement a la piéce

Série Y HSS Super Cobalt
Lames avec géométrie HE

Référence, Revétement,

Diamétre Disponibilité
Po%ce mgm Déc?mal (AT Dispo Po%ce
9.50 .3740" 45YH-9.5-HE *
" 9.53 .3750" 45YH-0012-HE * ¥s"
9.80 .3860" 45YH-.386-HE *
2Yea" 9.92 .3906" 45YH-.390-HE * 2Yea"
10.00 .3937" 45YH-10-HE *
10.20 4016” 45YH-10.2-HE *
135, 10.32 .4063" 45YH-0013-HE * 135"
10.50 4134" 45YH-10.5-HE *
2Yes" 10.72 4219” 45YH-.421-HE * 2les"
10.80 4252" 45YH-10.8-HE *
11.00 4331" 45YH-11-HE *
Conditionnement a la piéce
P ] K N H
r\ﬁrcri\?rl;l NI/rr‘::r;I Fonte etNl;;l:rtg Ductile No“;{re;rrrr‘fux

Pour plus d'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

Dispo. - Disponibilité de stock

® Atrticle stocké

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
# Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Cotes hors-standard disponibles sur demande

0811 850 988 ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

Diamant

Diamétre

(4]
mm

9.50
9.53
9.80
9.92
10.00
10.20
10.32
10.50
10.72
10.80
11.00

(%]
Décimal
.3740"
.3750"
.3860"
.3906"
.3937"
.4016"
.4063"
4134"
4219"
A4252"
4331"

Série Y C1 Carbure K35
Lames avec géométrie HE

Disponibilité

AM200°

4C1YH-9.5-HE
4C1YH-0012-HE
4C1YH-.386-HE
4C1YH-.390-HE
4C1YH-10-HE
4C1YH-10.2-HE
4C1YH-0013-HE
4C1YH-10.5-HE
4C1YH-.421-HE
4C1YH-10.8-HE
4C1YH-11-HE

www.alliedmaxcut.com

Référence, Revétement,

Dispo

L 4
*
*
*
*
L 4
>
4
>
L 4

*

Conditionnement a la piéce
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Sarie 7 — Porte-Outils T-°

®

<
-
(o]
=
L
O L4
[}
< Filetage BSPT et ISO 7-1 L5 L2
- G— ‘
!
D1 D
I !
L1
L>/_1 lllustration goujure hélicoidale | L3
v
oM
&
O A Collerette et Méplat — Queue cylindrique Disponible Ex-stock
D L1 L2 L3 L4 L5 D1 G *
Référence : yge Type I
et orte- i Plage Prof. maxi Lar. Lar. Lar. Lgr. Dia.
Porte-outil outil Goujure Pergage pergage corps sortie outil  totale ueue queue Filetage
= (mm (mm (mm) (mm) (mm) mm) (mm)
(@)
@ 210Z0S-16FM Extra-court Droite  11.50-12.80 19.1 45.6 48.0 93.6 48 16.0 6" "
o
) 220Z0S-20FM Court Droite  11.50-12.80 32 61.1 63.5 111.1 50 20.0 " N/A
S}
= 240Z0H-20FM Standard  Hélicoidale 11.50-12.80 60 89.7 92.1 139.7 50 20.0 " N/A
o
= 250Z0H-20FM Long Hélicoidale 11.50-12.80 111 140.5 142.9 190.5 50 20.0 " N/A
% 270Z0S-20FM XL Droite  11.50-12.80 222.3 251.7 254.1 301.7 50 20.0 %" N/A
= 290Z0S-20FM 3XL Droite  11.50-12.80 290.5 3198 322.3 369.9 50 20.0 B" N/A
g *Note: L'outil extra-court comprend un trou d'arrosage latéral supplémentaire
g
[9)
>
()
S
o
5
@]
o
o~
m
@)
v
< ‘ L4
Filetage BSPT & 1SO 7-1 i L
o o\ |
< D
£ l
2 \ I
= L1
2 Cone morse ISO 296 type BEK F x Hoo !
g L3
lllustration groujure droite
Queue CM a tenon Disponible Ex-stock
D L1 L2 L3 L4 F H G
<] Référence Type Type . .
o)) s . X Plage Prof. maxi Lgr. Lgr. sortie Lgr. Jt.
o Sl Porte-outil Goujure Percage percage  goujure outil totale (@] tournant  Filetage
2 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (RCA)
[N
22070S-002M Court Droite 11.50-12.80 32 51.5 88 160.3 2 2SRM V16"
240Z0H-002M Standard Hélicoidale 11.50-12.80 60 80.2 116.7 188.9 2 2SRM Yhe"
250Z0H-002M Long Hélicoidale 11.50-12.80 111 130.9 167.4 239.7 2 2SRM 6"
x
>
)
()
D
Q
w
5
Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 141 a 146
0811 850 988 ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com



Série Z HSS Super Cobalt

Pouce

76"

264"
32"

3Yea"

"

Série Z Standard @ HSS Super Cobalt

Pouce

Vi

2Yeq"
32"

364"

Diamétre

(2]
mm
1.1
11.50
11.51
11.91
12.00
12.30
12.50
12.70
12.80

Diamétre

(2]
mm
11.11
11.50
11.51
11.91
12.00
12.30
12.50
12.70
12.80

(4}
Décimal
4375"
4528"
4531"
.4688"
A4724"
4844"
4921"
.5000"
.5039"

(%]
Décimal
4375"
.4528"
4531"
.4688"
A724"
.4844"
4921"
.5000"
.5039"

AM200°®

457H-0014
457H-11.5
457H-.453
457H-0015
457H-12
457H-.484
457H-12.5
457H-0016
457H-12.8

AM200°®

15ZH-0014
15ZH-11.5
15ZH-.453
15ZH-0015
15ZH-12
15ZH-.484
15ZH-12.5
15ZH-0016
15ZH-12.8

Dispo

OO @O @O0 O eO0

Dispo

L R R R R R R R R 2

aerie 2 — Lames I- @

Plage de diameétres 11.10 a 12.95mm

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

4571-0014
457T1-11.5
457T-.453
4571-0015
457T-12
4571-.484
4571-12.5
457T1-0016
457T1-12.8

Dispo

L R R R K R R K 2K 2

TiAIN

457A-0014
457A-11.5
457A-.453
457A-0015
457A-12
457A-.484
457A-12.5
457A-0016
457A-12.8

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1577-0014
15ZT-11.5
157T-.453
15Z1-0015
157T-12
157T-.484
157T1-12.5
15Z1-0016
1571-12.8

Série Z Standard @ HSS Premium Cobalt

Pouce

76"

264"
32"

3Yes"

P M

Acier Inox
N/mm? N/mm?

Diamétre
2 2
mm Décimal
11.11 A4375"
11.50 .4528"
11.51 4531"
11.91 .4688"
12.00 4724"
12.30 4844"
12.50 4921
12.70 .5000"
12.80 .5039"
K N
Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux
N/mm? N/mm?2

AM200°®

18ZH-0014
18ZH-11.5
187H-.453
18ZH-0015
187H-12
18ZH-.484
18ZH-12.5
18ZH-0016
187H-12.8

Dispo

L IR R R R R R R R 2

H
Matiéres trempées
N/mm?

<1365

Dispo

OO0C e®@O e@O0 O eo

TiAIN

15ZA-0014
15ZA-11.5
15ZA-.453
15ZA-0015
15ZA-12
15ZA-.484
15ZA-12.5
15ZA-0016
15ZA-12.8

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1871-0014
187T-11.5
187T-.453
1871-0015
187T-12
187T-.484
187T-12.5
1871-0016
1871-12.8

Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

0811 850 988

Dispo

® O e O e®O O eo

TiAIN

18ZA-0014
18ZA-11.5
18ZA-.453
18ZA-0015
18ZA-12
18ZA-.484
18ZA-12.5
18ZA-0016
18ZA-12.8

Dispo. — Disponibilité de stock
® Article stocké
o Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Dispo

L R R R R IR 2R R 4

*

Conditionnement de deux pieces

Dispo

CeO e@0O O eO0

Conditionnement de deux piéces

Dispo

Ce®eO e@0 O eO0

Conditionnement de deux pieces

Cotes hors-standard disponibles sur demande

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

TiCN

45ZN-0014
457N-11.5
457N-.453
457N-0015
457N-12
457N-.484
457N-12.5
45ZN-0016
457N-12.8

TiCN

15ZN-0014
15ZN-11.5
15ZN-.453
15ZN-0015
15ZN-12
15ZN-.484
15ZN-12.5
15ZN-0016
15ZN-12.8

TiCN

18ZN-0014
18ZN-11.5
18ZN-.453
18ZN-0015
18ZN-12
18ZN-.484
18ZN-12.5
18ZN-0016
18ZN-12.8

www.alliedmaxcut.com

Dispo

L R R R R R R R 2

*

Dispo

Oe®O e®0O O eo
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Garie 7— Lames T-f°

Plage de diameétres 11.10 a 12.95mm

Série Z C2 Carbure K20

Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité
P e 9 e AM200° Dispo TiN Dispo TIAIN
716" 11.11 A4375" 4C27H-0014 e} 4C27T-0014 * 4C2ZA-0014
11.50 4528" 4C27H-11.5 ° 4C27T-11.5 * 4C2ZA-11.5
2Yea" 11.51 A4531" 4C27H-.453 e} 4C27T-.453 * 4C2ZA-.453
52" 11.91 .4688" 4C27H-0015 e} 4C2Z71-0015 * 4C2ZA-0015
12.00 A4724" 4C27H-12 ° 4C27T-12 * 4C27ZA-12
3Yea" 12.30 4844" 4C27H-.484 e} 4C27T-.484 * 4C2ZA-.484
12.50 4921" 4C27H-12.5 ° 4C27T-12.5 . 4C27A-12.5
" 12.70 .5000" 4C27H-0016 e} 4C27T-0016 * 4C2ZA-0016
12.80 .5039" 4C27H-12.8 * 4C27T-12.8 . 4C27A-12.8

Série Z Standard @ C2 Carbure K20

Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité
D e 2 ] AM200° Dispo TiN Dispo TIAIN
716" 11.11 4375" 1C2ZH-0014 . 1C271-0014 e} 1C2ZA-0014
11.50 4528" 1C2ZH-11.5 * 1C2Z1-11.5 ° 1C2ZA-11.5
2Yea" 11.51 4531" 1C27H-.453 . 1C27T-.453 e} 1C2ZA-.453
52" 11.91 .4688" 1C2ZH-0015 * 1C2Z1-0015 e} 1C2ZA-0015
12.00 A4724" 1C27ZH-12 . 1C271-12 ® 1C2ZA-12
3Yea" 12.30 4844" 1C2ZH-.484 * 1C271-.484 e} 1C2ZA-.484
12.50 4921" 1C27ZH-12.5 . 1C271-12.5 ® 1C2ZA-12.5
" 12.70 .5000" 1C2ZH-0016 * 1C2ZT-0016 e} 1C2ZA-0016
12.80 .5039" 1C2ZH-12.8 . 1C271-12.8 e} 1C2ZA-12.8

Série Z C1 Carbure K35

Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité
e 2 BV AM200° Dispo TiN Dispo TIAIN
76" 11.11 4375" 4C1ZH-0014 e} 4C1Z1-0014 * 4C1ZA-0014
11.50 4528" 4C1ZH-11.5 ° 4C1ZT-11.5 * 4C1ZA-11.5
2Yea" 11.51 4531" 4C1ZH-.453 * 4C1ZT-.453 * 4C1ZA-.453
32" 11.91 .4688" 4C1ZH-0015 . 4C1Z1-0015 * 4C1ZA-0015
12.00 4724" 4C1ZH-12 ° 4C1ZT-12 * 4C1ZA-12
3Veq" 12.30 .4844" 4C1ZH-.484 e} AC1ZT-.484 . 4AC1ZA-.484
12.50 4921" 4C1ZH-12.5 ° 4C1Z1-12.5 * 4C1ZA-12.5
75 12.70 .5000" 4C1ZH-0016 e} 4C1ZT-0016 * 4C1ZA-0016
12.80 .5039" 4C1ZH-12.8 * 4C1721-12.8 * 4C1ZA-12.8

Dispo. — Disponibilité de stock

® Article stocké

O Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
« Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Cotes hors-standard disponibles sur demande

0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo TiCN Dispo

4C2ZN-0014
4C2ZN-11.5
4C2ZN-.453
4C2ZN-0015
4C27N-12
4C27ZN-.484
4C2ZN-12.5
4C2ZN-0016
4C2ZN-12.8

Conditionnement de deux pieces

L R R R R R R R K 2
L R R R R R R 4

*

Dispo TiCN Dispo

1C2ZN-0014
1C2ZN-11.5
1C2ZN-.453
1C2ZN-0015
1C2ZN-12
1C2ZN-.484
1C2ZN-12.5
1C2ZN-0016
1C2ZN-12.8

Conditionnement de deux piéeces

Ce®O eO0 O eo
L R R R R R R R 4

[}
*

Dispo TiCN Dispo

4C1ZN-0014
4C1ZN-11.5
4C1ZN-.453
4C1ZN-0015
4C1ZN-12
4C1ZN-.484
4C1ZN-12.5
4C1ZN-0016
4C1ZN-12.8

Conditionnement de deux pieces

L K 2R 2K SR 2K 2R 2R 2
L R 2R 2K R 2R R 2R 2

*
*

www.alliedmaxcut.com



Série Z Standard @ C5 Carbure P40

Pouce

716"

264"
32"

364"

Diamétre

(2]
mm
1.1
11.50
11.51
11.91
12.00
12.30
12.50
12.70

(4}
Décimal
4375"
4528"
4531"
.4688"
A724"
.4844"
4921"
.5000"

AM200°®

1C5ZH-0014
1C5ZH-11.5
1C5ZH-.453
1C5ZH-0015
1C5ZH-12
1C5ZH-.484
1C5ZH-12.5
1C5ZH-0016

Dispo

L R R IR 2R N 2R R 2

Série Z Standard @ C3 Carbure K10

Pouce

76"

264"
32"

3Vea"

7

P M
Acier Inox
N/mm? N/mm?

Diamétre

(2]
mm
1.1
11.50
11.51
11.91
12.00
12.30
12.50
12.70

Fonte et Fonte Ductile

<1020

(%]
Décimal

4375"
4528"
4531
.4688"
4724"
4844"
4921
.5000"

N
Non-ferreux
N/mm?2

<855

AM200°

1C3ZH-0014-Cl
1C3ZH-11.5-Cl
1C3ZH-.453-Cl
1C3ZH-0015-Cl
1C3ZH-12-Cl
1C3ZH-.484-Cl
1C3ZH-12.5-Cl
1C3ZH-0016-Cl

Matiéres réfractaires
N/mm?

<990

Dispo

L R R R 2R AR 2R R 2

aerie 2 — Lames I- @

Plage de diameétres 11.10 a 12.95mm

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C5Z1-0014
1C5ZT-11.5
1C5ZT-.453
1C5Z1-0015
1C5ZT-12
1C5ZT-.484
1C5ZT-12.5
1C5Z1-0016

Dispo

O ®OCe®OO eOo

TiAIN

1C5ZA-0014
1C5ZA-11.5
1C5ZA-.453
1C5ZA-0015
1C5ZA-12
1C5ZA-.484
1C5ZA-12.5
1C5ZA-0016

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C371-0014-Cl
1C3ZT-11.5-Cl
1C3ZT1-.453-Cl
1C3Z1-0015-Cl
1C3Z1-12-Cl
1C37T-.484-C|
1C3Z1-12.5-Cl
1C371-0016-Cl

Matiéres trempées
N/mm?

<1365

Pour plus d'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

Dispo. — Disponibilité de stock

o Article stocké

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée

o Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Cotes hors-standard disponibles sur demande

0811 850 988

Dispo

L R R R R K I K 2

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

TiAIN

1C3ZA-0014-Cl
1C3ZA-11.5-Cl
1C3ZA-.453-Cl
1C3ZA-0015-Cl
1C3ZA-12-Cl
1C3ZA-.484-Cl
1C3ZA-12.5-CI
1C3ZA-0016-Cl

Dispo

O ®OCe®OO eo

Conditionnement de deux pieces

Dispo

Ce®Oe®OOeo

Conditionnement de deux piéces

TiCN

1C5ZN-0014
1C5ZN-11.5
1C5ZN-.453
1C5ZN-0015
1C5ZN-12
1C5ZN-.484
1C5ZN-12.5
1C5ZN-0016

TiCN

1C3ZN-0014-Cl
1C3ZN-11.5-Cl
1C3ZN-.453-Cl
1C3ZN-0015-Cl
1C3ZN-12-Cl
1C3ZN.484-Cl
1C3ZN-12.5-Cl
1C3ZN-0016-Cl

www.alliedmaxcut.com

Dispo

L R 2R R R R 2R 4

*

Dispo

L R IR R IR R R 4

>

<
(L
o
=
wl
O
%)
<
(L

Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux



Garie 7— Lames T-f°

Plage de diameétres 11.10 a 12.95mm

®

Dispo

O O0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

Dispo

L R R R 2K I 2N K 2

Dispo

[ IR R K SR 2K R 2R 2

Référence, Revétement, Disponibilité

TiAIN

15ZA-0014-FB
15ZA-11.5-FB
15ZA-.453-FB
15ZA-0015-FB
15ZA-12-FB
15ZA-.484-FB
15ZA-12.5-FB
15ZA-0016-FB

Référence, Revétement, Disponibilité

TiAIN

1C2ZA-0014-FB
1C2ZA-11.5-FB
1C2ZA-.453-FB
1C2ZA-0015-FB
1C2ZA-12-FB
1C2ZA-.484-FB
1C2ZA-12.5-FB
1C2ZA-0016-FB

Référence, Revétement, Disponibilité

TiAIN

15ZA-0014-SP
15ZA-11.5-SP
15ZA-.453-SP
15ZA-0015-SP
15ZA-12-SP
15ZA-.484-SP
15ZA-12.5-SP
15ZA-0016-SP

< Série Z Standard @D HSS Super Cobalt - Fond Plat
E
L
(L] Diamétre
[}
< 2 2 . .
- Pouce mm Décimal 2008 DERS i
76" 11.11 4375" 15ZH-0014-FB * 15ZT-0014-FB
11.50 .4528" 15ZH-11.5-FB . 15Z1-11.5-FB
2Yea" 11.51 4531" 157H-.453-FB * 157T-.453-FB
152" 11.91 .4688" 15ZH-0015-FB * 15ZT-0015-FB
12.00 A4724" 15ZH-12-FB . 157T-12-FB
&>/3 3Vea" 12.30 4844" 157ZH-.484-FB * 157T-.484-FB
"M 12.50 4921" 15ZH-12.5-FB . 1571-12.5-FB
?5 " 12.70 .5000" 15ZH-0016-FB * 15ZT-0016-FB
.5
v ’ -
s Série Z Standard @&gzP C2 Carbure K20- Fond Plat
S}
c
o Diameétre
5
o 2 2 . .
> Pouce mm Décimal Q2008 RIERS i
o
76" 11.11 A4375" 1C2ZH-0014-FB o 1C2Z1-0014-FB
3 11.50 4528" 1C2ZH-11.5-FB . 1C2Z1-11.5-FB
c 264" 11.51 4531" 1C2ZH-.453-FB * 1C2ZT-.453-FB
5 52" 11.91 .4688" 1C2ZH-0015-FB o 1C2Z1-0015-FB
% 12.00 A4724" 1C2ZH-12-FB * 1C2Z1-12-FB
g 3Vea" 12.30 .4844" 1C2ZH-.484-FB . 1C27T-.484-FB
S 12.50 4921" 1C2ZH-12.5-FB * 1C271-12.5-FB
LO) " 12.70 .5000" 1C2ZH-0016-FB o 1C271-0016-FB
(>
@}
v
<
D
N Série Z Standard @D HSS Super Cobalt - Chanfreinage SP 90°
I~
S
o] Diameétre
<
2 (4] 2 o q
Pouce mm Décimal AM200% Dispo it
6" 11.11 A4375" 15ZH-0014-SP * 15Z1-0014-SP
11.50 4528" 157H-11.5-SP . 157T-11.5-SP
2Yea" 11.51 A4531" 15ZH-.453-SP * 15ZT-.453-SP
o 152" 11.91 .4688" 15ZH-0015-SP . 15Z1-0015-SP
S 12.00 A4724" 15ZH-12-SP * 15ZT-12-SP
© 3Veq" 12.30 .4844" 15ZH-.484-SP . 15ZT-.484-SP
= 12.50 A4921" 157H-12.5-SP * 157T-12.5-SP
IZ8 12.70 .5000" 15ZH-0016-SP . 15Z1-0016-SP
< Dispo. — Disponibilité de stock
= ® Article stocké
'O O Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
‘8_ « Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines
w
g Cotes hors-standard disponibles sur demande
=)
O

0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo

L R R R R R R R 4

TiCN

15ZN-0014-FB
15ZN-11.5-FB
15ZN-.453-FB
15ZN-0015-FB
15ZN-12-FB
15ZN-.484-FB
15ZN-12.5-FB
15ZN-0016-FB

Dispo

L K R R R R AR 2

*

Conditionnement de deux pieces

Dispo

L R R R K I 2N K 2

TiCN

1C2ZN-0014-FB
1C2ZN-11.5-FB
1C2ZN-.453-FB
1C2ZN-0015-FB
1C2ZN-12-FB
1C2ZN-.484-FB
1C2ZN-12.5-FB
1C2ZN-0016-FB

Dispo

L R IR R R R B 4

*

Conditionnement de deux pieces

Dispo

L K 2R K SR 2K R 2R 2

TiCN

15ZN-0014-SP
15ZN-11.5-SP
15ZN-.453-SP
15ZN-0015-SP
15ZN-12-SP
15ZN-.484-SP
15ZN-12.5-SP
15ZN-0016-SP

Dispo

L K R K R SR AR 2

*

Conditionnement de deux pieces

www.alliedmaxcut.com



Série Z Standard @D N2 Carbure - Revétement CVD Diamant

Diamétre
%] %]
Pouce mm
16" 11.11
11.50
2Yea" 11.51
952" 11.91
12.00
3Ves" 12.30
12.50
%" 12.70

(%]

Décimal

A4375"
4528"
4531"
.4688"
4724"
.4844"
4921"
.5000"

Référence, Revétement,

Disponibilité

Revétement CVD
Diamant

1N2ZD-.0014
1N2ZD-11.5
1N2ZD-.453
1N2ZD-0015
1IN2ZD-12
1N2ZD-.484
1N2ZD-12.5
1N2ZD-0016

Dispo

L R R R R R AR 4

*

Conditionnement a la piéce

Série Z - HSS Super Cobalt

Lames avec géométrie HE

Diameétre
[%] (%]
Pouce mm
Vil 11.11
11.50
264" 11.51
952" 11.91
12.00
3Vea" 12.30
12.50
7% 12.70
12.80

P M
Acier Inox
N/mm? N/mm?

<1365 <940 <1020

Pour plus d'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,

Fonte et Fonte Ductile
N/mm?

Décimal

A4375"
4528"
4531"
.4688"
4724"
.4844"
4921"
.5000"
.5039"

Conditionnement de deux pieces

Non-ferreux
N/mm?

<855

Référence, Revétement,

Disponibilité
AM200®

457H-0014-HE
457H-11.5-HE
457H-.453-HE
457H-0015-HE
457H-12-HE
457H-.484-HE
457H-12.5-HE
457H-0016-HE
457H-12.8-HE

Matiéres réfractaires
N/mm?

<990

Dispo

L R R R AR N 2N R 2

>

Matiéres trempées
N/mm?

<1365

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

Dispo. - Disponibilité de stock

® Article stocké

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée

# Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Cotes hors-standard disponibles sur demande

0811 850 988

aerie 2 — Lames I- @

Plage de diameétres 11.10 a 12.95mm

Série Z - C1 Carbure K35

Lames avec géométrie HE

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

Diamétre

(%]

1M1
11.50
11.51
11.91
12.00
12.30
12.50
12.70
12.80

Décimal

4375"
4528"
4531"
.4688"
4724"
4844"
4921"
.5000"
.5039"

Conditionnement de deux piéces

Référence, Revétement,

Disponibilité

AM200°®

4C1ZH-0014-HE
4C1ZH-11.5-HE
4C1ZH-.453-HE
4C1ZH-0015-HE
4C1ZH-12-HE
4C1ZH-.484-HE
4C1ZH-12.5-HE
4C1ZH-0016-HE
4C1ZH-12.8-HE

www.alliedmaxcut.com

Dispo

L R R R R R R R 4

*

<
(L
o
=
wl
O
%)
<
(L

Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux



<
(LS
o
=
L
(]
)
<
(L

Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux

®

Référence
Porte-outil

21000S-20FM
21005S-20FM
22000S-20FM
22005S-20FM
24000S-20FM
24000H-20FM
24005H-20FM
25000H-20FM
25005H-20FM
26000H-20FM
26005H-20FM
27000S-20FM
29000S-20FM

Sarie 0 — Porte-Outils T-A°

Queue CM a tenon

Référence
Porte-outil

22000S-002M
220055-002M
24000H-002M
24005H-002M
25000H-002M
25005H-002M
26000H-002M
26005H-002M

0811 850 988

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 141 a 146

L4
Filetage BSPT et ISO 7-1
G
N
D1
| ]
‘ | ? |
lllustration goujure hélicoidale | L3
A Collerette et Méplat — Queue cylindrique
D L1 L2 L3 L4 L5
e Type
Porte- Goui Plage Prof. maxi Lor. Lgr. Lor. Lgr.
outil OUJLIC Pergage percage corps  sortie outil  totale ueue
(mm (mm (mm) (mm) (mm) mm)
Extra-court Droite  13.00-17.50 22 47.6 50.4 97.6 50
Extra-court Droite  15.50-17.50 22 47.6 50.4 97.6 50
Court Droite  13.00-17.50 35 63.5 66.3 113.5 50
Court Droite  15.50-17.50 35 63.5 66.3 113.5 50
Standard Droite  13.00-17.50 64 92.1 94.9 142.1 50
Standard  Hélicoidale 13.00-17.50 64 92.1 94.9 142.1 50
Standard  Hélicoidale 15.50-17.50 64 92.1 94.9 142.1 50
Long Hélicoidale 13.00-17.50 114 142.9 145.7 192.9 50
Long Hélicoidale 15.50-17.50 114 142.9 145.7 192.9 50
Extra-long  Hélicoidale 13.00-17.50 177 206.4 209.1 256.4 50
Extra-long Hélicoidale 15.50-17.50 177 206.4 209.1 256.4 50
XL Droite  13.00-17.50 295 323.9 326.7 373.9 50
3XL Droite  13.00-17.50 387 416.0 418.8 466.0 50
*Note: L'outil extra-court comprend un trou d'arrosage latéral supplémentaire
‘ L4
Filetage BSPT & ISO 7-1 i L2
oN |
D
o
\ |
F ‘ L1 ‘
Céne morse 1SO 296 type BEK H
L3
Illustration groujure droite
D L1 L2 L3 L4
Type Type Pla . .
o 5 ge Prof. maxi Lgr. Lgr. sortie Lgr.
Porte-outil Goujure Percage percage  goujure outil totale
(mm (mm (mm) (mm) (mm)
Court Droite 13.00-17.50 35 55.5 92.4 164.3
Court Droite 15.50-17.50 35 55.5 92.4 164.3
Standard Hélicoidale 13.00-17.50 64 84.1 121 192.9
Standard Hélicoidale 15.50-17.50 64 84.1 121 192.9
Long Hélicoidale 13.00-17.50 114 135 171.8 243.7
Long Hélicoidale 15.50-17.50 114 135 171.8 243.7
Extra-long Hélicoidale 13.00-17.50 177 198.5 2353 307.2
Extra-long Hélicoidale  15.50-17.50 177 198.5 235.3 307.2

(a)"]

N NN NN N NN

Disponible Ex-stock
D1 G *
qELade Filetage
(mm)
20.0 Iz B
20.0 B N/A
20.0 B N/A
20.0 B N/A
20.0 B" N/A
20.0 B N/A
20.0 B N/A
20.0 B N/A
20.0 B N/A
20.0 B N/A
20.0 B N/A
20.0 B N/A
20.0 B N/A
Disponible Ex-stock
H G
it
to(tangl:)nt Filetage
2SRM Yie"
2SRM 16"
2SRM 16"
2SRM Yre"
2SRM Vie"
2SRM 16"
2SRM Yre"
2SRM V16"

www.alliedmaxcut.com



Sarie 0 — Porte-Outils T-A" Construction Matallique™

Straight Fluted Design L3 |

Porte-outil Court - Queue CM a Tenon - Goujure Droite

D L1 L2 L3 L5* L4 F G H
Référence Porte-outil Min. Dia.  Prof. Maxi. Lgr. Réf. Réf. e Entrée arrosage Dispo
Pe;f;ge Pe;:;;ge Gc:‘l:#‘lre Lor:‘g#]eur Lor:g;eur Totale cm parTenon  Par Queue
22000S-0031S036 14 35 56 64.7 63.1 154 3 TTC TSC °
220055-0031S040 16 35 56 64.7 63.1 154 3 TTC TSC °
22005S5-0031S044 17.46 35 56 64.7 63.1 154 3 TTC TSC @)

* Note: Dimension lors d"utilisation d’un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.

£ I — —TT
‘ w | } |

Helical Fluted Design L5
L3

~—O

Porte-outil Standard — Queue CM a Tenon - Goujure Hélicoidale

D L1 L2 L3 L5* L4 F G H
Référence Porte-outil Min. Dia. Prof. Maxi. Lgr Réf Réf Entrée arrosage Dispo
Peréage. Pel.'gage i Goujl.lre Longu.eur Longu'eur etz M
mm mm mm mm mm Totale Par Tenon  Par Queue
24000H-0031S036 14 64 84 93.3 91.7 183 3 TTC TSC [
24005H-0031S040 16 64 84 93.3 91.7 183 3 TTC TSC [
24005H-0031S044 17.46 64 84 93.3 91.7 183 3 TTC TSC @)

* Note: Dimension lors d"utilisation d’un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.

Porte-outil Extra Long — Queue CM a Tenon — Goujure Hélicoidale

D L1 L2 L3 L5* L4 B G H
sl ol Min. Dia.  Prof. Maxi Lgr. Réf Réf Entrée arrosage Dispo
Peréage. Pet.'gage ’ Goujt.lre Longu.eur Longu-eur g ™M
mm mm mm mm mm Totale ParTenon  Par Queue
25000H-0031S036 14 165 240 248.8 243.7 338 3 TTC TSC ()
25005H-0031S044 17.46 165 240 248.8 243.7 332 3 TTC TSC °

* Note: Dimension lors d"utilisation d’un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 141 a 146

0811 850 988 B enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com
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®

Garie 0 — Outil BT-A — Forels ef Tubes

Foret métrique

Série
T-A®

Référence Foret

BTAO-794-xx.xx
BTAO-795-Xx.XX
BTAO-796-xx.XX
BTAO-797-xx.Xx
BTAO-798-xx.xx

Foret impérial

Série
T-A®

Référence Foret

BTAO-794-X.XXXX
BTAO-795-X.XXXX
BTAO-796-X.XXXX
BTAO-797-X.XXXX
BTAO-798-X.XXXX

Tube métrique

Tatiﬂsgu Référence Tube
BTAT794-63
e BTAT794-102
BTAT795-63
e BTAT795-102
BTAT796-63
7 BTAT796-102
BTAT797-63
=l BTAT797-102
BTAT798-63
798

Tube impérial

BTAT798-102

Tatiﬂggu Référence Tube
BTAT794-63
U2 BTAT794-102
BTAT795-63
= BTAT795-102
BTAT796-63
ek BTAT796-102
BTAT797-63
ey BTAT797-102
BTAT798-63
798

BTAT798-102

0811 850 988

Taille du
Tube

794
795
796
797
798

Taille du
Tube

794
795
796
797
798

A

Plage de
diameétres (mm)
12.95-13.61
13.62-14.63
14.64-15.62
15.63-16.71
16.72-17.68

A

Plage de

diametres (Pouce)

0.5100-0.5359
0.5360-0.5759
0.5760-0.6149
0.6150-0.6579
0.6580-0.6959

Plage de diameétres

(mm)

12.78-13.59

13.60-14.61

14.62-15.60

15.61-16.69

16.70-17.68

Plage de diameétres

(Pouce)

0.503-0.535

0.536-0.575

0.576-0.614

0.615-0.657

0.658-0.696

Longueur
(mm)
43.4
44.6
459
45.9
45.3

Longueur
(Pouce)
1-45/64
1-3/4
1-13/16
1-13/16
1-25/32

Dia. exter. OD

(mm)

11.0

12.0

13.0

14.0

15.0

Dia. exter. OD

(Pouce)

0.433

0.472

0.512

0.551

0.591

B enquiries@alliedmaxcut.com

www.alliedmaxcut.com

D
C
V—D =
1 A
C D E
Lgr. queue Lgr. totale Largeur du plat Dispo
(mm) (mm) (mm)
23 66.4 11 *
23 67.6 12 *
24 69.9 13 *
24 69.9 14 L 2
24 69.3 15 *
C D E
Lgr. queue Lgr. totale Largeur du plat Dispo
(Pouce) (Pouce) (mm)
29/32 2-39/64 11 *
29/32 2-21/32 12 *
61/64 2-3/4 13 *
61/64 2-3/4 14 *
61/64 2-47/64 15 *
: |
oD
Tube Métrique
Dia. inter. ID Longueur f
(mm) (ngm) Dispo
1600 O
7.0 2591 o
8.0 1600 O
' 2591 O
85 1600 O
’ 2591 O
9.0 1600 O
' 2591 O
10.0 1600 O
’ 2591 O
Tube Impérial
Dia. inter. ID Longueur f
(Pouce) (Poguce) e
63 O
0.276 102 o
63 (@)
0.315 102 o
63 (@)
0.335 102 o
63 (@)
0.354 102 o
0.394 63 ©
’ 102 (@)



Série 0 HSS Super Cobalt

Pouce

364"
32"

34"

Y16"

es"

952"

3Y%64"

78"

Ves"

2Y52"

434"
16"

Diamétre

(2]
mm
13.00
13.10
13.49
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
16.80
17.00
17.07
17.46
17.50

(4}
Décimal

.5118"
.5156"
.5313"
.5315"
.5469"
.5512"
.5625"
.5709"
.5781"
.5827"
.5906"
.5938"
.6094"
.6102"
.6250"
.6299"
.6406"
.6496"
.6563"
.6614"
.6693"
.6719"
.6875"
.6890"

AM200°®

450H-13
450H-.515
450H-0017
450H-13.5
450H-.546
450H-14
450H-0018
450H-14.5
450H-.578
450H-14.8
450H-15
450H-0019
450H-.609
450H-15.5
450H-0020
450H-16
450H-.640
450H-16.5
450H-0021
450H-16.8
450H-17
450H-.671
450H-0022
450H-17.5

aerie 0 — Lames T-f° @

Plage de diameétres 12.98 a 17.65mm

Référence, Revétement, Disponibilité

Dispo TiN

450T-13
450T-.515
450T7-0017
450T-13.5
450T-.546
450T-14
450T-0018
450T-14.5
450T-.578
450T-14.8
450T-15
450T1-0019
450T-.609
450T-15.5
450T1-0020
450T-16
450T-.640
450T-16.5
450T-0021
450T-16.8
450T-17
450T-.671
450T-0022
4507-17.5

[ ICRIONK IONION IO NON MONOM MOMOMN MO IO MONeN J

Série 0 Standard @ HSS Super Cobalt

Pouce

34"
30"

3%64"
16"
3ea"
932"
3%64"
8"
ea"

2Y3"

P M
Acier Inox
N/mm? N/mm?

N E) <940

Diamétre
(%]

mm Décimal
13.00 .5118"
13.10 .5156"
13.49 .5313"
13.50 .5315"
13.89 .5469"
14.00 .5512"
14.29 .5625"
14.50 .5709"
14.68 .5781"
14.80 .5827"
15.00 .5906"
15.08 .5938"
15.48 .6094"
15.50 .6102"
15.88 .6250"
16.00 .6299"
16.27 .6406"
16.50 .6496"
16.67 .6563"
16.80 .6614"

K N
Fonte et Font? Ductile No“}:re"rrr‘fux

AM200°®

150H-13
150H-.515
150H-0017
150H-13.5
150H-.546
150H-14
150H-0018
150H-14.5
150H-.578
150H-14.8
150H-15
150H-0019
150H-.609
150H-15.5
150H-0020
150H-16
150H-.640
150H-16.5
150H-0021
150H-16.8

Dispo

L K 2R 2R R 2R 2R K 2K 2K 2R 2R 2K BK 2K 2R 2R 2R 2K 2R K SK K K 2

TiAIN

450A-13
450A-.515
450A-0017
450A-13.5
450A-.546
450A-14
450A-0018
450A-14.5
450A-.578
450A-14.8
450A-15
450A-0019
450A-.609
450A-15.5
450A-0020
450A-16
450A-.640
450A-16.5
450A-0021
450A-16.8
450A-17
450A-.671
450A-0022
450A-17.5

Référence, Revétement, Disponibilité

Dispo TiN

150T-13
150T-.515
150T-0017
150T-13.5
150T-.546
150T-14
150T-0018
150T-14.5
150T-.578
150T-14.8
150T-15
150T7-0019
150T-.609
150T-15.5
150T7-0020
150T-16
150T-.640
150T-16.5
150T-0021
150T-16.8

L R R R R R R R 2K K 2K BRI R R R R R R AR 4

Dispo

CO@e0Oe0OeOOeO0OeOeOeO0Oe

TiAIN

150A-13
150A-.515
150A-0017
150A-13.5
150A-.546
150A-14
150A-0018
150A-14.5
150A-.578
150A-14.8
150A-15
150A-0019
150A-.609
150A-15.5
150A-0020
150A-16
150A-.640
150A-16.5
150A-0021
150A-16.8

H Dispo. - Disponibilité de stock
REHErSsUemesss ® Article stocké

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Pour plus d'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

0811 850 988

B enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo TiCN Dispo

450N-13
450N-.515
450N-0017
450N-13.5
450N-.546
450N-14
450N-0018
450N-14.5
450N-.578
450N-14.8
450N-15
450N-0019
450N-.609
450N-15.5
450N-0020
450N-16
450N-.640
450N-16.5
450N-0021
450N-16.8
450N-17
450N-.671
450N-0022
450N-17.5

Conditionnement de deux piéces

L K 2R 2R R 2R 2R K 2K 2K 2R 2R 2K BK 2R 2R 2R 2R 2K 2R K K K K 2
L R 2R R R 2R R K K 2K 2K 2K 2R 2K 2R 2R 2R 2R BE R K K R 2

*

Dispo TiCN Dispo

150N-13
150N-.515
150N-0017
150N-13.5
150N-.546
150N-14
150N-0018
150N-14.5
150N-.578
150N-14.8
150N-15
150N-0019
150N-.609
150N-15.5
150N-0020
150N-16
150N-.640
150N-16.5
150N-0021
150N-16.8

Conditionnement de deux piéces

0O 000000000006 e OOoe
OO0 e0OeO00e00eOe e ooe

(©]

Cotes hors-standard disponibles sur demande

www.alliedmaxcut.com
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Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux



Garie 0 — Lames T-f°

Plage de diameétres 12.98 a 17.65mm

®

< Série 0 Standard @ HSS Super Cobalt
(o]
=
(G Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité
[}
= P e 9 e AM200° Dispo TiN Dispo TIAIN Dispo TiCN Dispo
17.00 .6693" 150H-17 * 150T-17 ® 150A-17 ® 150N-17 )
464" 17.07 .6719" 150H-.671 * 150T-.671 e} 150A-.671 e} 150N-.671 e}
16" 17.46 .6875" 150H-0022 * 150T-0022 @) 150A-0022 e} 150N-0022 @)
17.50 .6890" 150H-17.5 * 150T-17.5 ° 150A-17.5 ® 150N-17.5 Y
A Conditionnement de deux pieces
&
oM
P
(W)
(U] o] .
Série 0 Standard @ HSS Premium Cobalt
Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité
g P e 2 BV AM200° Dispo TiN Dispo TIAIN Dispo TicN Dispo
% 13.00 .5118" 180H-13 * 180T-13 ° 180A-13 ® 180N-13 )
v 3%e4" 13.10 .5156" 180H-.515 * 180T-.515 e} 180A-.515 o 180N-.515 e}
og 732" 13.49 .5313" 180H-0017 * 180T-0017 @) 180A-0017 e} 180N-0017 @)
.g 13.50 .5315" 180H-13.5 . 180T-13.5 ° 180A-13.5 Y 180N-13.5 Y
= 34" 13.89 .5469" 180H-.546 . 180T-.546 @) 180A-.546 @) 180N-.546 @)
% 14.00 .5512" 180H-14 * 180T-14 ® 180A-14 Y 180N-14 Y
e Y16" 14.29 .5625" 180H-0018 . 180T-0018 e} 180A-0018 e} 180N-0018 e}
O 14.50 .5709" 180H-14.5 . 180T-14.5 ° 180A-14.5 ) 180N-14.5 °
g eq" 14.68 .5781" 180H-.578 * 180T-.578 e} 180A-.578 e} 180N-.578 e}
2 14.80 .5827" 180H-14.8 * 180T-14.8 ) 180A-14.8 ) 180N-14.8 )
g 15.00 .5906" 180H-15 * 180T-15 ® 180A-15 ° 180N-15 Y
9] 1" 15.08 .5938" 180H-0019 * 180T-0019 @) 180A-0019 o 180N-0019 e}
§ 3Yes" 15.48 .6094" 180H-.609 . 180T-.609 e} 180A-.609 e} 180N-.609 e}
S 15.50 .6102" 180H-15.5 . 180T-15.5 ) 180A-15.5 ) 180N-15.5 )
= 78" 15.88 .6250" 180H-0020 * 180T-0020 e} 180A-0020 o 180N-0020 e}
S 16.00 .6299" 180H-16 * 180T-16 ° 180A-16 ) 180N-16 )
2 4Y6a" 16.27 .6406" 180H-.640 . 180T-.640 e} 180A-.640 e} 180N-.640 e}
16.50 .6496" 180H-16.5 . 180T-16.5 ® 180A-16.5 Y 180N-16.5 Y
2Y3" 16.67 .6563" 180H-0021 . 180T-0021 e} 180A-0021 e} 180N-0021 e}
17.00 .6693" 180H-17 * 180T-17 ® 180A-17 ® 180N-17 ®
ﬂ 464" 17.07 .6719" 180H-.671 . 180T-.671 @) 180A-.671 e} 180N-.671 @)
j 16" 17.46 .6875" 180H-0022 . 180T-0022 e} 180A-0022 e} 180N-0022 e}
05_ 17.50 .6890" 180H-17.5 * 180T-17.5 ® 180A-17.5 ® 180N-17.5 )
>
;Ed Conditionnement de deux pieces
Série 0 [E[=ENFERPN C2 Carbure K20
@ Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité
&
% e me’m BV AM200° Dispo TiN Dispo TiAIN Dispo TicN Dispo
13.00 .5118" 4C20H-13 [ 4C20T-13 . 4C20A-13 . 4C20N-13 .
364" 13.10 .5156" 4C20H-.515 @) 4C20T-.515 * 4C20A-.515 * 4C20N-.515 *
752" 13.49 .5313" 4C20H-0017 @) 4C20T-0017 * 4C20A-0017 * 4C20N-0017 .
13.50 .5315" 4C20H-13.5 ) 4C20T-13.5 * 4C20A-13.5 * 4C20N-13.5 *
34" 13.89 .5469" 4C20H-.546 e} 4C20T-.546 * 4C20A-.546 * 4C20N-.546 *
» 14.00 .5512" 4C20H-14 ) 4C20T-14 * 4C20A-14 * 4C20N-14 *
_g 16" 14.29 .5625" 4C20H-0018 e} 4C20T-0018 * 4C20A-0018 * 4C20N-0018 .
& 14.50 .5709" 4C20H-14.5 ) 4C20T-14.5 * 4C20A-14.5 * 4C20N-14.5 *
o ea" 14.68 .5781" 4C20H-.578 @) 4C20T-.578 . 4C20A-.578 * 4C20N-.578 *
.:—g 14.80 .5827" 4C20H-14.8 * 4C20T-14.8 * 4C20A-14.8 * 4C20N-14.8 *
=)
O Conditionnement de deux piéces
0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com



Série

(%]
Inch
932"
V64"

8"
Ves"
2Y3"

434"
16"

0

C2 Carbure K20

Diameter

(2]
mm
15.00
15.08
15.48
15.50
15.70
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
16.80
17.00
17.07
17.46
17.50

Decimal

.5906"
.5938"
.6094"
.6102"
.6181"
.6250"
.6299"
.6406"
.6496"
.6563"
.6614"
.6693"
.6719"
.6875"
.6890"

AM200°®

4C20H-15
4C20H-0019
4C20H-.609
4C20H-15.5
4C20H-.618
4C20H-0020
4C20H-16
4C20H-.640
4C20H-16.5
4C20H-0021
4C20H-16.8
4C20H-17
4C20H-.671
4C20H-0022
4C20H-17.5

aerie 0 — Lames T-f° @

Plage de diameétres 12.98 a 17.65mm

Item Number, Coating and Availability

Stk. TiN Stk.

4C20T-15
4C20T-0019
4C20T-.609
4C20T-15.5
4C20T-.618
4C20T-0020
4C20T-16
4C20T-.640
4C20T-16.5
4C20T-0021
4C20T-16.8
4C20T-17
4C20T-.671
4C20T-0022
4C20T-17.5

@ 0O 0O ®e OO0 0OCeOOoe
L R 2R 2R K 2 SR K K 2K 2R 2R 2R 3K 2R 4

Série 0 Standard @ C2 Carbure K20

(%]
Inch

364"
32"

364"
Y16"
es"
952"
3Y64"
8"
Ves"
2Y3"

434"
16"

P
Acier
N/mm?

Inox
N/mm?

<940

Diameter
2
mm Decimal
13.00 .5118"
13.10 .5156"
13.49 .5313"
13.50 .5315"
13.89 .5469"
14.00 .5512"
14.29 .5625"
14.50 .5709"
14.68 .5781"
14.80 .5827"
15.00 .5906"
15.08 .5938"
15.48 .6094"
15.50 .6102"
15.70 .6181"
15.88 .6250"
16.00 .6299"
16.27 .6406"
16.50 .6496"
16.67 .6563"
16.80 .6614"
17.00 .6693"
17.07 .6719"
17.46 .6875"
17.50 .6890"
K N
Fonte et’\ﬁg‘rx‘s Ductile Noa;{ﬁ:gux

AM200°

1C20H-13
1C20H-.515
1C20H-0017
1C20H-13.5
1C20H-.546
1C20H-14
1C20H-0018
1C20H-14.5
1C20H-.578
1C20H-14.8
1C20H-15
1C20H-0019
1C20H-.609
1C20H-15.5
1C20H-.618
1C20H-0020
1C20H-16
1C20H-.640
1C20H-16.5
1C20H-0021
1C20H-16.8
1C20H-17
1C20H-.671
1C20H-0022
1C20H-17.5

Item Number, Coating and Availability

Stk. TiN Stk.

1C20T-13
1C20T-.515
1C20T-0017
1C20T-13.5
1C20T-.546
1C20T-14
1C20T-0018
1C20T-14.5
1C20T-.578
1C20T-14.8
1C20T-15
1C20T-0019
1C20T-.609
1C20T-15.5
1C20T-.618
1C20T-0020
1C20T-16
1C20T-.640
1C20T-16.5
1C20T-0021
1C20T-16.8
1C20T-17
1C20T-.671
1C20T-0022
1C20T-17.5

L R R R R R R 2R R K R K R R BRI BR R R R R R R K K 2
[ JNCRIONN RGO IO OO MONON OO MO MMOMN IMONON ]

TiAIN

4C20A-15
4C20A-0019
4C20A-.609
4C20A-15.5
4C20A-.618
4C20A-0020
4C20A-16
4C20A-.640
4C20A-16.5
4C20A-0021
4C20A-16.8
4C20A-17
4C20A-.671
4C20A-0022
4C20A-17.5

TiAIN

1C20A-13
1C20A-.515
1C20A-0017
1C20A-13.5
1C20A-.546
1C20A-14
1C20A-0018
1C20A-14.5
1C20A-.578
1C20A-14.8
1C20A-15
1C20A-0019
1C20A-.609
1C20A-15.5
1C20A-.618
1C20A-0020
1C20A-16
1C20A-.640
1C20A-16.5
1C20A-0021
1C20A-16.8
1C20A-17
1C20A-.671
1C20A-0022
1C20A-17.5

H Dispo. - Disponibilité de stock
RUttelenes ® Article stocké

o Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

0811 850 988

B enquiries@alliedmaxcut.com

Stk. TiCN Stk.

4C20N-15
4C20N-0019
4C20N-.609
4C20N-15.5
4C20N-.618
4C20N-0020
4C20N-16
4C20N-.640
4C20N-16.5
4C20N-0021
4C20N-16.8
4C20N-17
4C20N-.671
4C20N-0022
4C20N-17.5

Conditionnement de deux piéces

L R R 2 K 2 R K 2K 2K 2R 2R 2R 3R 2R 4
L R R R 2R IR R 2K 2K K 2R 2R K 3R 2

*

Stk. TiCN Stk.

1C20N-13
1C20N-.515
1C20N-0017
1C20N-13.5
1C20N-.546
1C20N-14
1C20N-0018
1C20N-14.5
1C20N-.578
1C20N-14.8
1C20N-15
1C20N-0019
1C20N-.609
1C20N-15.5
1C20N-.618
1C20N-0020
1C20N-16
1C20N-.640
1C20N-16.5
1C20N-0021
1C20N-16.8
1C20N-17
1C20N-.671
1C20N-0022
1C20N-17.5

Conditionnement de deux piéces

[ JNCRIONN MY JOM IO OO OO I MON MON MOMN IMONON ]
L K 2R R R SR R K 2K K SR 2R 2K BK 2K 3R 2R 2R 2K 2R 2K K K S 2

*

Cotes hors-standard disponibles sur demande

www.alliedmaxcut.com
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Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux



Garie 0 — Lames T-f°

Plage de diameétres 12.98 a 17.65mm

®

< Série 0 C1 Carbure K35
o~
E
(G Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité
(4]
= P e 9 e AM200° Dispo TiN Dispo TIAIN Dispo TiCN Dispo
13.00 .5118" 4C10H-13 ° 4C10T-13 * 4C10A-13 * 4C10N-13 *
364" 13.10 .5156" 4C10H-.515 e} 4C10T-.515 . 4C10A-.515 . 4C10N-.515 *
752" 13.49 .5313" 4C10H-0017 e} 4C10T-0017 . 4C10A-0017 * 4C10N-0017 *
13.50 .5315" 4C10H-13.5 ® 4C10T-13.5 * 4C10A-13.5 * 4C10N-13.5 *
364" 13.89 .5469" 4C10H-.546 e} 4C10T-.546 * 4C10A-.546 * 4C10N-.546 *
& 14.00 .5512" 4C10H-14 ° 4C10T-14 * 4C10A-14 * 4C10N-14 .
0 16" 14.29 .5625" 4C10H-0018 e} 4C10T-0018 . 4C10A-0018 * 4C10N-0018 .
i 14.50 .5709" 4C10H-14.5 ° 4C10T-14.5 * 4C10A-14.5 * 4C10N-14.5 *
@ ea" 14.68 .5781" 4C10H-.578 * 4C10T-.578 . 4C10A-.578 . 4C10N-.578 *
14.80 .5827" 4C10H-14.8 * 4C10T-14.8 * 4C10A-14.8 * 4C10N-14.8 *
15.00 .5906" 4C10H-15 ° 4C10T-15 . 4C10A-15 . 4C10N-15 .
952" 15.08 .5938" 4C10H-0019 e} 4C10T-0019 * 4C10A-0019 * 4C10N-0019 *
— 3Ye4" 15.48 .6094" 4C10H-.609 e} 4C10T-.609 * 4C10A-.609 . 4C10N-.609 .
E 15.50 .6102" 4C10H-15.5 ® 4C10T-15.5 * 4C10A-15.5 * 4C10N-15.5 *
[ 15.70 6181" 4C10H-.618 * 4C10T-.618 * 4C10A-.618 * 4C10N-.618 *
8 78" 15.88 .6250" 4C10H-0020 e} 4C10T-0020 . 4C10A-0020 . 4C10N-0020 *
[54) 16.00 .6299" 4C10H-16 ° 4C10T-16 * 4C10A-16 * 4C10N-16 *
S Vea" 16.27 .6406" 4C10H-.640 e} 4C10T-.640 . 4C10A-.640 . 4C10N-.640 *
= 16.50 .6496" 4C10H-16.5 ® 4C10T-16.5 * 4C10A-16.5 * 4C10N-16.5 *
§ 2Y3" 16.67 .6563" 4C10H-0021 e} 4C10T-0021 . 4C10A-0021 . 4C10N-0021 *
= 16.80 .6614" 4C10H-16.8 * 4C10T-16.8 * 4C10A-16.8 * 4C10N-16.8 *
17.00 .6693" 4C10H-17 ° 4C10T-17 . 4C10A-17 . 4C10N-17 .
3 Fea" 17.07 .6719" 4C10H-.671 * 4C10T-.671 * 4C10A-.671 * 4C10N-.671 *
% 6" 17.46 .6875" 4C10H-0022 e} 4C10T-0022 . 4C10A-0022 . 4C10N-0022 .
(E% 17.50 .6890" 4C10H-17.5 ® 4C10T-17.5 * 4C10A-17.5 * 4C10N-17.5 *
o Conditionnement de deux piéces
2
©
(@]
o
§ Série 0 Standard @ C3 Carbure K10
2
Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité
N D e 2 St AM200° Dispo TiN Dispo TIAIN Dispo TiCN Dispo
™M
j 13.00 .5118" 1C30H-13-Cl * 1C30T-13-Cl * 1C30A-13-Cl ® 1C30N-13-Cl *
05_ 3¥eq" 13.10 .5156" 1C30H-.515-Cl * 1C30T-.515-Cl * 1C301A-515-CI o 1C30N-.515-Cl *
S 52" 13.49 .5313" 1C30H-0017-CI o 1C30T-0017-Cl * 1C30A-0017-Cl 0 1C30N-0017-Cl *
Q:J 13.50 .5315" 1C30H-13.5-Cl . 1C30T-13.5-Cl . 1C30A-13.5-Cl Y 1C30N-13.5-Cl .
364" 13.89 .5469" 1C30H-.546-Cl * 1C30T-.546-Cl * 1C30A-.546-Cl e 1C30N-.546-Cl *
14.00 .5512" 1C30H-14-Cl . 1C30T-14-Cl . 1C30A-14-Cl Y 1C30N-14-Cl .
16" 14.29 .5625" 1C30H-0018-CI o 1C30T-0018-Cl * 1C30A-0018-Cl 0 1C30N-0018-Cl *
14.50 .5709" 1C30H-14.5-Cl * 1C30T-14.5-ClI * 1C30A-14.5-Cl Y 1C30N-14.5-CI *
ea" 14.68 .5781" 1C30H-.578-Cl * 1C30T-.578-Cl . 1C30A-.578-Cl 0 1C30N-.578-Cl *
14.80 .5827" 1C30H-14.8-Cl . 1C30T-14.8-Cl * 1C30A-14.8-Cl * 1C30N-14.8-Cl .
9 15.00 .5906" 1C30H-15-Cl * 1C30T-15-Cl . 1C30A-15-Cl ® 1C30N-15-Cl .
%j 52" 15.08 .5938" 1C30H-0019-CI o 1C30T-0019-Cl * 1C30A-0019-ClI 0 1C30N-0019-ClI *
= 3Ye4" 15.48 .6094" 1C30H-.609-Cl * 1C30T-.609-Cl . 1C30A-.609-Cl e 1C30N-.609-Cl *
15.50 .6102" 1C30H-15.5-ClI * 1C30T-15.5-Cl * 1C30A-15.5-Cl ° 1C30N-15.5-Cl *
15.70 6181" 1C30H-.618-Cl . 1C30T-.618-Cl . 1C30A-.618-Cl . 1C30N-.618-Cl .
78" 15.88 .6250" 1C30H-0020-CI o 1C30T-0020-Cl * 1C30A-0020-ClI e 1C30N-0020-ClI *
Conditionnement de deux piéces
x
S
-8 Dispo. — Disponibilité de stock
bt ® Article stocké
2 o Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
g « Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines
8 Cotes hors-standard disponibles sur demande

0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com



Série 0 Standard @ C3 Carbure K10

Pouce

Ves"

2Y3"

434"
Wie"

Diamétre

(2]
mm
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50

(4}
Décimal

.6299"
.6406"
.6496"
.6563"
.6693"
.6719"
.6875"
.6890"

AM200°®

1C30H-16-Cl
1C30H-.640-Cl
1C30H-16.5-Cl
1C30H-0021-C
1C30H-17-Cl
1C30H-.671-Cl
1C30H-0022-Cl
1C30H-17.5-Cl

Dispo

*
*
*
*
*
*
*
*

Série 0 Standard @ C5 Carbure P40

Pouce

3¥ea"
32"

34"
Y16"
es"
932"
3Y64"
8"
Ves"

2Y3"

43/e4"
16"

P
Acier
N/mm?

Inox
N/mm?

<940

Diamétre
2
mm Décimal
13.00 .5118"
13.10 .5156"
13.49 .5313"
13.50 .5315"
13.89 .5469"
14.00 .5512"
14.29 .5625"
14.50 .5709"
14.68 .5781"
14.80 .5827"
15.00 .5906"
15.08 .5938"
15.48 .6094"
15.50 .6102"
15.70 .6181"
15.88 .6250"
16.00 .6299"
16.27 .6406"
16.50 .6496"
16.67 .6563"
17.00 .6693"
17.07 .6719"
17.46 .6875"
17.50 .6890"
K N
Fonte et’\ﬁg‘rx‘s Ductile Noa;{ﬁ:gux

AM200°®

1C50H-13
1C50H-.515
1C50H-0017
1C50H-13.5
1C50H-.546
1C50H-14
1C50H-0018
1C50H-14.5
1C50H-.578
1C50H-14.8
1C50H-15
1C50H-0019
1C50H-.609
1C50H-15.5
1C50H-.618
1C50H-0020
1C50H-16
1C50H-.640
1C50H-16.5
1C50H-0021
1C50H-17
1C50H-.671
1C50H-0022
1C50H-17.5

Dispo

L R R R R R R R R R K R K K R R R R R R R R K K 2

H
Matiéres trempées
N/mm?

<1365

aerie 0 — Lames T-f° @

Plage de diameétres 12.98 a 17.65mm

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C30T-16-Cl
1C30T-.640-Cl
1C30T-16.5-Cl
1C30T-0021-Cl
1C30T-17-Cl
1C30T-.671-Cl
1C30T-0022-Cl
1C30T-17.5-Cl

Dispo

L R IR R R R R R 4

TiAIN

1C30A-16-Cl
1C30A-.640-Cl
1C30A-16.5-Cl
1030A-0021-Cl
1C30A-17-Cl
1C30A-.671-Cl
1C30A-0022-Cl
1C30A-17.5-Cl

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C50T-13
1C50T-.515
1C50T-0017
1C50T-13.5
1C50T-.546
1C50T-14
1C50T-0018
1C50T-14.5
1C50T-.578
1C50T-14.8
1C50T-15
1C50T-0019
1C50T-.609
1C50T-15.5
1C50T-.618
1C50T-0020
1C50T-16
1C50T-.640
1C50T-16.5
1C50T-0021
1C50T-17
1C50T-.671
1C50T-0022
1C50T-17.5

Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

0811 850 988

Dispo

[ JNCION IO IO OO OO I JON JON JON OO ]

TiAIN

1C50A-13
1C50A-.515
1C50A-0017
1C50A-13.5
1C50A-.546
1C50A-14
1C50A-0018
1C50A-14.5
1C50A-.578
1C50A-14.8
1C50A-15
1C50A-0019
1C50A-.609
1C50A-15.5
1C50A-.618
1C50A-0020
1C50A-16
1C50A-.640
1C50A-16.5
1C50A-0021
1C50A-17
1C50A-.671
1C50A-0022
1C50A-17.5

Dispo. — Disponibilité de stock
® Article stocké
o Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Dispo

®e O0Ce el e

Conditionnement de deux piéces

Dispo

OO0 @0 @00 0e00ee OeOe e ooe

Conditionnement de deux pieces

Cotes hors-standard disponibles sur demande

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

TiCN

1C30N-16-Cl
1C30N-.640-Cl
1C30N-16.5-Cl
1C30N-0021-Cl
1C30N-17-Cl
1C30N-.671-Cl
1C30N-0022-Cl
1C30N-17.5-Cl

TiCN

1C50N-13
1C50N-.515
1C50N-0017
1C50N-13.5
1C50N-.546
1C50N-14
1C50N-0018
1C50N-14.5
1C50N-.578
1C50N-14.8
1C50N-15
1C50N-0019
1C50N-.609
1C50N-15.5
1C50N-.618
1C50N-0020
1C50N-16
1C50N-.640
1C50N-16.5
1C50N-0021
1C50N-17
1C50N-.671
1C50N-0022
1C50N-17.5

www.alliedmaxcut.com

Dispo

L R 2R R R R 2R 4

L 4

Dispo

L R AR R R 2R R K K 2K 2K 2R 2K 2R SR 2R 2R 2R B 2R K K R 2

*
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Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux

®

Série 0 Standard @ZP HSS Super Cobalt - Fond Plat

Pouce

364"
17"

%16"

eq"

228

78"

2Y3"

16"

Garie 0 — Lames T-f°

Plage de diameétres 12.98 a 17.65mm

Diamétre

(2]
mm
13.00
13.10
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.50
15.88
16.00
16.50
16.67
17.00
17.46
17.50

Décimal

.5118"
.5156"
.5313"
.5315"
.5512"
.5625"
.5709"
.5781"
.5827"
.5906"
.5938"
.6102"
.6250"
.6299"
.6496"
.6563"
.6693"
.6875"
.6890"

AM200°

150H-13-FB
150H-.515-FB
150H-0017-FB
150H-13.5-FB
150H-14-FB
150H-0018-FB
150H-14.5-FB
150H-.578-FB
150H-14.8-FB
150H-15-FB
150H-0019-FB
150H-15.5-FB
150H-0020-FB
150H-16-FB
150H-16.5-FB
150H-0021-FB
150H-17-FB
150H-0022-FB
150H-17.5-FB

Dispo

L 2R R R R R R R R R R R R R K R B K AR 2

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

150T-13-FB
150T-.515-FB
150T-0017-FB
150T-13.5-FB
150T-14-FB
150T-0018-FB
150T-14.5-FB
150T-.578-FB
150T-14.8-FB
150T-15-FB
150T-0019-FB
150T-15.5-FB
150T-0020-FB
150T-16-FB
150T-16.5-FB
150T-0021-FB
150T-17-FB
150T-0022-FB
150T-17.5-FB

Série 0 Standard @ C2 Carbure K20- Fond Plat

364"
752"

Y16"

3es"

7228

78"

2Y3"

16"

Dispo. — Disponibilité de stock

® Article stocké

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée

Diamétre

(]
mm
13.00
13.10
13.49
13.50
14.00
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.50
15.88
16.00
16.50
16.67
17.00
17.46
17.50

2
Décimal
.5118"
.5156"
.5313"
.5315"
.5512"
.5625"
.5709"
.5781"
.5827"
.5906"
.5938"
.6102"
.6250"
.6299"
.6496"
.6563"
.6693"
.6875"
.6890"

AM200°

1C20H-13-FB
1C20H-.515-FB
1C20H-0017-FB
1C20H-13.5-FB
1C20H-14-FB
1C20H-0018-FB
1C20H-14.5-FB
1C20H-.578-FB
1C20H-14.8-FB
1C20H-15-FB
1C20H-0019-FB
1C20H-15.5-FB
1C20H-0020-FB
1C20H-16-FB
1C20H-16.5-FB
1C20H-0021-FB
1C20H-17-FB
1C20H-0022-FB
1C20H-17.5-FB

Dispo

L K IR R R R R R R R R AR K R BR R 2R K 2R 2

+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Cotes hors-standard disponibles sur demande

0811 850 988

Dispo

OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0OO0O0OO0OO0OO0O0OoOo

TiAIN

150A-13-FB
150A-.515-FB
150A-0017-FB
150A-13.5-FB
150A-14-FB
150A-0018-FB
150A-14.5-FB
150A-.578-FB
150A-14.8-FB
150A-15-FB
150A-0019-FB
150A-15.5-FB
150A-0020-FB
150A-16-FB
150A-16.5-FB
150A-0021-FB
150A-17-FB
150A-0022-FB
150A-17.5-FB

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C20T-13-FB
1C20T-.515-FB
1C20T-0017-FB
1C20T-13.5-FB
1C20T-14-FB
1C20T-0018-FB
1C20T-14.5-FB
1C20T-.578-FB
1C20T-14.8-FB
1C20T-15-FB
1C20T-0019-FB
1C20T-15.5-FB
1C20T-0020-FB
1C20T-16-FB
1C20T-16.5-FB
1C20T-0021-FB
1C20T-17-FB
1C20T-0022-FB
1C20T-17.5-FB

E enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo

L R R R R R R R R R R R R R AR R R R AR 4

TiAIN

1C20A-13-FB
1C20A-.515-FB
1C20A-0017-FB
1C20A-13.5-FB
1C20A-14-FB
1C20A-0018-FB
1C20A-14.5-FB
1C20A-.578-FB
1C20A-14.8-FB
1C20A-15-FB
1C20A-0019-FB
1C20A-15.5-FB
1C20A-0020-FB
1C20A-16-FB
1C20A-16.5-FB
1C20A-0021-FB
1C20A-17-FB
1C20A-0022-FB
1C20A-17.5-FB

Dispo

L K R R R R R R R R IR K R IR R AR AR R 2

TiCN

150N-13-FB
150N-.515-FB
150N-0017-FB
150N-13.5-FB
150N-14-FB
150N-0018-FB
150N-14.5-FB
150N-.578-FB
150N-14.8-FB
150N-15-FB
150N-0019-FB
150N-15.5-FB
150N-0020-FB
150N-16-FB
150N-16.5-FB
150N-0021-FB
150N-17-FB
150N-0022-FB
150N-17.5-FB

Dispo

L R R 2R R 2R 2R K 2R BE 2R 2R SR 2R 2R R 2R IR 4

*

Conditionnement de deux pieces

Dispo

L R R IR R 2R R R R R SR R R IR AR R AR R AR 4

TiCN

1C20N-13-FB
1C20N-.515-FB
1C20N-0017-FB
1C20N-13.5-FB
1C20N-14-FB
1C20N-0018-FB
1C20N-14.5-FB
1C20N-.578-FB
1C20N-14.8-FB
1C20N-15-FB
1C20N-0019-FB
1C20N-15.5-FB
1C20N-0020-FB
1C20N-16-FB
1C20N-16.5-FB
1C20N-0021-FB
1C20N-17-FB
1C20N-0022-FB
1C20N-17.5-FB

Dispo

L R R 2R R 2R 2R R 2R K 2R 2K R 2R 2R SR 2R IR 4

*

Conditionnement de deux pieces

www.alliedmaxcut.com



aerie 0 — Lames T-f° @

Plage de diameétres 12.98 a 17.65mm

Série 0 Standard @ HSS Super Cobalt — Chanfreinage SP 90°

Pouce

3%/64"
2"

364"

Y16"

ea"

952"

3Ye4"

%"

Vs

2Y3"

434"
Wie"

Diamétre

(2]
mm
13.00
13.10
13.49
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50

(4}
Décimal
.5118"
.5156"
.5313"
.5315"
.5469"
.5512"
.5625"
.5709"
.5781"
.5827"
.5906"
.5938"
.6094"
.6102"

6250"

.6299"
.6406"
.6496"
.6563"

.6693"
.6719"
.6875"
.6890"

AM200°®

150H-13-SP
150H-.515-SP
150H-0017-SP
150H-13.5-SP
150H-.546-SP
150H-14-SP
150H-0018-SP
150H-14.5-SP
150H-.578-SP
150H-14.8-SP
150H-15-SP
150H-0019-SP
150H-.609-SP
150H-15.5-SP
150H-0020-SP
150H-16-SP
150H-.640-SP
150H-16.5-SP
150H-0021-SP
150H-17-SP
150H-.671-SP
150H-0022-SP
150H-17.5-SP

Dispo

L 2K R R R IR R R R R IR K K K R R R R R R R R AR 4

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN Dispo TiAIN Dispo TiCN Dispo
150T-13-SP * 150A-13-SP * 150N-13-SP .
150T-.515-SP . 150A-.515-SP . 150N-.515-SP *
150T-0017-SP . 150A-0017-SP . 150N-0017-SP .
150T-13.5-SP . 150A-13.5-SP * 150N-13.5-SP *
150T-.546-SP . 150A-.546-SP . 150N-.546-SP .
150T-14-SP * 150A-14-SP * 150N-14-SP *
150T-0018-SP . 150A-0018-SP . 150N-0018-SP .
150T-14.5-SP . 150A-14.5-SP . 150N-14.5-SP *
150T-.578-SP . 150A-.578-SP . 150N-.578-SP .
150T-14.8-SP * 150A-14.8-SP * 150N-14.8-SP .
150T-15-SP * 150A-15-SP . 150N-15-SP .
150T-0019-SP . 150A-0019-SP . 150N-0019-SP .
150T-.609-SP * 150A-.609-SP * 150N-.609-SP .
150T-15.5-SP . 150A-15.5-SP . 150N-15.5-SP .
150T-0020-SP * 150A-0020-SP * 150N-0020-SP *
150T-16-SP . 150A-16-SP . 150N-16-SP .
150T-.640-SP * 150A-.640-SP * 150N-.640-SP *
150T-16.5-SP . 150A-16.5-SP . 150N-16.5-SP .
150T-0021-SP * 150A-0021-SP . 150N-0021-SP .
150T-17-SP * 150A-17-SP * 150N-17-SP .
150T-.671-SP * 150A-.671-SP * 150N-.671-SP S
150T-0022-SP . 150A-0022-SP . 150N-0022-SP *
150T-17.5-SP ® 150A-17.5-SP * 150N-17.5-SP *

Série 0 Standard @ N2 Carbure - Revétement CVD Diamant

364"
32"

3%64"

6"

ea"

952"

Y4

8"

Vea"

2V

364"
16"

(%)

13.00
13.10
13.49
13.50
13.89
14.00
14.29
14.50
14.68
14.80
15.00
15.08
15.48
15.50
15.88
16.00
16.27
16.50
16.67
17.00
17.07
17.46
17.50

0811 850 988

(%]

Décimal

5118"
.5156"
.5313"
.5315"
.5469"
.5512"
.5625"
.5709"
.5781"
.5827"
.5906"
.5938"
.6094"
.6102"
.6250"
.6299"
.6406"
.6496"
.6563"
.6693"
.6719"
.6875"
.6890"

Revétement CVD

Diamant

1N20D-13
1N20D-.515
1N20D-0017
1N20D-13.5
1N20D-.546
1N20D-14
1N20D-0018
1N20D-14.5
1N20D-.578
1N20D-14.8
1N20D-15
1N20D-0019
1N20D-.609
1N20D-15.5
1N20D-0020
1N20D-16
1N20D-.640
1N20D-16.5
1N20D-0021
1N20D-17
1TN20D-.671
1N20D-0022
1N20D-17.5

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo

L 2R 2K 2K 2R 2K 2R 2R 2R 2R 2R 2K 2R 2K 2% 2R 2R 2K 2R 2K 2R 2R 2R 2

Conditionnement de deux piéces

P M K N H
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matiéres trempées
N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? N/mm?
<1365 <940 <1020 <855 <1365

Pour plus d'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

Dispo. - Disponibilité de stock

® Article stocké

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
« Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Cotes hors-standard disponibles sur demande

www.alliedmaxcut.com
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Garie 0 — Lames T-f°

Plage de diameétres 12.98 a 17.65mm

®

< Série 0 [E[ENFRPN\ HSS Super Cobalt — Géométrie HE
o~
=
w I Référence, Revétement, i Référence, Revétement,
) Diamete Disponibilité Diametre Disponibilité
(%]
< (%] 2 n 2 (%) .
- Pouce mm Décimal AM200° Dispo Pouce mm Décimal AM200° Dispo
13.00 .5118" 450H-13-HE . 3Yea" 15.48 .6094" 450H-.609-HE .
33/64" 13.10 .5156" 450H-.515-HE . 15.50 .6102" 450H-15.5-HE *
752" 13.49 .5313" 450H-0017-HE . 78" 15.88 .6250" 450H-0020-HE *
13.50 .5315" 450H-13.5-HE * 16.00 .6299" 450H-16-HE .
364" 13.89 .5469" 450H-.546-HE . Vea" 16.27 .6406" 450H-.640-HE .
‘Q 14.00 .5512" 450H-14-HE * 16.50 .6496" 450H-16.5-HE .
& 16" 14.29 .5625" 450H-0018-HE . 2Y3p" 16.67 .6563" 450H-0021-HE .
E 14.50 .5709" 450H-14.5-HE . 16.80 .6614" 450H-16.8-HE .
o ea" 14.68 .5781" 450H-.578-HE . 17.00 .6693" 450H-17-HE .
14.80 .5827" 450H-14.8-HE * 4¥ea" 17.07 .6719" 450H-.671-HE .
15.00 .5906" 450H-15-HE . 16" 17.46 .6875" 450H-0022-HE .
952" 15.08 .5938" 450H-0019-HE . 17.50 .6890" 450H-17.5-HE *
a
o
o
)
oa ’ - J r ’ -
5 Série 0 [=]SNFRPA\ C1 Carbure K35 - Géométrie HE
5
o i A fn .
> PR Référence, Revétement, PR Référence, Revétement,
3 Diamétre Disponibilité Diametre Disponibilité
S Po%ce mgm Décimal AM200° Pl Poﬁce mﬁm Décimal AM200° RERS
e}
2 13.00 .5118" 4C10H-13-HE . V60" 15.48 .6094" 4C10H-.609-HE .
(E) 364" 13.10 .5156" 4C10H-.515-HE . 15.50 .6102" 4C10H-15.5-HE .
v 752" 13.49 .5313" 4C10H-0017-HE . 78" 15.88 .6250" 4C10H-0020-HE .
5 13.50 .5315" 4C10H-13.5-HE . 16.00 .6299" 4C10H-16-HE .
S 364" 13.89 .5469" 4C10H-.546-HE * e 16.27 .6406" 4C10H-.640-HE .
S 14.00 .5512" 4C10H-14-HE . 16.50 .6496" 4C10H-16.5-HE .
8 16" 14.29 .5625" 4C10H-0018-HE * 2Y5" 16.67 .6563" 4C10H-0021-HE *
2 14.50 .5709" 4C10H-14.5-HE . 16.80 .6614" 4C10H-16.8-HE .
ea" 14.68 .5781" 4C10H-.578-HE . 17.00 .6693" 4C10H-17-HE *
14.80 .5827" 4C10H-14.8-HE * Fea" 17.07 .6719" 4C10H-.671-HE .
15.00 .5906" 4C10H-15-HE . e 17.46 .6875" 4C10H-0022-HE .
5 932" 15.08 .5938" 4C10H-0019-HE * 17.50 .6890" 4C10H-17.5-HE *
o
o
S
8
<
Série 0 Standard @FED Construction Métallique
Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité Référence, Revétement, Disponibilité
(4] (4] TW - Paroi Fine HSS . Paroi Fine T-A® . SS - 150° HSS . 150° T-A® .
g Pouce mm Super Cobalt - TIALN Dispo Super Cobalt AM200°® Dispo Super Cobalt Dispo Super Cobalt AM200° Dispo
©
E - 14.00 150A-14-TW Y 150H-14-TW Y 150A-14-SS ® 150H-14-SS ®
- 16" 14.29 150A-0018-TW e} 150H-0018-TW e} 150A-0018-SS e} 150H-0018-SS e}
%" 15.88 150A-0020-TW e} 150H-0020-TW e} 150A-0020-SS e} 150H-0020-SS e}
- 16.00 150A-16-TW Y 150H-16-TW ® 150A-16-SS ® 150H-16-SS °
Wie" 17.46 150A-0022-TW e} 150H-0022-TW e} 150A-0022-SS e} 150H-0022-SS e}
x
S
‘8 P M K N H Dispo. - Disponibilité de stock
;G%J_ Nﬁrﬁii‘\’l Nllrr‘v(l)r):ll Fonte e&NF/%n"iS Ductile Noa;:ﬁ’r:fux MatiérNelsmtrr'?zrnpées ° ﬁr?c:e S;[oct?’ - | f . g g i
» - » O Aticle stocke en quantité limitée, planification des commandes recommandée
2 o = e # Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines
5 Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
o veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90 Cotes hors-standard disponibles sur demande
0811 850 988 ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com



Sire 1~ Porte-Outis T4 G

L4
Filetage BSPT et ISO 7-1 L5 L2 <
G— ‘ <
o
=
(VN ]
(U]
%)
| | 5
| L1 |
lllustration goujure hélicoidale | L3
A Collerette et Méplat — Queue cylindrique Disponible Ex-stock
D L1 L2 L3 L4 L5 D1 G * g
Référence PTyr[:e Type I ¢ A
et orte- . Plage Prof. maxi Lor. Lor. Lgr. Lgr. Dia. b
Porte-outil outil Goujure Percage percage cogrps sortig outil to?ale queue ueue Filetage L
(mm (mm (mm) (mm) (mm) (mm) mm) O
21010S-25FM  Extra-court ~ Droite  18.00-24.00 47 75.8 79.4 131.8 56 25.0 Ve B
21015S-25FM Extra-court Droite ~ 22.00-24.00 57 88.5 92.1 144.5 56 25.0 73 B"
22010S-25FM Court Droite  18.00-24.00 67 107.2 110.7 163.2 56 25.0 8" N/A =
22015S-25FM Court Droite  22.00-24.00 67 107.2 110.7 163.2 56 25.0 g N/A %
23010S-25FM  Intermédiaire Droite  18.00-24.00 118 154.8 158.4 210.8 56 25.0 " N/A S
23015S-25FM  Intermédiaire Droite ~ 22.00-24.00 118 154.8 158.4 210.8 56 25.0 8" N/A )
C
24010S-25FM Standard Droite  18.00-24.00 168 205.6 209.2 261.6 56 25.0 8" N/A .g
24015S-25FM Standard Droite  22.00-24.00 168 205.6 209.2 261.6 56 25.0 " N/A %
>
23010H-25FM  Intermédiaire Hélicoidale 18.00-24.00 118 154.8 158.4 210.8 56 25.0 e N/A o
23015H-25FM  Intermédiaire Hélicoidale 22.00-24.00 118 154.8 158.4 210.8 56 25.0 " N/A O
24010H-25FM Standard  Hélicoidale 18.00-24.00 168 205.6 209.2 261.6 56 25.0 g N/A %
24015H-25FM Standard ~ Hélicoidale 22.00-24.00 168 205.6 209.2 261.6 56 25.0 " N/A g
25010H-25FM Long Hélicoidale 18.00-24.00 270 307.2 310.8 363.2 56 25.0 75 N/A o
>
25015H-25FM Long Hélicoidale 22.00-24.00 270 307.2 310.8 363.2 56 25.0 8" N/A r‘%
27010S-25FM XL Droite  18.00-24.00 457 494.5 498.1 550.5 56 25.0 " N/A g
o~
29010S-25FM 3XL Droite ~ 18.00-24.00 565 602.5 606.1 658.5 56 25.0 e N/A 8
*Note: L'outil extra-court comprend un trou d’arrosage latéral supplémentaire <
‘ L4
Filetage BSPT & 15O 7-1 ‘ o
‘ L2 j
. S
Q) 5
| =
\ Il
) F | L1 ‘
Céne morse 1SO 296 type BEK H
L3
Illustration groujure droite
Queue CM a tenon Disponible Ex-stock
D L1 L2 L3 L4 F H G %
Référence Type Type . . S
A . ; Plage Prof. maxi Lgr. Lgr. sortie Lar. Jt. -
R Porte-outil Goujure PergglJ e percage gou.%ure goutil to?ale (d] tournant  Filetage £
(mm (mm (mm) (mm) (mm) (RCA) B
22010S-003M Court Droite 18.00-24.00 70 98.4 142.5 232.5 3 3SRM "
22015S-003M Court Droite 22.00-24.00 70 98.4 142.5 232.5 3 3SRM g
23010H-003M Intermédiaire Hélicoidale ~ 18.00-24.00 121 149.2 193.3 283.3 3 3SRM "
23015H-003M Intermédiaire Hélicoidale ~ 22.00-24.00 121 149.2 193.3 283.3 3 3SRM " .
24010H-003M Standard Hélicoidale  18.00-24.00 172 200 2441 334.2 3 3SRM 5" _E
O
24015H-003M Standard Hélicoidale ~ 22.00-24.00 172 200 2441 334.2 3 3SRM " bl
(V2]
25010H-003M Extended Hélicoidale ~ 18.00-24.00 273 301.6 345.7 435.8 3 3SRM " %)
25015H-003M Extended Hélicoidale ~ 22.00-24.00 273 301.6 345.7 435.8 3 3SRM " 8

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 141 a 146

0811 850 988 ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com
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Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux

®

L4

L2

]

L

L5

L3

Porte-outil Court - Queue CM a Tenon - Goujure Droite

D L1
Référence Porte-outil Min. Dia.  Prof. Maxi.
Percage Percage

mm mm

22010S-0031S045 18 70
22010S-0041S045 18 70
22015S-0031S056 22 70
22015S-0041S056 22 70
220155-0031S060 24 70
22015S-0031S060 24 70

L2

Lgr.

89
98
98
98
98
98

L3 L5* L4

Réf. Réf.
d Longueur
Goujure  Longueur Longueur
i i o Totale

108.4 16.8 197
109.9 108.3 222
108.4 106.8 197
109.9 108.3 222
108.4 106.8 197
108.4 106.8 197

™M

w w W s~ w

Sarie 1— Porte-Outils T-A° Construction Mafallique

G

H

Entrée arrosage

Par Tenon

TTC
TTC
TTC
TTC
TTC
TTC

Par Queue

TSC
TSC
TSC
TSC
TSC
TSC

Dispo

® O @€ O @ O

* Note: Dimension lors dutilisation d’un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A®en géométrie pour la construction métallique.

MY

=
’ -/

Porte-outil Standard — Queue CM a Tenon - Goujure Hélicoidale

D L1
Référence Porte-outil Min. Dia.  Prof. Maxi.
Percage Percage

mm mm

24010H-0031S045 18 121
24010H-0041S045 18 121
24015H-0031S056 22 121
24015H-0041S056 22 121
24015H-0031S060 24 121
24015H-0041S060 24 121

L4
L2
ol |
“ 2h o
> |
! L1 !
L5
L3
L2 L3 (L5 L4 F G
Lgr. Réf. Réf. e
4 gueur
Gonl:#:re Lor:'g“l:‘eur Lor;:_.l;:.leur Totale (@)1} PN
149 159.2 159.6 248 3 TTC
149 160.8 159.2 273 4 TTC
149 159.2 157.6 248 3 TTC
149 160.8 159.2 273 4 TTC
149 159.2 157.6 248 3 TTC
149 163.8 159.2 273 4 TTC

H

Entrée arrosage

Par Queue

TSC
TSC
TSC
TSC
TSC
TSC

Dispo

® O € O @ O

* Note: Dimension lors d"utilisation d’un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A®en géométrie pour la construction métallique.

Dispo. — Disponibilité de stock
@ Article stocké

O Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
« Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Cotes hors-standard disponibles sur demande

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 141 a 146

0811 850 988

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

www.alliedmaxcut.com



Sarie 1— Porte-Qufils T-A" Construction Matallique

L4

L5
L3

Porte-outil Long — Queue CM a Tenon - Goujure Hélicoidale

D L1 L2 L3 L5* L4 F G H
Référence Porte-outil I\Il’lin. Dia. Prof. Maxi. Lgr. Réf. Réf. o R Ceangsage Dispo
erl;lg;ge Per:lg;ge Gt:;l#:re Lor:g:leur Lon:g;eur Totale ™M parTenon  Par Queue
25010H-00315045 18 165 237 247.3 241.3 336 3 TTC TSC e}
25010H-0031S052 22 165 237 247.3 241.3 336 3 TTC TSC e}
25010H-0041S052 22 165 236 2473 245.7 360 4 TTC TSC Y
25015H-0031S060 24 165 237 2473 240.5 360 3 TTC TSC e}
25015H-0041S060 24 165 236 247.3 245.7 360 4 TTC TSC ®

* Note: Dimension lors d"utilisation d‘un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A®en géométrie pour la construction métallique.

L4
L2
SN
— [
5 €hh
/ =y
G / 1 L1 l
F L5
L3
Porte-outil Extra-Long — Queue CM a Tenon — Goujure Hélicoidale
D L1 L2 L3 L5* L4 7 G H
Réfeérence Porte-outil Min. Dia.  Prof. Maxi. Lgr. Réf. Réf. Entrée arrosage Dispo
Percage Percage Goujure  Longueur Longueur LOT%%;Z“" cm
mm mm mm mm mm Par Tenon Par Queue
26010H-0041S052 22 165 401 412.4 410.8 525 4 TTC TSC °
26015H-0041S060 24 165 401 413.1 411.6 525 4 TTC TSC [

* Note: Dimension lors d"utilisation d’un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A®en géométrie pour la construction métallique.

Dispo. — Disponibilité de stock

® Article stocké

O Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
o Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Cotes hors-standard disponibles sur demande

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 141 a 146

0811 850 988 ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com
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Outils Spéciaux

®

Garie 1— Outil BT-A — Forets et Tubes

Foret métrique

Série
T-A®

Référence Foret

BTA1-799-xx.xx
BTA1-800-xx.Xx
BTA1-801-xx.Xx
BTA1-802-xx.XX
BTA1-803-xx.xx

Foret impérial

Série
T-A®

Référence Foret

BTAT1-799-Xx.XxXX
BTA1-800-X.XXXX
BTA1-801-X.XXxX
BTA1-802-X.XXXX
BTA1-803-X.XXxX

Tube métrique

Tatiﬂggu Référence Tube
BTAT799-63
e BTAT799-102
BTAT800-63
20 BTAT800-102
BTAT801-63
e BTAT801-102
BTAT802-63
a2 BTAT802-102
BTAT803-63
803

Tube impérial

BTAT803-102

Ta:ﬂ%gu Référence Tube
o BTAT799-63
BTAT799-102
500 BTAT800-63
BTAT800-102
BTAT801-63
e BTAT801-102
BTAT802-63
a2 BTAT802-102
BTAT803-63
803

BTAT803-102

0811 850 988

Taille du
Tube

799
800
801
802
803

Taille du
Tube

799
800
801
802
803

D
C
) o |
1 A
A B C D E
Plage de Longueur Lgr. queue Lgr. totale Largeur du plat PIEES
diameétres (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
17.69-18.92 58.2 25 83.2 16 *
18.93-20.01 58.8 28 86.8 17 *
20.02-21.81 59.4 30.5 89.9 18 *
21.82-24.10 60.7 33 93.7 19 *
24.11-24.38 63.9 33 96.9 21 *
A B C D E
Plage de Longueur Lgr. queue Lgr. totale Largeur du plat RERS
diamétres (Pouce) (Pouce) (Pouce) Pouce) (mm)
0.6960-0.7449 2-15/64 63/64 3-9/32 16 *
0.7450-0.7879 2-5/16 1-7/64 3-27/64 17 *
0.7880-0.8589 2-11/32 1-13/64 3-35/64 18 *
0.8590-0.9489 2-25/64 1-19/64 3-11/16 19 *
0.9490-0.9600 2-33/64 1-19/64 3-13/16 21 *
: |
—
oD
Tube Métrique
Plage de diamétres Dia. exter. OD Dia. inter. ID Longueur Dispo
(mm) (mm) (mm) (mm)
1600 O
17.69-18.90 16.0 10.5 2591 o
18.91-20.00 17.0 11.5 1600 ©
ce ' ' 2591 O
20.01-21.79 18.0 12.0 1600 ©
S ' ' 2591 O
21.80-24.08 20.0 13.0 1600 ©
D ' ' 2591 O
24.09-26.39 22.0 14.0 1600 ©
R ' ' 2591 e}
Tube impérial
Plage de diametres Dia. exter. OD Dia. inter. ID Longueur f
9 (Pouce) (Pouce) (Pouce) (Poguce) e
0.697-0.744 0.630 0.413 63 ©
R ’ ' 102 (@)
0.745-0.787 0.669 0.453 63 ©
T ' ‘ 102 o
0.788-0.858 0.709 0.472 63 ©
eeT ' : 102 o
0.859-0.948 0.787 0.512 63 ©
D ’ ' 102 @)
0.949-1.039 0.866 0.551 63 ©
D ’ ' 102 @)

B enquiries@alliedmaxcut.com

www.alliedmaxcut.com



Série 1 HSS Super Cobalt

Pouce

44"

233"

64"

34"
4%64"

29"
5VYea"
316"
273"
564"
78"
ea"
293"

Yea"

16"

Série 1 Standard €fg» HSS CPM-M4

Pouce

64"

233"

64"

34"

4Y64"

232"

5Ves"

P M

Acier Inox

N/mm? N/mm?

<1365 <940

Diamétre

(2]
mm
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
20.24
20.50
20.64
21.00
21.43
21.50
21.83
22.00
22.23
22.50
22.62
23.00
23.02
23.42
23.50
23.70
23.81
24.00

Diameétre
2 2
mm Décimal
17.86 .7031"
18.00 .7087"
18.26 .7188"
18.50 .7283"
18.65 .7344"
19.00 .7480"
19.05 .7500"
19.45 .7656"
19.50 7677"
19.84 .7813"
20.00 .7874"
20.24 .7969"
K N
Fonte et Font§ Ductile No“;ﬁrrrr‘fux

(4}
Décimal

.7031"
.7087"
.7188"
.7283"
.7344"
.7480"
.7500"
.7656"
7677"
.7813"
.7874"
.7969"
.8071"
.8125"
.8268"
.8438"
.8465"
.8594"
.8661"
.8750"
.8858"
.8906"
.9055"
.9063"
.9219"
.9252"
.9391"
.9375"
.9449"

AM200°®

451H-.703
451H-18
451H-0023
451H-18.5
451H-.734
451H-19
451H-0024
451H-.765
451H-19.5
451H-0025
451H-20
451H-.796
451H-20.5
451H-0026
451H-21
451H-0027
451H-21.5
451H-.859
451H-22
451H-0028
451H-22.5
451H-.890
451H-23
451H-0029
451H-.921
451H-23.5
451H-23.7
451H-0030
451H-24

AM200°®

131H-.703
131H-18
131H-0023
131H-18.5
131H-.734
131H-19
131H-0024
131H-.765
131H-19.5
131H-0025
131H-20
131H-.796

Référence, Revétement, Disponibilité

Dispo TiN

451T-.703
4517-18
4517-0023
4517-18.5
4511-.734
4517-19
4517-0024
451T-.765
4517-19.5
4517-0025
451T1-20
451T-.796
4517-20.5
4517-0026
451T-21
4517-0027
451T-21.5
451T-.859
451T-22
4517-0028
4517-22.5
451T-.890
4517-23
4517-0029
4517-.921
451T-23.5
4517-23.7
4517-.0030
4517-24

0O 00 0O0C0000ee0eOeOeOeOeoC e Oe OO

Référence, Revétement, Disponibilité

Dispo TiN

131T7-.703
1317-18
1317-0023
131T-18.5
131T-.734
131T-19
1317-0024
131T-.765
1317-19.5
1317-0025
1317-20
1317-.796

L R R IR 2R IR 2K K R R R AR 2

aerie 1— Lames T-f @

Plage de diameétres 17.53 a 24.38mm

Dispo

L R R R R R R K K 2K 2R 2K 2K 2K 2K 2K 2R 2R 2R 2R 2K 2R 2K 2K K 2R 3K 2K 2R 2

Dispo

CeOe@0O0O0OCeOeoeo

TiAIN

451A-.703
451A-18
451A-0023
451A-18.5
451A-.734
451A-19
451A-0024
451A-.765
451A-19.5
451A-0025
451A-20
451A-.796
451A-20.5
451A-0026
451A-21
451A-0027
451A-21.5
451A-.859
451A-22
451A-0028
451A-22.5
451A-.890
451A-23
451A-0029
451A-.921
451A-23.5
451A-23.7
451A-.0030
451A-24

TiAIN

131A-.703
131A-18
131A-0023
131A-18.5
131A-.734
131A-19
131A-0024
131A-.765
131A-19.5
131A-0025
131A-20
131A-.796

H Dispo. - Disponibilité de stock
REHEresUempsss ® Article stocké

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Pour plus d'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

0811 850 988

B enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo TiCN Dispo

451N-.703
451N-18
451N-0023
451N-18.5
451N-.734
451N-19
451N-0024
451N-.765
451N-19.5
451N-0025
451N-20
451N-.796
451N-20.5
451N-0026
451N-21
451N-0027
451N-21.5
451N-.859
451N-22
451N-0028
451N-22.5
451N-.890
451N-23
451N-0029
451N-.921
451N-23.5
451N-23.7
451N-.0030
451N-24

L K R R R AR R AR K K R 2R 2R 2K 2K 2R 2R 2R 2R 2R 2R SK 2K SR K 2K 2K 2K 2
L K R R R AR R R K SR R 2R 2R K 2K 2R 2R 2R 2K 2R 2R SK 2R SR K 2K 2K 2K 2

*
*

Conditionnement de deux piéces

Dispo TiCN Dispo

131N-.703
131N-18
131N-0023
131N-18.5
131N-.734
131N-19
131N-0024
131N-.765
131N-19.5
131N-0025
131N-20
131N-.796

® OO0 OCeOeOeo
® OO OCeOeOeo

O
O

Conditionnement de deux piéces

Cotes hors-standard disponibles sur demande

www.alliedmaxcut.com
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Série 1 Standard @ HSS Super Cobalt

<
-
o~
=
L
(G
[}
< 2]
= Pouce
316"
273"
w "
> >4
v
=
L 7/8 !
O
ea"
232"
— 564"
=
o
W
o
(U] ! 5/1 6"
(%]
c
o
=
=
o
>
[}
[
(9
o
o
<)
c
9]
=
9] (4]
=] Pouce
o
© 45/ u
9] V64
o
N 23
32"
Y /3
()
<
6"
3a"
= ea"
o
pu
S 25/, 1
2 /32
>
g 51
< /4
316"
235"
64"
9}
o
S 78"
Q
=
ea"
232"
V4"
x
> 15/, -1
3 716
()
@
Qo
w
2]
=
=)
(@)

®

Diamétre

(2]
mm
20.50
20.64
21.00
21.43
21.50
21.83
22.00
22.23
22.50
22.62
23.00
23.02
23.42
23.50
23.70
23.81
24.00

Diamétre

(7]
mm
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
20.24
20.50
20.64
21.00
21.43
21.50
21.83
22.00
22.23
22.50
22.62
23.00
23.02
23.42
23.50
23.70
23.81
24.00

Décimal

.8071"
.8125"
.8268"
.8438"
.8465"
.8594"
.8661"
.8750"
.8858"
.8906"
.9055"
.9063"
.9219"
.9252"
.9391"
.9375"
.9449"

(%]
Décimal

.7031"
.7087"
.7188"
.7283"
.7344"
.7480"
.7500"
.7656"
.7677"
.7813"
.7874"
.7969"
.8071"
.8125"
.8268"
.8438"
.8465"
.8594"
.8661"
.8750"
.8858"
.8906"
.9055"
.9063"
.9219"
.9252"
.9391"
.9375"
.9449"

0811 850 988

Garie 1—Lames T-A°

Plage de diameétres 17.53 a 24.38mm

Série 1 Standard @D HSS CPM-M4

AM200°

131H-20.5
131H-0026
131H-21
131H-0027
131H-21.5
131H-.859
131H-22
131H-0028
131H-22.5
131H-.890
131H-23
131H-0029
131H-.921
131H-23.5
131H-23.7
131H-0030
131H-24

AM200°®

151H-.703
151H-18
151H-0023
151H-18.5
151H-.734
151H-19
151H-0024
151H-.765
151H-19.5
151H-0025
151H-20
151H-.796
151H-20.5
151H-0026
151H-21
151H-0027
151H-21.5
151H-.859
151H-22
151H-0028
151H-22.5
151H-.890
151H-23
151H-0029
151H-.921
151H-23.5
151H-23.7
151H-0030
151H-24

E enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo

L R R K R R R R R R B R R R BE SR AR 2

Dispo

L K IR JER R R R SR R IR R R R R B K R R K R R R SR K R R K 2R AR 2

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN Dispo TiAIN
1317-20.5 ® 131A-20.5
1317-0026 e} 131A-0026
131T-21 ° 131A-21
1317-0027 @) 131A-0027
1317-21.5 e} 131A-21.5
131T7-.859 ¢} 131A-.859
1317-22 ® 131A-22
1317-0028 e} 131A-0028
1317-22.5 e} 131A-22.5
131T7-.890 e} 131A-.890
131T-23 ® 131A-23
1317-0029 e} 131A-0029
1317-.921 e} 131A-.921
1317-23.5 e} 131A-23.5
131T-23.7 e 131A-23.7
131T7-.0030 e} 131A-.0030
131T-24 ° 131A-24

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN Dispo TiAIN
151T1-.703 e} 151A-.703
1517-18 ® 151A-18
1517-0023 e} 151A-0023
1517-18.5 ® 151A-18.5
151T-.734 e} 151A-.734
151T-19 ® 151A-19
1517-0024 O 151A-0024
151T-.765 e} 151A-.765
151T-19.5 ° 151A-19.5
1517-0025 e} 151A-0025
151T7-20 ® 151A-20
151T1-.796 e} 151A-.796
151T7-20.5 ® 151A-20.5
151T-0026 e} 151A-0026
151T-21 ® 151A-21
151T-0027 e} 151A-0027
151T-21.5 o 151A-21.5
151T-.859 O 151A-.859
1517-22 ® 151A-22
1517-0028 O 151A-0028
1517-22.5 o 151A-22.5
151T7-.890 O 151A-.890
1517-23 ® 151A-23
1517-0029 O 151A-0029
151T7-.921 e} 151A-.921
1517-23.5 e} 151A-23.5
151T-23.7 e} 151A-23.7
151T7-.0030 O 151A-.0030
151T-24 ® 151A-24

Dispo TiCN Dispo

131N-20.5
131N-0026
131N-21
131N-0027
131N-21.5
131N-.859
131N-22
131N-0028
131N-22.5
131N-.890
131N-23
131N-0029
131N-.921
131N-23.5
131N-23.7
131N-.0030
131N-24

Conditionnement de deux piéces

Cee®e@O0OO0Oe0e0e0eOeOe e
OCOO0OO0O0OO0Oe@O0O00Ce@OO0O0Oeoe

Dispo TiCN Dispo

151N-.703
151N-18
151N-0023
151N-18.5
151N-.734
151N-19
151N-0024
151N-.765
151N-19.5
151N-0025
151N-20
151N-.796
151N-20.5
151N-0026
151N-21
151N-0027
151N-21.5
151N-.859
151N-22
151N-0028
151N-22.5
151N-.890
151N-23
151N-0029
151N-.921
151N-23.5
151N-23.7
151N-.0030
151N-24

[ JNCRN I GO NON JON el Ol IONN JON MO OO IO INON el
OO0 0000000000 e0CeOeOoeoe OeoO

Conditionnement de deux pieces

www.alliedmaxcut.com



aerie 1— Lames T-f @

Plage de diameétres 17.53 a 24.38mm

Série 1 Standard @ZgP HSS Premium Cobalt

Pouce

44"
233"
64"

34"
4%64"

29"
>Vea"
316"
273"
564"
78"
ea"
293"

Yea"

16"

Série 1

Pouce

464"
23"
s

¥n"
Yes"

232"

P M
Acier Inox
N/mm?2 N/mm?

Diamétre

(2]
mm
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
20.24
20.50
20.64
21.00
21.43
21.50
21.83
22.00
22.23
22.50
22.62
23.00
23.02
23.42
23.50
23.70
23.81
24.00

C2 Carbure K20

Diamétre
(%] (%]

mm Décimal
17.86 .7031"
18.00 .7087"
18.26 .7188"
18.50 .7283"
18.65 .7344"
19.00 .7480"
19.05 .7500"
19.45 .7656"
19.50 7677"
19.84 .7813"
N

Fonte et Fontg Ductile Noa-ferrgux

(4}
Décimal
.7031"
.7087"
.7188"
.7283"
.7344"
.7480"
.7500"
.7656"
7677"
.7813"
.7874"
.7969"
.8071"
.8125"
.8268"
.8438"
.8465"
.8594"
.8661"
.8750"
.8858"
.8906"
.9055"
.9063"
.9219"
.9252"
.9391"
.9375"
.9449"

AM200°®

181H-.703
181H-18
181H-0023
181H-18.5
181H-.734
181H-19
181H-0024
181H-.765
181H-19.5
181H-0025
181H-20
181H-.796
181H-20.5
181H-0026
181H-21
181H-0027
181H-21.5
181H-.859
181H-22
181H-0028
181H-22.5
181H-.890
181H-23
181H-0029
181H-.921
181H-23.5
181H-23.7
181H-0030
181H-24

AM200°

4C21H-.703
4C21H-18
4C21H-0023
4C21H-18.5
4C21H-.734
4C21H-19
4C21H-0024
4C21H-.765
4C21H-19.5
4C21H-0025

Référence, Revétement, Disponibilité

Dispo TiN

181T-.703
181T-18
1817-0023
181T-18.5
1811-.734
181T-19
1817-0024
181T-.765
1817-19.5
1817-0025
181T1-20
181T-.796
1817-20.5
1817-0026
1817-21
1817-0027
181T-21.5
181T-.859
181T-22
1817-0028
1817-22.5
181T-.890
181T-23
1817-0029
181T7-.921
181T-23.5
1817-23.7
1817-0030
181T-24

L R R R R R R R R R SR R K BRI BR R AR R AR R R R K R K K SR 2

Référence, Revétement, Disponibilité

Dispo TiN

4C21T1-.703
4C21T-18
4C217-0023
4C21T-18.5
4C21T-.734
4C21T-19
4C21T-0024
4C21T-.765
4C21T-19.5
4C21T-0025

O ®0O0Ce0Ceoeo

Dispo

@ 0O 0000000000000 OO OCe e Oe o

Dispo

L R IR R R R R R K R 4

TiAIN

181A-.703
181A-18
181A-0023
181A-18.5
181A-.734
181A-19
181A-0024
181A-.765
181A-19.5
181A-0025
181A-20
181A-.796
181A-20.5
181A-0026
181A-21
181A-0027
181A-21.5
181A-.859
181A-22
181A-0028
181A-22.5
181A-.890
181A-23
181A-0029
181A-.921
181A-23.5
181A-23.7
181A-0030
181A-24

TiAIN

4C21A-.703
4C21A-18
4C21A-0023
4C21A-18.5
4C21A-734
4C21A-19
4C21A-0024
4C21A-.765
4C21A-19.5
4C21A-0025

H Dispo. - Disponibilité de stock
RS ® Article stocké

O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Pour plus d'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

0811 850 988

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo TiCN Dispo

181N-.703
181N-18
181N-0023
181N-18.5
181N-.734
181N-19
181N-0024
181N-.765
181N-19.5
181N-0025
181N-20
181N-.796
181N-20.5
181N-0026
181N-21
181N-0027
181N-21.5
181N-.859
181N-22
181N-0028
181N-22.5
181N-.890
181N-23
181N-0029
181N-.921
181N-23.5
181N-23.7
181N-0030
181N-24

O 00000000 0eOeOeOCe e OoOeOe oeoo
OO0OO0O0O0Ce00D0Oe000Oe0Ce0Ce e OOe e oeoo

Conditionnement de deux pieces

Dispo TiCN Dispo
. 4C21N-.703 .
. 4C21N-18 .
* 4C21N-0023 .
* 4C21N-18.5 P'S
* 4C21N-.734 *
* 4C21N-19 P'S
* 4C21N-0024 *
. 4C21N-.765 *
. 4C21N-19.5 .
. 4C21N-0025 *

Conditionnement de deux piéces

Cotes hors-standard disponibles sur demande

www.alliedmaxcut.com
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®

<
-
o
=
(VN )
(G) Diamétre
[}
< 2 o
= Pouce mm
20.00
5Ve4" 20.24
20.50
316" 20.64
21.00
& 275, 21.43
a 21.50
i 564" 21.83
= 22.00
78" 22.23
22.50
564" 22.62
= 23.00
a 293" 23.02
[ 564" 23.42
o
S 23.50
] 23.70
_6 16" 23.81
= 24.00
Ke)
>
(]
o
(9
o
e}
o)
c
S
=
o
=] Diamétre
e}
=
@) [4] (7]
g Pouce mm
m
@) 464" 17.86
()
< 18.00
233" 18.26
18.50
% 64" 18.65
o 19.00
i=! 3/s" 19.05
% V4" 19.45
o 19.50
< 232" 19.84
20.00
SYea" 20.24
20.50
316" 20.64
21.00
23" 21.43
(]
& 2150
b 55/64" 21.83
= 22.00
7" 22.23
22.50
es" 22.62
23.00
2 23.02
x V4" 23.42
E 23.50
D 23.70
o
ﬂ 6" 23.81
= 24.00
>
(@)

Décimal

.7874"
.7969"
.8071"

.8125"
.8268"
.8438"
.8465"
.8594"
.8661"
.8750"
.8858"
.8906"
.9055"
.9063"
.9219"
.9252"
.9391"
.9375"
.9449"

(%]
Décimal
.7031"
.7087"
.7188"
.7283"
.7344"
.7480"
.7500"
.7656"
.7677"
.7813"
.7874"
.7969"
.8071"
.8125"
.8268"
.8348"
.8465"
.8594"
.8661"
.8750"
.8858"
.8906"
.9055"
.9063"
.9219"
.9252"
.9331"
.9375"
.9449"

0811 850 988

Garie 1—Lames T-A°

Plage de diameétres 17.53 a 24.38mm

Série 1 C2 Carbure K20

AM200°

4C21H-20
4C21H-.796
4C21H-20.5
4C21H-0026
4C21H-21
4C21H-0027
4C21H-21.5
4C21H-.859
4C21H-22
4C21H-0028
4C21H-22.5
4C21H-.890
4C21H-23
4C21H-0029
4C21H-.921
4C21H-23.5
4C21H-23.7
4C21H-0030
4C21H-24

AM200®

1C21H-.703
1C21H-18
1C21H-0023
1C21H-18.5
1C21H-.734
1C21H-19
1C21H-0024
1C21H-.765
1C21H-19.5
1C21H-0025
1C21H-20
1C21H-.796
1C21H-20.5
1C21H-0026
1C21H-21
1C21H-0027
1C21H-21.5
1C21H-.859
1C21H-22
1C21H-0028
1C21H-22.5
1C21H-.890
1C21H-23
1C21H-0029
1C21H-.921
1C21H-23.5
1C21H-23.7
1C21H-0030
1C21H-24

Dispo

[ JNORN BN JNONIONN NG NOR JNOR MO IO NON ]

Série 1 Standard ® C2 Carbure K20

Dispo

L 2K IR R R R R R R IR R R R R R R R R K R R R SR K SR SR K 2R AR 2

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

4C21T-20
4C21T-.796
4C21T-20.5
4C217-0026
4C21T-21
4C21T-0027
4C21T-21.5
4C21T-.859
4C21T-22
4C217-0028
4C21T-22.5
4C21T-.890
4C21T-23
4C21T-0029
4C21T-.921
4C21T-23.5
4C21T-23.7
4C21T-0030
4C21T-24

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C21T-.703
1C21T-18
1C21T-0023
1C21T-18.5
1C21T-.734
1C21T-19
1C21T-0024
1C21T-.765
1C21T-19.5
1C21T-0025
1C21T1-20
1C21T-.796
1C217-20.5
1C21T-0026
1C21T-21
1C21T-0027
1C21T-21.5
1C21T-.859
1C21T-22
1C21T-0028
1C21T-22.5
1C21T-.890
1C21T-23
1C217-0029
1C21T-.921
1C21T-23.5
1C21T-23.7
1C21T-0030
1C21T-24

E enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo

L R R R R R R R R K K K SR R AR B R 2

Dispo

@ 0O 000000000000 eOCeOCeooe e OOeo

TiAIN

4C21A-20
4C21A-.796
4C21A-20.5
4C21A-0026
4C21A-21
4C21A-0027
4C21A-21.5
4C21A-.859
4C21A-22
4C21A-0028
4C21A-22.5
4C21A-.890
4C21A-23
4C21A-0029
4C21A-.921
4C21A-23.5
4C21A-23.7
4C21A-0030
4C21A-24

TiAIN

1C21A-.703
1C21A-18
1C21A-0023
1C21A-18.5
1C21A-734
1C21A-19
1C21A-0024
1C21A-.765
1C21A-19.5
1C21A-0025
1C21A-20
1C21A-.796
1C21A-20.5
1C21A-0026
1C21A-21
1C21A-0027
1C21A-21.5
1C21A-.859
1C21A-22
1C21A-0028
1C21A-22.5
1C21A-.890
1C21A-23
1C21A-0029
1C21A-.921
1C21A-23.5
1C21A-23.7
1C21A-0030
1C21A-24

Dispo TiCN Dispo

4C21N-20
4C21N-.796
4C21N-20.5
4C21N-0026
4C21N-21
4C21N-0027
4C21N-21.5
4C21N-.859
4C21N-22
4C21N-0028
4C21N-22.5
4C21N-.890
4C21N-23
4C21N-0029
4C21N-.921
4C21N-23.5
4C21N-23.7
4C21N-0030
4C21N-24

L R R R R R R R R R R K K R SR R B R AR 2
L R R R R R R R R R IR K R B R AR R AR 4

Conditionnement de deux piéces

Dispo TiCN Dispo

1C21N-.703
1C21N-18
1C21N-0023
1C21N-18.5
1C21N-.734
1C21N-19
1C21N-0024
1C21N-.765
1C21N-19.5
1C21N-0025
1C21N-20
1C21N-.796
1C21N-20.5
1C21N-0026
1C21N-21
1C21N-0027
1C21N-21.5
1C21N-.859
1C21N-22
1C21N-0028
1C21N-22.5
1C21N-.890
1C21N-23
1C21N-0029
1C21N-.921
1C21N-23.5
1C21N-23.7
1C21N-0030
1C21N-24

(ONN I JNCION JNON O IO IO IO O IO OO MO JMON JNe]
L R R R R R AR R R R I R R R R R R R R R R R R R R R AR 2

[}
*

Conditionnement de deux piéces

www.alliedmaxcut.com



Série 1

Pouce

44"
233"
64"

34"
4%64"

29"
5VYea"
316"
273"
564"
78"
ea"
293"

Yea"

16"

C1 Carbure K35

Diamétre

(4]
mm
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
20.24
20.50
20.64
21.00
21.43
21.50
21.83
22.00
22.23
22.50
22.62
23.00
23.02
23.42
23.50
23.70
23.81
24.00

(%]
Décimal

.7031"
.7087"
.7188"
.7283"
.7344"
.7480"
.7500"
.7656"
7677"
.7813"
.7874"
.7969"
.8071"
.8125"
.8268"
.8348"
.8465"
.8594"
.8661"
.8750"
.8858"
.8906"
.9055"
.9063"
.9219"
.9252"
.9331"
.9375"
.9449"

AM200°®

4C11H-.703
4C11H-18
4C11H-0023
4C11H-18.5
4C11H-.734
4C11H-19
4C11H-0024
4C11H-.765
4C11H-19.5
4C11H-0025
4C11H-20
4C11H-.796
4C11H-20.5
4C11H-0026
4C11H-21
4C11H-0027
4C11H-21.5
4C11H-.859
4C11H-22
4C11H-0028
4C11H-22.5
4C11H-.890
4C11H-23
4C11H-0029
4C11H-.921
4C11H-23.5
4C11H-23.7
4C11H-0030
4C11H-24

Dispo

@0 00000000 000000 ¢0 06060 0CO e O0O0

Série 1 Standard @ C3 Carbure K10

Pouce

64"
Zep™
4"

¥n"
Yes"

23"

P M
Acier Inox
N/mm? N/mm?

Diamétre
2 2
mm Décimal
17.86 .7031"
18.00 .7087"
18.26 .7188"
18.50 .7283"
18.65 .7344"
19.00 .7480"
19.05 .7500"
19.45 .7656"
19.50 .7677"
19.84 .7813"
K N
Fonte et Fonte Ductile Noﬁ;{ﬁ:gux

AM200°®

1C31H-.703-Cl
1C31H-18-Cl
1C31H-0023-Cl
1C31H-18.5-Cl
1C31H-.734-Cl
1C31H-19-Cl
1C31H-0024-Cl
1C31H-.765-Cl
1C31H-19.5-Cl
1C31H-0025-Cl

Dispo

L K R R R R R R R R 4

H
Matiéres trempées
N/mm?

<1365

Plage de diameétres 17.53 a 24.38mm

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

4C11T-.703
4C11T-18
4C11T-0023
4C11T-18.5
4C11T-.734
4C11T-19
4C11T-0024
4C11T-.765
4C11T-19.5
4C11T-0025
4C11T-20
4C11T-.796
4C11T-20.5
4C11T-0026
4C11T-21
4C11T-0027
4C11T-21.5
4C11T-.859
4C11T-22
4C11T-0028
4C11T-22.5
4C11T-.890
4C11T-23
4C11T-0029
4C11T-.921
4C11T-23.5
4C11T-23.7
4C11T7-0030
4C11T-24

Dispo

L R R R R R R K K SR 2R 2R 2K 2K 2R 2K 2R 2R 2R 2R S 2R 2K 2R K 2R K 2K 2R 2

TiAIN

4C11A-.703
4C11A-18
4C11A-0023
4C11A-18.5
4C11A-734
4C11A-19
4C11A-0024
4C11A-.765
4C11A-19.5
4C11A-0025
4C11A-20
4C11A-.796
4C11A-20.5
4C11A-0026
4C11A-21
4C11A-0027
4C11A-21.5
4C11A-.859
4C11A-22
4C11A-0028
4C11A-22.5
4C11A-.890
4C11A-23
4C11A-0029
4C11A-.921
4C11A-23.5
4C11A-23.7
4C11A-0030
4C11A-24

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C31T-.703-Cl
1C31T-18-Cl
1C31T-0023-Cl
1C31T-18.5-Cl
1C31T-.734-Cl
1C31T-19-Cl
1C31T-0024-Cl
1C31T-.765-Cl
1C31T-19.5-Cl
1C31T-0025-Cl

Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

0811 850 988

B enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo

L R R R R R R R K B 4

TiAIN

1C31A-.703-Cl
1C31A-18-Cl
1C31A-0023-Cl
1C31A-18.5-Cl
1C31A-.734-Cl
1C31A-19-Cl
1C31A-0024-Cl
1C31A-.765-Cl
1C31A-19.5-Cl
1C31A-0025-Cl

Dispo. - Disponibilité de stock
@ Article stocké

O Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Dispo

L R R R R R R K K 2R 2R 2R 2K 3K 2K 2K 2R 2R 2R 2R S 2R K 2 K 2R 3K 2K 2R 2

Conditionnement de deux pieces

Dispo

®e OO e@OeO eo

O

TiCN

4C11N-.703
4C11N-18
4C11N-0023
4C11N-18.5
4C11N-.734
4C11N-19
4C11N-0024
4C11N-.765
4C11N-19.5
4C11N-0025
4C11N-20
4C11N-.796
4C11N-20.5
4C11N-0026
4C11N-21
4C11N-0027
4C11N-21.5
4C11N-.859
4CT1N-22
4C11N-0028
4C11N-22.5
4C11N-.890
4C11N-23
4C11N-0029
4C11N-.921
4C11N-23.5
4C11N-23.7
4C11N-0030
4C11N-24

TiCN

1C31N-.703-Cl
1C31N-18-Cl
1C31N-0023-Cl
1C31N-18.5-Cl
1C31N-.734-Cl
1C31N-19-Cl
1C31N-0024-Cl
1C31N-.765-Cl
1C31N-19.5-Cl
1C31N-0025-Cl

aerie 1— Lames T-f @

Dispo

L K R R R AR R R K SR R SR 2R K 2K 2R 2R 2R 2R 2R 2R SK 2R SR K 2K K 2K 2

*

Dispo

L IR R R R R R K 2R 4

>

Conditionnement de deux piéces

Cotes hors-standard disponibles sur demande

www.alliedmaxcut.com
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Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux

Garie 1—Lames T-A°

Plage de diameétres 17.53 a 24.38mm

®

Série 1 Standard @ C3 Carbure K10

Diamétre
Pogce mgm Décimal AM200° Dispo
20.00 .7874" 1C31H-20-Cl .
5Yea" 20.24 .7969" 1C31H-.796-Cl *
20.50 .8071" 1C31H-20.5-Cl .
(E758 20.64 .8125" 1C31H-0026-Cl .
21.00 .8268" 1C31H-21-Cl *
23" 21.43 .8438" 1C31H-0027-Cl *
4" 21.83 .8594" 1C31H-.859-Cl .
22.00 .8661" 1C31H-22-Cl *
78" 22.23 .8750" 1C31H-0028-Cl *
ea" 22.62 .8906" 1C31H-.890-Cl *
23.00 .9055" 1C31H-23-Cl *
232" 23.02 .9063" 1C31H-0029-Cl .
V4" 23.42 .9219" 1C31H-.921-Cl *
16" 23.81 .9375" 1C31H-0030-Cl .
24.00 .9449" 1C31H-24-Cl *

Série 1 Standard @ C5 Carbure P40

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C31T-20-Cl
1C31T-.796-Cl
1C31T-20.5-Cl
1C31T-0026-Cl
1C31T-21-Cl
1C31T-0027-Cl
1C31T-.859-Cl
1C31T-22-Cl
1C31T-0028-Cl
1C31T-.890-Cl
1C31T-23-Cl
1C31T-0029-Cl
1C31T-.921-Cl
1C31T-0030-Cl
1C31T1-24-Cl

Dispo

L R R R R R R R R R BRI IR AR AR 4

TiAIN

1C31A-20-Cl
1C31A-.796-Cl
1C31A-20.5-Cl
1C31A-0026-Cl
1C31A-21-Cl
1C31A-0027-Cl
1C31A-.859-Cl
1C31A-22-Cl
1C31A-0028-Cl
1C31A-.890-Cl
1C31A-23-Cl
1C31A-0029-Cl
1C31A-.921-Cl
1C31A-0030-Cl
1C31A-24-Cl

Référence, Revétement, Disponibilité

Diamétre
Po‘gce mgm Décimal AM200° REES 1L
Yea" 17.86 .7031" 1C51H-.703 * 1C51T1-.703
18.00 .7087" 1C51H-18 . 1C51T-18
25" 18.26 .7188" 1C51H-0023 * 1C517-0023
18.50 .7283" 1C51H-18.5 * 1C51T-18.5
Tea" 18.65 .7344" 1C51H-.734 * 1C51T-.734
19.00 .7480" 1C51H-19 . 1C51T-19
¥a" 19.05 .7500" 1C51H-0024 * 1C511-0024
Yea" 19.45 .7656" 1C51H-.765 . 1C51T-.765
19.50 .7677" 1C51H-19.5 * 1C51T-19.5
23" 19.84 .7813" 1C51H-0025 * 1C51T-0025
20.00 .7874" 1C51H-20 . 1C51T-20
Vea" 20.24 .7969" 1C51H-.796 * 1C51T-.796
20.50 .8071" 1C51H-20.5 . 1C511-20.5
%" 20.64 .8125" 1C51H-0026 * 1C51T-0026
21.00 .8268" 1C51H-21 . 1C51T-21
2" 21.43 .8438" 1C51H-0027 * 1C51T-0027
Yea" 21.83 .8594" 1C51H-.859 * 1C51T-.859
22.00 .8661" 1C51H-22 * 1C51T-22
78" 22.23 .8750" 1C51H-0028 . 1C51T-0028
s 22.62 .8906" 1C51H-.890 * 1C51T-.890
23.00 .9055" 1C51H-23 . 1C51T-23
252" 23.02 .9063" 1C51H-0029 * 1C511-0029
Yea" 23.42 .9219" 1C51H-.921 * 1C51T-.921
%e" 23.81 .9375" 1C51H-0030 . 1C51T-0030
24.00 .9449" 1C51H-24 * 1C51T-24
P M K N H
Nﬁrﬁii‘\’l Nllrr‘v(l)r):ll Fonte e&NF/%n"iS Ductile Noa;:ﬁ’r:fux

Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

0811 850 988

Dispo

® O 00000000000 Oe Oeo

TiAIN

1C51A-.703
1C51A-18
1C51A-0023
1C51A-18.5
1C51A-.734
1C51A-19
1C51A-0024
1C51A-.765
1C51A-19.5
1C51A-0025
1C51A-20
1C51A-.796
1C51A-20.5
1C51A-0026
1C51A-21
1C51A-0027
1C51A-.859
1C51A-22
1C51A-0028
1C51A-.890
1C51A-23
1C51A-0029
1C51A-.921
1C51A-0030
1C51A-24

Dispo. — Disponibilité de stock
@ Article stocké

O Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
# Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Dispo

® O 000 0OCeO00eOe e

TiCN

1C31N-20-Cl
1C31N-.796-Cl
1C31N-20.5-Cl
1C31N-0026-Cl
1C31N-21-Cl
1C31N-0027-Cl
1C31N-.859-Cl
1C31N-22-Cl
1C31N-0028-Cl
1C31N-.890-Cl
1C31N-23-Cl
1C31N-0029-Cl
1C31N-.921-Cl
1C31N-0030-Cl
1C31N-24-Cl

Dispo

L K IR K IR SR R R 2R K 2R 2R K 2R 2

*

Conditionnement de deux pieces

Dispo

® OO0 0Oe0O0Cee00e0eOCe OO0 Oe Oeo

TiCN

1C51N-.703
1C51N-18
1C51N-0023
1C51N-18.5
1C51N-.734
1C51N-19
1C51N-0024
1C51N-.765
1C51N-19.5
1C51N-0025
1C51N-20
1C51N-.796
1C51N-20.5
1C51N-0026
1C51N-21
1C51N-0027
1C51N-.859
1C51N-22
1C51N-0028
1C51N-.890
1C51N-23
1C51N-0029
1C51N-.921
1C51N-0030
1C51N-24

Dispo

L R R R R R R R R R R R K R R R R R R R R R R R

*

Conditionnement de deux piéces

Cotes hors-standard disponibles sur demande

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

www.alliedmaxcut.com



Série 1 Standard @ HSS Super Cobalt - Fond Plat

Pouce

44"

233"

64"

34"
4%64"

252"

316"
235"
Vs
293"

Yes"
16"

Diamétre

(2]
mm
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
20.50
20.64
21.00
21.43
22.00
22.23
23.00
23.02
23.42
23.81
24.00

2
Décimal

.7031"
.7087"
.7188"
.7283"
.7344"
.7480"
.7500"
.7656"
7677"
.7813"
.7874"
.8071"
.8125"
.8268"
.8438"
.8661"
.8750"
.9055"
.9063"
.9219"
.9375"
.9449"

AM200°®

151H-.703-FB
151H-18-FB
151H-0023-FB
151H-18.5-FB
151H-.734-FB
151H-19-FB
151H-0024-FB
151H-.765-FB
151H-19.5-FB
151H-0025-FB
151H-20-FB
151H-20.5-FB
151H-0026-FB
151H-21-FB
151H-0027-FB
151H-22-FB
151H-0028-FB
151H-23-FB
151H-0029-FB
151H-.921-FB
151H-0030-FB
151H-24-FB

Dispo

L R R R AR R IR R ZEE R 2 I R R R R AR R R R AR 4

Plage de diameétres 17.53 a 24.38mm

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

151T-.703-FB
151T-18-FB
151T-0023-FB
151T-18.5-FB
151T-.734-FB
151T-19-FB
151T7-0024-FB
151T-.765-FB
151T-19.5-FB
151T7-0025-FB
151T-20-FB
151T-20.5-FB
1517-0026-FB
151T-21-FB
1517-0027-FB
151T-22-FB
151T-0028-FB
151T-23-FB
151T-0029-FB
151T-.921-FB
151T7-0030-FB
151T-24-FB

Série 1 Standard @ C2 Carbure K20 - Fond Plat

4"

3/s"
Yes"

23"

316"
2Y3"
78"
293"

Yes"
1"

Diamétre

(%]
mm
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
20.50
20.64
21.00
21.43
22.00
22.23
23.00
23.02
23.42
23.81
24.00

0811 850 988

(%]
Décimal

.7031"
.7087"
.7188"
.7283"
.7344"
.7480"
.7500"
.7656"
7677"
.7813"
.7874"
.8071"
.8125"
.8268"
.8438"
.8661"
.8750"
.9055"
.9063"
.9219"
.9375"
.9449"

AM200°®

1C21H-.703-FB
1C21H-18-FB
1C21H-0023-FB
1C21H-18.5-FB
1C21H-.734-FB
1C21H-19-FB
1C21H-0024-FB
1C21H-.765-FB
1C21H-19.5-FB
1C21H-0025-FB
1C21H-20-FB
1C21H-20.5-FB
1C21H-0026-FB
1C21H-21-FB
1C21H-0027-FB
1C21H-22-FB
1C21H-0028-FB
1C21H-23-FB
1C21H-0029-FB
1C21H-.921-FB
1C21H-0030-FB
1C21H-24-FB

E enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo

L R R R R R IR R ZEE R 2K K R R R R R R R R AR 4

Dispo

OO0OO0OO0OO0O0O0OObOO0OOOOOOOOOOOOoOOo

TIAIN

151A-.703-FB
151A-18-FB
151A-0023-FB
151A-18.5-FB
151A-.734-FB
151A-19-FB
151A-0024-FB
151A-.765-FB
151A-19.5-FB
151A-0025-FB
151A-20-FB
151A-20.5-FB
151A-0026-FB
151A-21-FB
151A-0027-FB
151A-22-FB
151A-0028-FB
151A-23-FB
151A-0029-FB
151A-.921-FB
151A-0030-FB
151A-24-FB

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C21T-.703-FB
1C21T-18-FB
1C217-0023-FB
1C21T-18.5-FB
1C21T1-.734-FB
1C21T-19-FB
1C217-0024-FB
1C21T-.765-FB
1C21T-19.5-FB
1C21T-0025-FB
1C21T1-20-FB
1C21T-20.5-FB
1C21T-0026-FB
1C21T-21-FB
1C21T-0027-FB
1C21T-22-FB
1C21T-0028-FB
1C211-23-FB
1C21T-0029-FB
1C21T-.921-FB
1C21T-0030-FB
1C21T-24-FB

Dispo

L 2R R R R R 2K K 2K K 2K 2K 2R BE 2R 2K 2R 2R 2R 2R 2K K 4

TiAIN

1C21A-.703-FB
1C21A-18-FB
1C21A-0023-FB
1C21A-18.5-FB
1C21A-.734-FB
1C21A-19-FB
1C21A-0024-FB
1C21A-.765-FB
1C21A-19.5-FB
1C21A-0025-FB
1C21A-20-FB
1C21A-20.5-FB
1C21A-0026-FB
1C21A-21-FB
1C21A-0027-FB
1C21A-22-FB
1C21A-0028-FB
1C21A-23-FB
1C21A-0029-FB
1C21A-.921-FB
1C21A-0030-FB
1C21A-24-FB

Dispo

L K 2R K R R R K K K R 2R K 2R 2K 2K BE 2R 3R 2R 2R 4

*

Dispo

L 2R R R R R 2R K K K 2K 2K 2R BE 2R 2K 2R 2R 2R 2R 2K K 4

Conditionnement de deux pieces

TiCN

151N-.703-FB
151N-18-FB
151N-0023-FB
151N-18.5-FB
151N-.734-FB
151N-19-FB
151N-0024-FB
151N-.765-FB
151N-19.5-FB
151N-0025-FB
151N-20-FB
151N-20.5-FB
151N-0026-FB
151N-21-FB
151N-0027-FB
151N-22-FB
151N-0028-FB
151N-23-FB
151N-0029-FB
151N-.921-FB
151N-0030-FB
151N-24-FB

TiCN

1C21N-.703-FB
1C21N-18-FB
1C21N-0023-FB
1C21N-18.5-FB
1C21N-.734-FB
1C21N-19-FB
1C21N-0024-FB
1C21N-.765-FB
1C21N-19.5-FB
1C21N-0025-FB
1C21N-20-FB
1C21N-20.5-FB
1C21N-0026-FB
1C21N-21-FB
1C21N-0027-FB
1C21N-22-FB
1C21N-0028-FB
1C21N-23-FB
1C21N-0029-FB
1C21N-.921-FB
1C21N-0030-FB
1C21N-24-FB

www.alliedmaxcut.com

aerie 1— Lames T-f @

Dispo

L K 2R K R R R K K R SR 2R K R K 2K BE 2R 3R 2R 2R 4

*

Conditionnement de deux piéces

Dispo

L K 2R K SR R AR R K R SR 2R K 2R K 2K 2K 2R 3R 2R 2R 4

*
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Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux
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Pouce

44"

233"

64"

3a"
*Ye4"

GEN3SYS

232"

>Yea"

16"

23"
4"

7/8 n
ea"

Revolution & Core Drill

2
64"
16"

ASC 320 Carbure Monobloc

[%]
Pouce

464"

2¥32"

AccuPort 432

es"

3/a"
“Yoa"

2™

>Yea"

Filetage

316"

23"
64"

7/8 "
R/

232"
>Y6a"
16"

Outils Spéciaux

®

Garie 1—Lames T-A°

Plage de diameétres 17.53 a 24.38mm

Diamétre

(2]
mm
17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
20.24
20.50
20.64
21.00
21.43
21.83
22.00
22.23
22.62
23.00
23.02
23.42
23.81
24.00

2
mm

17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
20.24
20.50
20.64
21.00
21.43
21.83
22.00
22.23
22.62
23.00
23.02
23.42
23.81
24.00

Décimal

.7031"
.7087"
.7188"
.7283"
.7344"
.7480"
.7500"
.7656"
7677"
.7813"
.7874"
.7969"
.8071"
.8125"
.8268"
.8438"
.8594"
.8661"
.8750"
.8906"
.9055"
.9063"
.9219"
.9375"
.9449"

(%]
Décimal

.7031"
.7087"
.7188"
.7283"
.7344"
.7480"
.7500"
.7656"
7677"
.7813"
.7874"
.7969"
.8071"
.8125"
.8268"
.8438"
.8594"
.8661"
.8750"
.8906"
.9055"
.9063"
.9219”
.9375"
.9449"

0811 850 988

AM200°

151H-.703-SP
151H-18-SP
151H-0023-SP
151H-18.5-SP
151H-.734-SP
151H-19-SP
151H-0024-SP
151H-.765-SP
151H-19.5-SP
151H-0025-SP
151H-20-SP
151H-.796-SP
151H-20.5-SP
151H-0026-SP
151H-21-SP
151H-0027-SP
151H-.859-SP
151H-22-SP
151H-0028-SP
151H-.890-SP
151H-23-SP
151H-0029-SP
151H-.921-SP
151H-0030-SP
151H-24-SP

Revétement CVD

Diamant

1N21D-.703
1N21D-18
1N21D-0023
1N21D-18.5
1N21D-.734
1N21D-19
1N21D-0024
1N21D-.765
1N21D-19.5
1N21D-0025
1N21D-20
1N21D-.796
1N21D-20.5
1N21D-0026
1N21D-21
1N21D-0027
1N21D-.859
1N21D-22
1N21D-0028
1N21D-.890
1N21D-23
1N21D-0029
1N21D-.921
1N21D-.0030
1N21D-24

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo

LK 2R R R 2R K 2K K SR 2R 2K 2K 2K 2K 2K 2R 2R 2R 2K 2K 2K 2K 2K K 2

Dispo

L K 2R K 2R R 2R K K 2 SR 2 K 2K 2K 2K 3K 2R 3R 2R 2R 2R 2K 2K K 2

Référence, Revétement, Disponibilité

Série 1 Standard @) HSS Super Cobalt — Chanfreinage SP 90°

TiN Dispo TiAIN Dispo TiCN Dispo
151T-.703-SP . 151A-.703-SP . 151N-.703-SP *
151T7-18-SP . 151A-18-SP . 151N-18-SP .
151T-0023-SP . 151A-0023-SP . 151N-0023-SP .
151T7-18.5-SP . 151A-18.5-SP S 151N-18.5-SP *
151T-.734-SP . 151A-.734-SP . 151N-.734-SP .
151T-19-SP * 151A-19-SP * 151N-19-SP *
151T-0024-SP S 151A-0024-SP S 151N-0024-SP S
151T-.765-SP * 151A-.765-SP * 151N-.765-SP *
1517-19.5-SP . 151A-19.5-SP S 151N-19.5-SP S
151T-0025-SP . 151A-0025-SP . 151N-0025-SP *
151T7-20-SP * 151A-20-SP * 151N-20-SP *
151T-.796-SP . 151A-.796-SP . 151N-.796-SP .
1517-20.5-SP . 151A-20.5-SP . 151N-20.5-SP *
151T-0026-SP . 151A-0026-SP . 151N-0026-SP .
151T-21-SP . 151A-21-SP . 151N-21-SP *
151T-0027-SP . 151A-0027-SP . 151N-0027-SP .
151T-.859-SP * 151A-.859-SP * 151N-.859-SP *
151T-22-SP S 151A-22-SP S 151N-22-SP S
151T-0028-SP * 151A-0028-SP * 151N-0028-SP *
151T-.890-SP * 151A-.890-SP * 151N-.890-SP *
151T-23-SP * 151A-23-SP * 151N-23-SP *
151T-0029-SP . 151A-0029-SP * 151N-0029-SP .
151T7-.921-SP . 151A-.921-SP . 151N-.921-SP *
151T-0030-SP . 151A-0030-SP . 151N-0030-SP *
151T-24-SP ° 151A-24-SP . 151N-24-SP .

Série 1 Standard @ZP N2 Carbure - Revétement CVD Diamant

Conditionnement de deux pieces

P M N H
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux Matiéres trempées
N/mm? N/mm? 2 N/mm? N/mm?
<1365 <940 <1020 <855 <1365

Pour plus d'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

Dispo. — Disponibilité de stock

® Article stocké

O Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
« Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Cotes hors-standard disponibles sur demande

www.alliedmaxcut.com



Série 1 HSS Super Cobalt - Géométrie HE

Pouce

464"

23/3"

/es"

3n"

464"

2/32"

Slea”

316"

Série 1

Pouce

564"

233"

47/64"

3n"
464"

2

SV6a"

316"

Diamétre

2
mm

17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
20.24
20.50
20.64
21.00

Diamétre

2
mm

17.86
18.00
18.26
18.50
18.65
19.00
19.05
19.45
19.50
19.84
20.00
20.24
20.50
20.64
21.00

(4]
Décimal
.7031"
.7087"
.7188"
.7283"
.7344"
.7480"
.7500"
.7656"
7677"
.7813"
.7874"
.7969"
.8071"
.8125"
.8268"

=ESNPR\ C1

Décimal

.7031"
.7087"
.7188"
.7283"
.7344"
.7480"
.7500"
.7656"
7677"
.7813"
.7874"
.7969"
.8071"
.8125"
.8268"

Référence, Revétement,
Disponibilité

AM200°®

451H-.703-HE
451H-18-HE
451H-0023-HE
451H-18.5-HE
451H-.734-HE
451H-19-HE
451H-0024-HE
451H-.765-HE
451H-19.5-HE
451H-0025-HE
451H-20-HE
451H-.796-HE
451H-20.5-HE
451H-0026-HE
451H-21-HE

Dispo

L R R R K R SR X SR IR SR IR 3R 2R R 4

Référence, Revétement,
Disponibilité

AM200°®

4C11H-.703-HE
4C11H-18-HE
4C11H-0023-HE
4C11H-18.5-HE
4C11H-.734-HE
4C11H-19-HE
4C11H-0024-HE
4C11H-.765-HE
4C11H-19.5-HE
4C11H-0025-HE
4C11H-20-HE
4C11H-.796-HE
4C11H-20.5-HE
4C11H-0026-HE
4C11H-21-HE

Dispo

L R R R K R SR R K 2K SR 2R IR B 2R 2

Pouce

2l/32"

564"

B"

5760

293"

>Y64"

%16"

232"

Carbure K35 - Géomeétrie HE

Pouce

232"
64"
7/8 "
>/6a"
232"

564"

16"

Série 1 Standard @ZP Construction Métallique

Diamétre

(4] (4]
Pouce mm

- 18.00
316" 20.64

- 22.00
/8" 22.23
%16" 23.81

- 24.00

0811 850 988

Référence, Revétement, Disponibilité

TW - Paroi Fine HSS

Super Cobalt - TIALN  PISP®  super Cobalt AM200e  DisPO

151A-18-TW
151A-0026-TW

151A-22-TW
151A-0028-TW
151A-0030-TW

151A-24-TW

e O0CeOe

Paroi Fine T-A®

151H-18-TW
151H-0026-TW

151H-22-TW
151H-0028-TW
151H-0030-TW

151H-24-TW

[
@]
[ ]
O
O
[ ]

E enquiries@alliedmaxcut.com

Diamétre
(%] (4]

mm Décimal
21.43 .8438"
21.50 .8465"
21.83 .8594"
22.00 .8661"
22.23 .8750"
22.50 .8858"
22.62 .8906"
23.00 .9055"
23.02 .9063"
23.42 .9219"
23.50 .9252"
23.70 .9391"
23.81 .9375"
24.00 .9449"
21.43 .8438"

Diamétre
(%] (4]

mm Décimal
21.43 .8438"
21.50 .8465"
21.83 .8594"
22.00 .8661"
22.23 .8750"
22.50 .8858"
22.62 .8906"
23.00 .9055"
23.02 .9063"
23.42 .9219"
23.50 .9252"
23.70 .9391"
23.81 .9375"
24.00 .9449"

Référence, Revétement,
Disponibilité

AM200°

451H-0027-HE
451H-21.5-HE
451H-.859-HE
451H-22-HE
451H-0028-HE
451H-22.5-HE
451H-.890-HE
451H-23-HE
451H-0029-HE
451H-.921-HE
451H-23.5-HE
451H-23.7-HE
451H-0030-HE
451H-24-HE
451H-0027-HE

Référence, Revétement,
Disponibilité

AM200°

4C11H-0027-HE
4C11H-21.5-HE
4C11H-.859-HE
4C11H-22-HE
4C11H-0028-HE
4C11H-22.5-HE
4C11H-.890-HE
4C11H-23-HE
4C11H-0029-HE
4C11H-.921-HE
4C11H-23.5-HE
4C11H-23.7-HE
4C11H-0030-HE
4C11H-24-HE

Référence, Revétement, Disponibilité

SS - 150° HSS
Super Cobalt

151A-18-SS
151A-0026-SS

151A-22-SS
151A-0028-SS
151A-0030-SS

151A-24-SS

Dispo Super Cobalt AM200° Dispo

[
O
[ ]
O
@]
[ ]

150° T-A®

151H-18-SS
151H-0026-SS

151H-22-SS
151H-0028-SS
151H-0030-SS

151H-24-SS

www.alliedmaxcut.com

aerie 1— Lames T-f @

Plage de diameétres 17.53 a 24.38mm

Dispo

L R R R R R R R K K R K K R 2

>

Conditionnement de deux piéces

Dispo

L R R R R R R R R R R R K R 2

Conditionnement de deux pieces
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Outils Spéciaux

®

Référence
Porte-outil

21020S-32FM
210255-32FM
22020S-32FM
220255-32FM
23020S-32FM
24020S-32FM
23020H-32FM
23025H-32FM
24020H-32FM
24025H-32FM
25020H-32FM
25025H-32FM
27020S-32FM
29020S-32FM

Queue CM a tenon

Référence
Porte-outil

22020S-004M
220255-004M
23020H-004M
23025H-004M
24020H-004M
24025H-004M
25020H-004M

Garie @ — Porte-Outils T-°

L4
Filetage BSPT et ISO 7-1 L5 L2
6 |
\ o
D1 D
I | d
‘ | b |
lllustration goujure hélicoidale ‘ 3
A Collerette et Méplat — Queue cylindrique
D L1 L2 L3 L4 L5
Type Type
Porte- Goui Plage Prof. maxi Lgr. Lgr. Lgr. Lar.
outil QUILIS Percage percage corps sortie outil totale queue
(mm (mm? (mm) (mm) (mm) (mm)
Extra-court Droite  24.50-35.00 57 88.5 92.1 148.5 60
Extra-court Droite  30.00-35.00 92 123.4 127.0 183.4 60
Court Droite  24.50-35.00 86 128.6 132.2 188.6 60
Court Droite  30.00-35.00 86 128.6 132.2 188.6 60
Intermédiaire Droite  24.50-35.00 137 179.4 183 239.4 60
Standard Droite  24.50-35.00 187 230.2 233.8 290.2 60
Intermediate Hélicoidale 24.50-35.00 137 179.4 183 239.4 60
Intermediate Hélicoidale 30.00-35.00 137 179.4 183 239.4 60
Standard  Hélicoidale 24.50-35.00 187 230.2 233.8 290.2 60
Standard ~ Hélicoidale 30.00-35.00 187 230.2 233.8 290.2 60
Extended  Hélicoidale 24.50-35.00 289 331.8 335.4 391.8 60
Extended  Hélicoidale 30.00-35.00 289 331.8 3354 391.8 60
XL Droite 24.50-35.00 511 554.1 557.7 614.1 60
3XL Droite  24.50-35.00 692 735.1 738.7 795.1 60
*Note: L'outil extra-court comprend un trou d'arrosage latéral supplémentaire
‘ L4
Filetage BSPT & 1SO 7-1 i L
| o\ |
D
l
\ T
L1
Céne morse 1SO 296 type BEK F \* H ! !
L3
Illustration groujure droite
D L1 L2 L3 L4
Type Type Pla . .
q n ge Prof. maxi Lgr. Lgr. sortie Lgr.
Porte-outil Goujure Percage percage  goujure outil totale
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Court Droite 24.50-35.00 86 114.3 160.4 273.8
Court Droite 30.00-35.00 86 114.3 167.6 281
Intermédiaire Hélicoidale  24.50-35.00 137 165.1 211.2 324.6
Intermédiaire Hélicoidale ~ 30.00-35.00 137 165.1 218.4 331.8
Standard Hélicoidale  24.50-35.00 188 215.9 262 375.4
Standard Hélicoidale  30.00-35.00 188 215.9 269.2 382.6
Long Hélicoidale ~ 24.50-35.00 289 317.5 363.6 477
Long Hélicoidale ~ 30.00-35.00 289 317.5 370.8 484.2

25025H-004M

0811 850 988

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 141 a 146

www.alliedmaxcut.com

Disponible Ex-stock
D1 G *
quea:je Filetage
(mm)
32.0 Va 5
32.0 Va B
32.0 Va" N/A
32.0 Va N/A
32.0 78 N/A
32.0 Va" N/A
32.0 Va N/A
32.0 a N/A
32.0 78 N/A
32.0 Va" N/A
32.0 Va N/A
32.0 Va N/A
32.0 Z8 N/A
32.0 Va N/A
Disponible Ex-stock
F H G
™M touf'tr;ant Filetage
(RCA)
4 3SRM 5
4 4SRM Va"
4 3SRM IZ5
4 4SRM Va
4 3SRM 5
4 4SRM a
4 3SRM IZ5
4 4SRM Va



Sarie 2 — Porte-Outils T-A° Construction Metallique

| L4
L2
H |
ol
D
G |
F p—
L5
Straight Fluted Design 3 Helical Fluted Design 13

Porte-outil court — Queue CM a Tenon - Goujure Droite

D L1 L2 L3 L5* L4 F G H
Référence Porte-outil Min. Dia.  Prof. Maxi. Lgr. Réf. Réf. Longueur Entrée arrosage Dispo
Percage Percage Goujure  Longueur Longueur To?:ale ™M Par Par
mm mm mm mm mm Tenon Tenon
22020S-0041S100 26 86 114 126.6 124.2 238 4 TTC TSC °
220255-0041S112 31-33 86 114 126.6 124.2 238 4 TTC TSC [

* Note: Dimension lors d'utilisation d'un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.

Porte-outil Standard — Queue CM a Tenon — Goujure Hélicoidale

D L1 L2 L3 L5* L4 F G H
Réfeérence Porte-outil Min. Dia.  Prof. Maxi. Lgr. Réf. Réf. Entrée arrosage Dispo
Percage Percage Goujure  Longueur Longueur LoTr:)%glzur cm Par Par
mm mm mm mm mm Tenon Tenon
24020H-0041S100 26 137 165 177.4 175.0 289 4 TTC TSC [
24025H-0041S112 31 137 165 177.4 175.0 289 4 TTC TSC [

*Note: Dimension lors d'utilisation d'un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.

Porte-outil Long - Queue CM a Tenon - Goujure Hélicoidale

D L1 L2 L3 L5* L4 F G H
Référence Porte-outil Min. Dia.  Prof. Maxi. Lgr. Réf. Réf. Longueur Entrée arrosage Dispo
Percage Percage Goujure  Longueur Longueur To?:ale cm Par Par
mm mm mm mm mm Tenon Tenon
25020H-003IS100 26 165 234 247.7 240.1 336 3 TTC TSC @)
25020H-0041S100 26 165 234 247.7 246.0 360 4 TTC TSC °

* Note: Dimension lors d'utilisation d'un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.

Porte-outil Extra-Long — Queue CM a Tenon - Goujure Hélicoidale

D L1 L2 L3 L5* L4 F G H

Entrée arrosage

Référence Porte-outil Min. Dia.  Prof. Maxi. Lgr. Réf. Réf. Lonaueur Dispo
Percage Percage Goujure  Longueur Longueur To?:ale cm Par Par
mm mm mm mm mm Tenon Tenon
26020H-0041S100 26 165 406 418.3 416.3 530 4 TTC TSC [

*Note: Dimension lors d'utilisation d'un porte-outil pour Construction Métallique avec lame Gen2 ou lame T-A® en géométrie pour la construction métallique.

Dispo. — Disponibilité de stock

® Article stocké

O Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
o Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Cotes hors-standard disponibles sur demande

Pour les accessoires, veuillez consulter les pages 141 a 146

0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com
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Outils Spéciaux

®

Garie @ — Outil BT-A — Forets ef Tubes

Foret métrique

Série
T-A®

Référence Foret

BTA2-803-xx.xx
BTA2-804-xx.xx
BTA2-805-xx.xx
BTA2-806-xx.xx
BTA2-807-xx.xx

Foret impérial

Série
T-A®

Référence Foret

BTA2-803-X.XXXX
BTA2-804-X.XXXX
BTA2-805-X.XxxX
BTA2-806-X.XXXX
BTA2-807-X.XXXX

Tube métrique

Taille du
tube

803

804

805

806
807

Référence Tube

BTAT803-63
BTAT803-102
BTAT804-63
BTAT804-102
BTAT805-63
BTAT805-102
BTAT806-102
BTAT807-102

Tube impérial

Taille du
tube

803

804

805

806
807

Référence Tube

BTAT803-63
BTAT803-102
BTAT804-63
BTAT804-102
BTAT805-63
BTAT805-102
BTAT806-102
BTAT807-102

0811 850 988

Taille du
Tube

803
804
805
806
807

Taille du
Tube

803
804
805
806
807

A

Plage de
diameétres (mm)

24.39-26.41
26.40-28.70
28.71-31.01
31.02-33.32
33.33-35.05

A

Plage de
diameétres (Pouce)

0.9601-1.0399
1.0400-1.1299
1.1300-1.2209
1.2210-1.3119
1.3120-1.3800

Plage de diamétres
(mm)

24.09-26.39

26.40-28.68

28.69-30.99

31.00-33.30
33.31-36.20

Plage de diameétres
(Pouce)

0.949-1.039

1.040-1.129

1.130-1.220

1.221-1.311
1.312-1.425

D
C B
V—D = T
1 A
B C D E
Longueur Lgr. queue Lgr. totale Largeur du plat Dispo
(mm) (mm) (mm) (mm)
78.5 33 111.5 21 *
75.9 28 103.9 22 *
75.4 36 111.4 25 *
77.9 36 113.8 27 *
77.9 36 113.8 30 *
B C D E
Longueur Lgr. queue Lgr. totale Largeur du plat RERS
(Pouce) (Pouce) (Pouce) (mm)
3-3/32 1-19/64 4-25/64 21 *
3 1-7/64 4-3/32 22 *
2-31/32 1-27/64 4-25/64 25 *
3-1/16 1-27/64 4-31/64 27 *
3-1/16 1-27/64 4-31/64 30 *
: |
— ‘f
ID oD
L l
Tube métrique
Dia. exter. OD Dia. inter. ID Longueur f
(mm) (mm) () Dispo
1600 O
22.0 14.0 2591 o
1600 O
24.0 15.5 2591 o
1600 O
26.0 17.0 2591 o
28.0 18.5 2591 O
30.0 20.0 2591 O
Tube impérial
Dia. exter. OD Dia. inter. ID Longueur f
(Pouce) (Pouce) (Pc?uce) e
63 O
0.866 0.551 102 o
63 O
0.945 0.610 102 o
63 O
1.024 0.669 102 o
1.102 0.728 102 O
1.181 0.787 102 O

ﬂ enquiries@alliedmaxcut.com

www.alliedmaxcut.com



Garie @ — Lames T-A° @

Plage de diameétres 24.41 a 35.05mm

Série 2 HSS Super Cobalt <
o
=

Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité (G
o3
e 2 e AM200° Dispo TiN Dispo TiAIN Dispo TicN Dispo <
24.50 .9646" 452H-24.5 o 452T-24.5 TS 452A-24.5 S 452N-24.5 .
35" 24.61 .9688" 452H-0031 0 452T7-0031 * 452A-0031 * 452N-0031 *
5%64" 25.00 .9843" 452H-25 ° 452T-25 . 452A-25 . 452N-25 .
1" 25.40 1.0000" 452H-0100 0 4527-0100 * 452A-0100 * 452N-0100 *
25.50 1.0004" 452H-25.5 ° 452T-25.5 °* 452A-25.5 °* 452N-25.5 °*
1Y6a" 25.80 1.015" 452H-1.015 o 452T-1.015 . 452A-1.015 * 452N-1.015 . g
26.00 1.0236" 452H-26 ° 452T-26 °* 452A-26 °* 452N-26 . m
1Y52" 26.19 1.0313" 452H-0101 o 452T-0101 °* 452A-0101 * 452N-0101 . =
26.50 1.0433" 452H-26.5 ® 452T1-26.5 . 452A-26.5 . 452N-26.5 . 2
1%64" 26.59 1.0469" 452H-1.046 o 452T-1.046 TS 452A-1.046 LS 452N-1.046 *
1%16" 26.99 1.0625" 452H-0102 o 4527-0102 * 452A-0102 . 452N-0102 .
27.00 1.0630" 452H-27 ° 452T-27 TS 452A-27 LS 452N-27 .
27.50 1.0827" 452H-27.5 ® 452T-27.5 . 452A-27.5 . 452N-27.5 . -
1¥32" 27.78 1.0938" 452H-0103 o 452T-0103 * 452A-0103 . 452N-0103 °* 5
28.00 1.1024" 452H-28 ® 4527-28 . 452A-28 . 452N-28 . o
1%64" 28.18 1.1094" 452H-1.109 o 452T-1.109 * 452A-1.109 . 452N-1.109 °* 8
28.50 1.1220" 452H-28.5 ° 452T-28.5 . 452A-28.5 . 452N-28.5 . o3
18" 28.58 1.1250" 452H-0104 o 452T-0104 °* 452A-0104 * 452N-0104 °* s
29.00 1.1417" 452H-29 ° 452T-29 * 452A-29 * 452N-29 . =
1%32" 29.37 1.1563" 452H-0105 e} 4527-0105 * 452A-0105 . 452N-0105 . T;
29.50 1.1614" 452H-29.5 ° 452T-29.5 TS 452A-29.5 TS 452N-29.5 LS &
30.00 1.1811" 452H-30 ° 452T-30 * 452A-30 * 452N-30 *
1%6" 30.16 1.1875" 452H-0106 o 452T-0106 S 452A-0106 TS 452N-0106 LS 3
30.50 1.2007" 452H-30.5 ° 4527-30.5 * 452A-30.5 * 452N-30.5 * 3
1%32" 30.96 1.2188" 452H-0107 o 452T-0107 S 452A-0107 S 452N-0107 °* 5
31.00 1.2205" 452H-31 ° 452T-31 . 452A-31 . 452N-31 . %
31.50 1.2402" 452H-31.5 ° 452T-31.5 °* 452A-31.5 °* 452N-31.5 °* g
1Ya" 31.75 1.2500" 452H-0108 o 452T-0108 °* 452A-0108 * 452N-0108 . S
32.00 1.2598" 452H-32 ° 452T-32 °* 452A-32 °* 452N-32 * o
32.50 1.2795" 452H-32.5 ° 452T-32.5 * 452A-32.5 . 452N-32.5 * o
1952" 32.54 1.2813" 452H-0109 o 452T-0109 * 452A-0109 * 452N-0109 . 7
33.00 1.2992" 452H-33 ° 452T-33 LS 452A-33 LS 452N-33 . -
1%16" 33.34 1.3125" 452H-0110 e} 4527-0110 . 452A-0110 . 452N-0110 .
33.50 1.3189" 452H-33.5 ° 452T-33.5 LS 452A-33.5 LS 452N-33.5 .
34.00 1.3386" 452H-34 ® 452T-34 . 452A-34 . 452N-34 . o~
115" 34.13 1.3438" 452H-0111 o 452T-0111 * 452A-0111 . 452N-0111 * <
34.50 1.3583" 452H-34.5 ® 452T-34.5 . 452A-34.5 . 452N-34.5 . %
13" 34.93 1.3750" 452H-0112 o 452T-0112 . 452A-0112 * 452N-0112 * =
35.00 1.3780" 452H-35 ° 4527-35 * 452A-35 * 452N-35 * g
Conditionnement de deux piéces
Série 2 Standard €D HSS CPM-M4
Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité
(O]
P e 2 .- AM200° Dispo TiN Dispo TiAIN Dispo TiCN Dispo g
24.50 .9646" 132H-24.5 . 132T7-24.5 Y 132A-24.5 Y 132N-24.5 ® =
35" 24.61 .9688" 132H-0031 * 132T-0031 o 132A-0031 o 132N-0031 o
5%64" 25.00 .9843" 132H-25 * 132T-25 ° 132A-25 ° 132N-25 °
1" 25.40 1.0000" 132H-0100 . 132T-0100 o 132A-0100 o 132N-0100 o
25.50 1.0004" 132H-25.5 . 132T-25.5 ® 132A-25.5 Y 132N-25.5 ®
164" 25.80 1.015" 132H-1.015 * 132T-1.015 o 132A-1.015 o 132N-1.015 o
Conditionnement de deux piéces %
O
P ™M K N H Dispo. - Disponibilité de stock k=

l\ﬁrcri\i:I NI/r:r?r)r(ﬂ Fonte etNI;%r:Yt‘? Ductile No’r\};:'e‘:?ux Y Artjcle StOCk(:? N . . ) ﬂ

S e e o s [

Pour plus d'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe, O

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90 Cotes hors-standard disponibles sur demande

0811 850 988 B enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com
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Pouce

132"

164"
116"

1¥32"

GEN3SYS

164"

17"

132"

136"

173"

Revolution & Core Drill

1"

152"

1%6"

132"

ASC 320 Carbure Monobloc

1%"

AccuPort 432

[%]
Pouce

Hp
63/64"
1

Filetage

164"

132"

164"

146"

133"

164"

Outils Spéciaux

®

Diamétre

(2]
mm
26.00
26.19
26.50
26.59
26.99
27.00
27.50
27.78
28.00
28.18
28.50
28.58
29.00
29.37
29.50
30.00
30.16
30.50
30.96
31.00
31.50
31.75
32.00
32.50
32.54
33.00
33.34
33.50
34.00
34.13
34.50
34.93
35.00

Diamétre

(]
mm
24.50
24.61
25.00
25.40
25.50
25.80
26.00
26.19
26.50
26.59
26.99
27.00
27.50
27.78
28.00
28.18
28.50

Décimal

1.0236"
1.0313"
1.0433"
1.0469"
1.0625"
1.0630"
1.0827"
1.0938"
1.1024"
.1094"
.1220"
.1250"
417"
.1563"
.1614"
811"
1.1875"
1.2007"
1.2188"
1.2205"
1.2402"
1.2500"
1.2598"
1.2795"
1.2813"
1.2992"
1.3125"
1.3189"
1.3386"
1.3438"
1.3583"
1.3750"
1.3780"

Série 2 Standard @

Décimal

.9646"
.9688"
.9843"
1.0000"
1.004"
1.015"
1.0236"
1.0313"
1.0433"
1.0469"
1.0625"
1.0630"
1.0827"
1.0938"
1.1024"
1.1094"
1.1220"

0811 850 988

Garie @ — Lames T-f°

Plage de diameétres 24.41 a 35.05mm

Série 2 Standard @ HSS CPM-M4

AM200°

132H-26
132H-0101
132H-26.5
132H-1.046
132H-0102
132H-27
132H-27.5
132H-0103
132H-28
132H-1.109
132H-28.5
132H-0104
132H-29
132H-0105
132H-29.5
132H-30
132H-0106
132H-30.5
132H-0107
132H-31
132H-31.5
132H-0108
132H-32
132H-32.5
132H-0109
132H-33
132H-0110
132H-33.5
132H-34
132H-0111
132H-34.5
132H-0112
132H-35

HSS Super Cobalt

AM200°

152H-24.5
152H-0031
152H-25
152H-0100
152H-25.5
152H-1.015
152H-26
152H-0101
152H-26.5
152H-1.046
152H-0102
152H-27
152H-27.5
152H-0103
152H-28
152H-1.109
152H-28.5

E enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo

L K R R R R R R BRI R R R R BRI SR K SR R R SR BK 2R SR R 2R 2R 2K 2R BR SR 2R 2

Dispo

L K R R R R R R R R R R R R K R AR 2

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN Dispo TiAIN
132T7-26 ® 132A-26
132T-0101 e} 132A-0101
1327-26.5 ® 132A-26.5
132T-1.046 O 132A-1.046
1327-0102 e} 132A-0102
132T-27 ° 132A-27
1327-27.5 ® 132A-27.5
1327-0103 O 132A-0103
1327-28 ® 132A-28
132T7-1.109 O 132A-1.109
132T-28.5 ® 132A-28.5
1327-0104 e} 132A-0104
132T-29 ® 132A-29
132T-0105 e} 132A-0105
132T-29.5 ° 132A-29.5
1327-30 ® 132A-30
132T-0106 O 132A-0106
1327-30.5 ® 132A-30.5
132T-0107 O 132A-0107
132T-31 ® 132A-31
1327-31.5 ® 132A-31.5
1327-0108 e} 132A-0108
132T7-32 ® 132A-32
132T-32.5 ® 132A-32.5
132T-0109 O 132A-0109
132T-33 ® 132A-33
132T-0110 e} 132A-0110
132T-33.5 ® 132A-33.5
1327-34 ® 132A-34
132T-0111 O 132A-0111
1327-34.5 ® 132A-34.5
132T-0112 O 132A-0112
132T7-35 ® 132A-35

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN Dispo TiAIN
152T-24.5 e} 152A-24.5
152T7-0031 O 152A-0031
152T-25 ® 152A-25
152T7-0100 e} 152A-0100
152T-25.5 O 152A-25.5
152T7-1.015 e} 152A-1.015
152T-26 ° 152A-26
152T7-0101 e} 152A-0101
1527-26.5 O 152A-26.5
1527-1.046 e} 152A-1.046
152T7-0102 e} 152A-0102
152T-27 ® 152A-27
152T7-27.5 e} 152A-27.5
152T-0103 e} 152A-0103
1527-28 ® 152A-28
152T-1.109 O 152A-1.109
1527-28.5 O 152A-28.5

Dispo TiCN Dispo

132N-26
132N-0101
132N-26.5
132N-1.046
132N-0102
132N-27
132N-27.5
132N-0103
132N-28
132N-1.109
132N-28.5
132N-0104
132N-29
132N-0105
132N-29.5
132N-30
132N-0106
132N-30.5
132N-0107
132N-31
132N-31.5
132N-0108
132N-32
132N-32.5
132N-0109
132N-33
132N-0110
132N-33.5
132N-34
132N-0111
132N-34.5
132N-0112
132N-35

(ONN JNORY BN REGHN BIGHN BN JIORK N NG JORN I MO IO RGN IO BN JMIOIGH JNON ]
(NN JNORN BN RIORN RGN BN JNNOAK BN NON JON M MO IO IO IO N JOMOR IO ]

Conditionnement de deux piéces

Dispo TiCN Dispo

152N-24.5
152N-0031
152N-25
152N-0100
152N-25.5
152N-1.015
152N-26
152N-0101
152N-26.5
152N-1.046
152N-0102
152N-27
152N-27.5
152N-0103
152N-28
152N-1.109
152N-28.5

CeOCeeOO0CeO0eO0CeeOCe0Ce
CeO0O0Oe@O0O000Ce0OO00eoo
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Conditionnement de deux piéces

www.alliedmaxcut.com



2 Series Standard @ Super Cobalt

Diamétre
2 2
Pouce mm Décimal
1Ys" 28.58 1.1250"
29.00 1.1417"
1%32" 29.37 1.1563"
29.50 1.1614"
30.00 1.1811"
116" 30.16 1.1875"
30.50 1.2007"
173" 30.96 1.2188"
31.00 1.2205"
31.50 1.2402"
1Va" 31.75 1.2500"
32.00 1.2598"
32.50 1.2795"
132" 32.54 1.2813"
33.00 1.2992"
1%16" 33.34 1.3125"
33.50 1.3189"
34.00 1.3386"
132" 34.13 1.3438"
34.50 1.3583"
1%s" 34.93 1.3750"
35.00 1.3780"

AM200°®

152H-0104
152H-29
152H-0105
152H-29.5
152H-30
152H-0106
152H-30.5
152H-0107
152H-31
152H-31.5
152H-0108
152H-32
152H-32.5
152H-0109
152H-33
152H-0110
152H-33.5
152H-34
152H-0111
152H-34.5
152H-0112
152H-35

aerie 2 — Lames T- @

Plage de diameétres 24.41 a 35.05mm

Référence, Revétement, Disponibilité

Dispo TiN Dispo

1527-0104
152T-29
1527-0105
152T-29.5
1527-30
1527-0106
1527-30.5
1527-0107
1527-31
1527-31.5
1527-0108
1521-32
1527-32.5
1527-0109
152T-33
1527-0110
152T-33.5
1527-34
152T-0111
1527-34.5
1527-0112
152T1-35

L R R R AR R R K ZEK R I K R R AR R AR R R R AR 4
®e OO0 OO0 0CeO00eO0eOO0eooeo

2 Series Standard @ HSS Premium Cobalt

Diamétre
(4] (%]

Pouce mm Décimal
24.50 .9646"

35" 24.61 .9688"
6%/64" 25.00 .9843"
1" 25.40 1.0000"
25.50 1.0004"

1Vea" 25.80 1.015"
26.00 1.0236"

152" 26.19 1.0313"
26.50 1.0433"

1¥64" 26.59 1.0469"
16" 26.99 1.0625"
27.00 1.0630"

27.50 1.0827"

1¥32" 27.78 1.0938"
28.00 1.1024"

164" 28.18 1.1094"
28.50 1.1220"

18" 28.58 1.1250"
29.00 1.1417"

132" 29.37 1.1563"
29.50 1.1614"

P M K N
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux
N/mm? N/mm? 2 N; 2

N E) <940 <1020 <855

AM200°®

182H-24.5
182H-0031
182H-25
182H-0100
182H-25.5
182H-1.015
182H-26
182H-0101
182H-26.5
182H-1.046
182H-0102
182H-27
182H-27.5
182H-0103
182H-28
182H-1.109
182H-28.5
182H-0104
182H-29
182H-0105
182H-29.5

Référence, Revétement, Disponibilité

Dispo TiN Dispo

182T-24.5
1821-0031
182T-25
1827-0100
182T1-25.5
182T-1.015
182T1-26
1827-0101
182T-26.5
1827-1.046
182T7-0102
182T-27
182T1-27.5
1827-0103
182T-28
182T-1.109
182T1-28.5
182T-0104
182T7-29
182T-0105
182T7-29.5

L R R R R R R R N R R K B R R R R R R R AR 4
OO0C @0 O0O0CeO00OeOO0O0eoooeoe

TiAIN

152A-0104
152A-29
152A-0105
152A-29.5
152A-30
152A-0106
152A-30.5
152A-0107
152A-31
152A-31.5
152A-0108
152A-32
152A-32.5
152A-0109
152A-33
152A-0110
152A-33.5
152A-34
152A-0111
152A-34.5
152A-0112
152A-35

TiAIN

182A-24.5
182A-0031
182A-25
182A-0100
182A-25.5
182A-1.015
182A-26
182A-0101
182A-26.5
182A-1.046
182A-0102
182A-27
182A-27.5
182A-0103
182A-28
182A-1.109
182A-28.5
182A-0104
182A-29
182A-0105
182A-29.5

H Dispo. - Disponibilité de stock
RECtelenES ® Article stocké

O Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Pour plus d'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

0811 850 988

B enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo TiCN Dispo

152N-0104
152N-29
152N-0105
152N-29.5
152N-30
152N-0106
152N-30.5
152N-0107
152N-31
152N-31.5
152N-0108
152N-32
152N-32.5
152N-0109
152N-33
152N-0110
152N-33.5
152N-34
152N-0111
152N-34.5
152N-0112
152N-35

OC®O0C 00 O0CeOee oveeoeoee e O
OO0 O0C®e@0O0CeO0O0OeO0eoooeoooeo

Conditionnement de deux pieces

Dispo TiCN Dispo

182N-24.5
182N-0031
182N-25
182N-0100
182N-25.5
182N-1.015
182N-26
182N-0101
182N-26.5
182N-1.046
182N-0102
182N-27
182N-27.5
182N-0103
182N-28
182N-1.109
182N-28.5
182N-0104
182N-29
182N-0105
182N-29.5

O® 000 e0eeOoOeOeOe e e
O®@0O0O0Ce00Oe0000OeOo0o0oeoe
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Conditionnement de deux piéces

Cotes hors-standard disponibles sur demande

www.alliedmaxcut.com
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Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux



Garie @ — Lames T-f°

Plage de diameétres 24.41 a 35.05mm

®

< Série 2 Standard @fz» HSS Premium Cobalt
o
=
(G Diameétre Référence, Revétement, Disponibilité
)
= P e 9 e AM200° Dispo TiN Dispo TIAIN Dispo TiCN Dispo
30.00 1.1811" 182H-30 * 182T1-30 ° 182A-30 ° 182N-30 Y
1%16" 30.16 1.1875" 182H-0106 . 182T-0106 o 182A-0106 e} 182N-0106 e}
30.50 1.2007" 182H-30.5 * 182T1-30.5 0 182A-30.5 ° 182N-30.5 e}
1732" 30.96 1.2188" 182H-0107 . 182T-0107 O 182A-0107 @) 182N-0107 @)
31.50 1.2402" 182H-31.5 * 1821-31.5 e 182A-31.5 ® 182N-31.5 e}
&>/3 31.00 1.2205" 182H-31 * 182T-31 ° 182A-31 ° 182N-31 °
0 1Va" 31.75 1.2500" 182H-0108 . 182T7-0108 e} 182A-0108 0 182N-0108 e}
i 32.00 1.2598" 182H-32 * 182T1-32 ® 182A-32 ® 182N-32 °
@ 32.50 1.2795" 182H-32.5 * 182T1-32.5 0 182A-32.5 ® 182N-32.5 e}
152" 32.54 1.2813" 182H-0109 * 182T1-0109 0 182A-0109 0 182N-0109 e}
33.00 1.2992" 182H-33 . 182T-33 ® 182A-33 ® 182N-33 Y
1%6" 33.34 1.3125" 182H-0110 * 182T-0110 0 182A-0110 0 182N-0110 e}
— 33.50 1.3189" 182H-33.5 . 182T-33.5 e} 182A-33.5 ° 182N-33.5 e}
E 34.00 1.3386" 182H-34 * 182T1-34 ° 182A-34 Y 182N-34 Y
o 152" 34.13 1.3438" 182H-0111 * 182T-0111 O 182A-0111 O 182N-0111 @)
8 34.50 1.3583" 182H-34.5 * 182T1-34.5 e 182A-34.5 Y 182N-34.5 e}
(%] 17" 34.93 1.3750" 182H-0112 * 182T-0112 O 182A-0112 O 182N-0112 @)
S 35.00 1.3780" 182H-35 * 182T-35 Y 182A-35 Y 182N-35 Y
_g Conditionnement de deux piéces
3
o
3 - .
5 Série 2 C2 Carbure K20
5
=
o Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité
2
& e 2 BoNC . AM200° Dispo TiN Dispo TIAIN Dispo TiCN Dispo
o
™ 24.50 .9646" 4C22H-24.5 ° 4C22T-24.5 * 4C22A-24.5 * 4C22N-24.5 *
3 35" 24.61 .9688" 4C22H-0031 e} 4C22T-0031 . 4C22A-0031 . 4C22N-0031 .
< 664" 25.00 .9843" 4C22H-25 ® 4C22T-25 * 4C22A-25 * 4C22N-25 *
1" 25.40 1.0000" 4C22H-0100 o 4C22T7-0100 . 4C22A-0100 . 4C22N-0100 .
25.50 1.004" 4C22H-25.5 ® 4C22T-25.5 * 4C22A-25.5 * 4C22N-25.5 *
o~ 26.00 1.0236" 4C22H-26 [ 4C22T7-26 . 4C22A-26 . 4C22N-26 .
ax 152" 26.19 1.0313" 4C22H-0101 e} 4C22T-0101 . 4C22A-0101 . 4C22N-0101 *
g 26.50 1.0433" 4C22H-26.5 [ 4C22T-26.5 . 4C22A-26.5 . 4C22N-26.5 .
T 134" 26.59 1.0469 4C22H-1.046 e} 4C22T-1.046 . 4C22A-1.046 * 4C22N-1.046 *
;Ed 146" 26.99 1.0625" 4C22H-0102 @) 4C22T-0102 . 4C22A-0102 . 4C22N-0102 *
27.00 1.0630" 4C22H-27 e} 4C22T1-27 . 4C22A-27 * 4C22N-27 *
27.50 1.0827" 4C22H-27.5 ® 4C22T1-27.5 * 4C22A-27.5 * 4C22N-27.5 *
1¥32" 27.78 1.0938" 4C22H-0103 e} 4C22T7-0103 . 4C22A-0103 . 4C22N-0103 *
28.00 1.1024" 4C22H-28 ° 4C22T-28 * 4C22A-28 * 4C22N-28 *
164" 28.18 1.1094" 4C22H-1.109 @) 4C22T7-1.109 S 4C22A-1.109 S 4C22N-1.109 S
28.50 1.1220" 4C22H-28.5 ° 4C22T-28.5 * 4C22A-28.5 * 4C22N-28.5 *
W 18" 28.58 1.1250" 4C22H-0104 @) 4C22T1-0104 . 4C22A-0104 . 4C22N-0104 .
g 29.00 1.1417" 4C22H-29 ° 4C22T-29 * 4C22A-29 * 4C22N-29 *
Y 132" 29.37 1.1563" 4C22H-0105 * 4C22T-0105 . 4C22A-0105 . 4C22N-0105 *
- 29.50 1.1614" 4C22H-29.5 ° 4C22T1-29.5 . 4C22A-29.5 . 4C22N-29.5 *
30.00 1.1811" 4C22H-30 [ 4C22T-30 . 4C22A-30 . 4C22N-30 *
136" 30.16 1.1875" 4C22H-0106 . 4C22T-0106 . 4C22A-0106 . 4C22N-0106 *
30.50 1.2007" 4C22H-30.5 ® 4C22T1-30.5 * 4C22A-30.5 * 4C22N-30.5 *
132" 30.96 1.2188" 4C22H-0107 e} 4C22T1-0107 . 4C22A-0107 * 4C22N-0107 *
31.00 1.2205" 4C22H-31 ° 4C22T-31 * 4C22A-31 * 4C22N-31 *
= 31.50 1.2402" 4C22H-31.5 ° 4C22T1-31.5 S 4C22A-31.5 S 4C22N-31.5 S
-8 1Va" 31.75 1.2500" 4C22H-0108 * 4C22T1-0108 * 4C22A-0108 * 4C22N-0108 *
)
% Conditionnement de deux pieces
5
O
0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com



Série 2 c2

Diamétre

(%] (7]

Pouce mm
32.00
32.50
132" 32.54
33.00
1%16" 33.34
33.50
34.00

132" 34.13
34.50

1%" 34.93
35.00

Série 2 cl

Diamétre

(%] (%]

Pouce mm
24.50

3Ys" 24.61
634" 25.00
1" 25.40
25.50

26.00

132" 26.19
26.50

164" 26.59
116" 26.99
27.00

27.50

133" 27.78
28.00

164" 28.18
28.50

1" 28.58
29.00

132" 29.37
29.50

30.00

136" 30.16
30.50

173" 30.96
31.00

31.50

14" 31.75
32.00

32.50

132" 32.54
33.00

P M K
Acier Inox Fonte et Fonte Ductile
N/mm? N/mm? N/mm?

<940 <1020 <855

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

(4}
Décimal
.2598"
.2795"
.2813"
.2992"
.3125"
.3189"
.3386"
.3438"
.3583"
.3750"
.3780"

Décimal

.9646"
.9688"
.9843"

1

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

.0000"
.0004"
.0236"
.0313"
.0433"
.0469"
.0625"
.0630"
.0827"
.0938"
.1024"
.1094"
.1220"
.1250"
417"
.1563"
.1614"
811"
.1875"
.2007"
.2188"
.2205"
.2402"
.2500"
.2598"
.2795"
.2813"
.2992"

Non-ferreux
N/mm?2

Carbure K20

AM200°®

4C22H-32
4C22H-32.5
4C22H-0109
4C22H-33
4C22H-0110
4C22H-33.5
4C22H-34
4C22H-0111
4C22H-34.5
4C22H-0112
4C22H-35

Carbure K35

AM200°®

4C12H-24.5
4C12H-0031
4C12H-25
4C12H-0100
4C12H-25.5
4C12H-26
4C12H-0101
4C12H-26.5
4C12H-1.046
4C12H-0102
4C12H-27
4C12H-27.5
4C12H-0103
4C12H-28
4C12H-1.109
4C12H-28.5
4C12H-0104
4C12H-29
4C12H-0105
4C12H-29.5
4C12H-30
4C12H-0106
4C12H-30.5
4C12H-0107
4C12H-31
4C12H-31.5
4C12H-0108
4C12H-32
4C12H-32.5
4C12H-0109
4C12H-33

aerie 2 — Lames T- @

Plage de diameétres 24.41 a 35.05mm

Référence, Revétement, Disponibilité

Dispo TiN Dispo

4C22T-32
4C22T-32.5
4C22T-0109
4C22T-33
4C22T-0110
4C22T-33.5
4C22T-34
4C22T-0111
4C22T-34.5
4C22T-0112
4C22T-35

e 00000 e Oeoe
L R R R K IR SR 2K K K 2R 2

Référence, Revétement, Disponibilité

Dispo TiN Dispo

4C12T-24.5
4C12T-0031
4C12T-25
4C12T7-0100
4C12T-25.5
4C12T-26
4C12T-0101
4C12T-26.5
4C12T-1.046
4C12T-0102
4C12T-27
4C12T-27.5
4C12T-0103
4C12T-28
4C12T-1.109
4C12T-28.5
4C127-0104
4C12T-29
4C12T-0105
4C12T-29.5
4C12T-30
4C12T-0106
4C12T-30.5
4C12T-0107
4C12T-31
4C12T-31.5
4C12T-0108
4C12T-32
4C12T-32.5
4C12T-0109
4C12T-33

[ JNGRN I RGN BN NON INONK BN NIGH MO MO MO I OO MON BN MOM NN )
L 2R 2R 2R K 2R SR 2K 2K K 2K 2K 2K IR 2R 2R 2R 2R 2K 2R K K K 2R 2K 2K SR 3R 2R 2R 2K 4

TiAIN

4C22A-32
4C22A-32.5
4C22A-0109
4C22A-33
4C22A-0110
4C22A-33.5
4C22A-34
4C22A-0111
4C22A-34.5
4C22A-0112
4C22A-35

TiAIN

4C12A-24.5
4C12A-0031
4C12A-25
4C12A-0100
4C12A-25.5
4C12A-26
4C12A-0101
4C12A-26.5
4C12A-1.046
4C12A-0102
4C12A-27
4C12A-27.5
4C12A-0103
4C12A-28
4C12A-1.109
4C12A-28.5
4C12A-0104
4C12A-29
4C12A-0105
4C12A-29.5
4C12A-30
4C12A-0106
4C12A-30.5
4C12A-0107
4C12A-31
4C12A-31.5
4C12A-0108
4C12A-32
4C12A-32.5
4C12A-0109
4C12A-33

H Dispo. - Disponibilité de stock
RUttelenes ® Article stocké

O Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

0811 850 988

B enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo TiCN Dispo

4C22N-32
4C22N-32.5
4C22N-0109
4C22N-33
4C22N-0110
4C22N-33.5
4C22N-34
4C22N-0111
4C22N-34.5
4C22N-0112
4C22N-35

L R R R R IR R 2K K B 4
L R R R R IR R SR K B 4

>
>

Conditionnement de deux pieces

Dispo TiCN Dispo

4C12N-24.5
4C12N-0031
4C12N-25
4C12N-0100
4C12N-25.5
4C12N-26
4C12N-0101
4C12N-26.5
4C12N-1.046
4C12N-0102
4C12N-27
4C12N-27.5
4C12N-0103
4C12N-28
4C12N-1.109
4C12N-28.5
4C12N-0104
4C12N-29
4C12N-0105
4C12N-29.5
4C12N-30
4C12N-0106
4C12N-30.5
4C12N-0107
4C12N-31
4C12N-31.5
4C12N-0108
4C12N-32
4C12N-32.5
4C12N-0109
4C12N-33

Conditionnement de deux piéces

L 2R 2R 2R K R K K K K 2K 2K 2K 3R 2R 2R 2R 2R 2K 2R K K K 2R 2K 2K 3R 3R 2R 2R 2R 4
L R R R R R R K K SR 2R SR K K 2K 2R BR 3R 2R 2R 2R SR 2R 2R SR SE 2K K K 2R 2

*

Cotes hors-standard disponibles sur demande

www.alliedmaxcut.com
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Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux
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Garie @ — Lames T-f°

Plage de diameétres 24.41 a 35.05mm

®

< Série 2 [E]ZNFRPA C1 Carbure K35
(o]
=
(G Diameétre Référence, Revétement, Disponibilité
[}
= P e 9 e AM200° Dispo TiN Dispo TIAIN Dispo TiCN Dispo
1%6" 33.34 1.3125" 4C12H-0110 o 4C12T-0110 . 4C12A-0110 . 4C12N-0110 .
33.50 1.3189" 4C12H-33.5 ° 4C12T1-33.5 S 4C12A-33.5 . 4C12N-33.5 .
34.00 1.3386" 4C12H-34 ° 4C12T-34 * 4C12A-34 . 4C12N-34 .
152" 34.13 1.3438" 4C12H-0111 @) 4C12T-0111 . 4C12A-0111 . 4C12N-0111 .
34.50 1.3583" 4C12H-34.5 ° 4C12T-34.5 * 4C12A-34.5 * 4C12N-34.5 *
&>/3 17" 34.93 1.3750" 4C12H-0112 @) 4C12T-0112 . 4C12A-0112 . 4C12N-0112 *
§ 35.00 1.3780" 4C12H-35 ° 4C12T1-35 . 4C12A-35 . 4C12N-35 .
G Conditionnement de deux piéces
Série 2 Standard @ZpP C2 Carbure K20
a
() Diamétre Référence, Revétement, Disponibilité
o
Y o ) . : i . . . .
oéj pance i Deeinal AM200°® Dispo TiN Dispo TiAIN Dispo TiCN Dispo
-8 24.50 .9646" 1C22H-24.5 * 1C22T-24.5 e} 1C22A-24.5 [ 1C22N-24.5 S
—3 35" 24.61 .9688" 1C22H-0031 * 1C22T-0031 le) 1C22A-0031 o) 1C22N-0031 .
aqc>J 664" 25.00 .9843" 1C22H-25 * 1C22T-25 ° 1C22A-25 ° 1C22N-25 .
1" 25.40 1.0000" 1C22H-0100 * 1C22T-0100 o 1C22A-0100 o 1C22N-0100 *
9] 25.50 1.004" 1C22H-25.5 * 1C22T-25.5 O 1C22A-25.5 ° 1C22N-25.5 *
= 26.00 1.0236" 1C22H-26 * 1C22T-26 ° 1C22A-26 ° 1C22N-26 *
% 132" 26.19 1.0313" 1C22H-0101 * 1C22T-0101 O 1C22A-0101 e 1C22N-0101 *
> 26.50 1.0433" 1C22H-26.5 * 1C227-26.5 o 1C22A-26.5 ° 1C22N-26.5 *
%J 1%64" 26.59 1.0469" 1C22H-1.046 * 1C22T-1.046 O 1C22A-1.046 O 1C22N-1.046 *
-(% 1%16" 26.99 1.0625" 1C22H-0102 °* 1C227-0102 o 1C22A-0102 o 1C22N-0102 *
o 27.00 1.0630" 1C22H-27 * 1C22T-27 ° 1C22A-27 ° 1C22N-27 .
§ 27.50 1.0827" 1C22H-27.5 . 1C22T-27.5 @) 1C22A-27.5 ° 1C22N-27.5 S
0] 1¥52" 27.78 1.0938" 1C22H-0103 * 1C22T-0103 o) 1C22A-0103 o 1C22N-0103 .
< 28.00 1.1024" 1C22H-28 . 1C22T-28 ° 1C22A-28 ° 1C22N-28 .
164" 28.18 1.1094" 1C22H-1.109 * 1C22T-1.109 o 1C22A-1.109 o 1C22N-1.109 .
28.50 1.1220" 1C22H-28.5 . 1C22T-28.5 O 1C22A-28.5 ° 1C22N-28.5 S
~ 18" 28.58 1.1250" 1C22H-0104 S 1C227-0104 o 1C22A-0104 o 1C22N-0104 .
g} 29.00 1.1417" 1C22H-29 * 1C22T-29 ° 1C22A-29 ° 1C22N-29 .
© 1%32" 29.37 1.1563" 1C22H-0105 S 1C227-0105 o 1C22A-0105 o 1C22N-0105 *
&£ 29.50 1.1614" 1C22H-29.5 * 1C22T-29.5 O 1C22A-29.5 ° 1C22N-29.5 *
§ 30.00 1.1811" 1C22H-30 * 1C22T-30 ° 1C22A-30 ° 1C22N-30 *
< 1%16" 30.16 1.1875" 1C22H-0106 * 1C22T-0106 0 1C22A-0106 0 1C22N-0106 .
30.50 1.2007" 1C22H-30.5 * 1C22T-30.5 o 1C22A-30.5 ° 1C22N-30.5 *
1752" 30.96 1.2188" 1C22H-0107 * 1C22T-0107 o 1C22A-0107 o 1C22N-0107 .
31.00 1.2205" 1C22H-31 * 1C22T7-31 ° 1C22A-31 ® 1C22N-31 .
31.50 1.2402" 1C22H-31.5 * 1C22T-31.5 o) 1C22A-31.5 ° 1C22N-31.5 .
1Va" 31.75 1.2500" 1C22H-0108 * 1C22T-0108 O 1C22A-0108 O 1C22N-0108 .
o 32.00 1.2598" 1C22H-32 * 1C22T-32 ° 1C22A-32 ° 1C22N-32 .
o 32.50 1.2795" 1C22H-32.5 * 1C22T-32.5 O 1C22A-32.5 ° 1C22N-32.5 *
ko 1%32" 32.54 1.2813" 1C22H-0109 * 1C227-0109 o 1C22A-0109 o 1C22N-0109 *
= 33.00 1.2992" 1C22H-33 * 1C22T-33 ° 1C22A-33 ° 1C22N-33 *
1%6" 33.34 1.3125" 1C22H-0110 * 1C227-0110 o 1C22A-0110 o 1C22N-0110 *
33.50 1.3189" 1C22H-33.5 * 1C22T-33.5 0 1C22A-33.5 ° 1C22N-33.5 .
34.00 1.3386" 1C22H-34 * 1C22T-34 ° 1C22A-34 ° 1C22N-34 *
152" 34.13 1.3438" 1C22H-0111 * 1C22T-0111 0 1C22A-0111 o 1C22N-0111 .
34.50 1.3583" 1C22H-34.5 * 1C22T-34.5 @) 1C22A-34.5 ° 1C22N-34.5 S
< 1%" 34.93 1.3750" 1C22H-0112 * 1C22T-0112 le) 1C22A-0112 le) 1C22N-0112 .
_§ 35.00 1.3780" 1C22H-35 . 1C22T-35 ® 1C22A-35 ° 1C22N-35 .
]
= Conditionnement de deux piéces
5
(@)
0811 850 988 E enquiries@alliedmaxcut.com www.alliedmaxcut.com



Série 2 Standard @Z» C3 Carbure K10

Pouce

33"
634"

132"

164"

116"

133"

164"

178"

1¥32"

136"

173"

178"

132"

1%6"

132"

1%s"

Série 2 Standard @

Pouce

33"
634"
1

P M

Acier Inox
N/mm? N/mm?

Diamétre

(2]
mm
24.50
24.61
25.00
25.40
25.50
26.00
26.19
26.50
26.59
26.99
27.00
27.50
27.78
28.00
28.18
28.58
28.50
29.00
29.37
29.50
30.00
30.16
30.50
30.96
31.00
31.50
31.75
32.00
32.50
32.54
33.00
33.34
33.50
34.00
34.13
34.50
34.93
35.00

Diamétre
2 2
mm Décimal
24.50 .9646"
24.61 .9688"
25.00 .9843"
25.40 1.0000"
25.50 1.0004"
26.00 1.0236"
K N
Fonte et Fonte Ductile Non-ferreux
N/mm? N/mm?2

(4}
Décimal

.9646"
.9688"
.9843"

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

1

.0000"
.0004"
.0236"
.0313"
.0433"
.0469"
.0625"
.0630"
.0827"
.0938"
.1024"
.1094"
.1250"
.1220"
417"
.1563"
.1614"
811"
.1875"
.2007"
.2188"
.2205"
.2402"
.2500"
.2598"
.2795"
.2813"
.2992"
3125"
.3189"
.3386"
.3438"
.3583"
.3750"
.3780"

AM200°®

1C32H-24.5-Cl
1C32H-0031-Cl
1C32H-25-Cl
1C32H-0100-Cl
1C32H-25.5-Cl
1C32H-26-Cl
1C32H-0101-Cl
1C32H-26.5-Cl
1C32H-1.046-Cl
1C32H-0102-Cl
1C32H-27-Cl
1C32H-27.5-Cl
1C32H-0103-Cl
1C32H-28-Cl
1C32H-1.109-CI
1C32H-0104-Cl
1C32H-28.5-Cl
1C32H-29-Cl
1C32H-0105-Cl
1C32H-29.5-Cl
1C32H-30-Cl
1C32H-0106-Cl
1C32H-30.5-Cl
1C32H-0107-Cl
1C32H-31-Cl
1C32H-31.5-Cl
1C32H-0108-Cl
1C32H-32-Cl
1C32H-32.5-Cl
1C32H-0109-Cl
1C32H-33-Cl
1C32H-0110-Cl
1C32H-33.5-Cl
1C32H-34-Cl
1C32H-0111-Cl
1C32H-34.5-Cl
1C32H-0112-Cl
1C32H-35-Cl

AM200°®

1C52H-24.5
1C52H-0031
1C52H-25
1C52H-0100
1C52H-25.5
1C52H-26

Dispo

L R R R R R R R K SR R K K R R R ER BR R AR R AR R R K SR IR AR R SR IR BR R BRI R AR K 4

C5 Carbure P40

Dispo

L R R IR R AR 4

H
Matiéres trempées
N/mm?

<1365

aerie 2 — Lames T- @

Plage de diameétres 24.41 a 35.05mm

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C32T-24.5-Cl
1C32T-0031-Cl
1C32T-25-Cl
1C32T-0100-Cl
1C32T-25.5-Cl
1C32T-26-Cl
1C32T-0101-Cl
1C32T-26.5-Cl
1C32T-1.046-Cl
1C32T-0102-Cl
1C32T-27-Cl
1C32T-27.5-Cl
1C32T-0103-Cl
1C32T-28-Cl
1C32T-1.109-Cl
1C32T-0104-Cl
1C321-28.5-Cl
1C32T-29-Cl
1C32T-0105-Cl
1C32T-29.5-Cl
1C32T-30-Cl
1C32T-0106-Cl
1C32T-30.5-Cl
1C32T-0107-Cl
1C32T-31-Cl
1C32T-31.5-Cl
1C32T-0108-Cl
1C32T-32-Cl
1C32T-32.5-Cl
1C32T-0109-Cl
1C32T-33-Cl
1C32T-0110-Cl
1C32T-33.5-Cl
1C32T-34-Cl
1C32T-0111-Cl
1C32T-34.5-Cl
1C32T-0112-Cl
1C32T-35-Cl

Dispo

L 2R 2R 2R 2R R R 2K K SR 2R 2K 2R 2R 2R 2R 2R 2R 2K 2R 2K 2K 2K 2R 2K K 2K K 2K IR 2K 2R 2R 2R 2R 2K 2K R 4

TiAIN

1C32A-24.5-Cl
1C32A-0031-Cl
1C32A-25-Cl
1C32A-0100-Cl
1C32A-25.5-Cl
1C32A-26-Cl
1C32A-0101-Cl
1C32A-26.5-Cl
1C32A-1.046-Cl
1C32A-0102-Cl
1C32A-27-Cl
1C32A-27.5-Cl
1C32A-0103-Cl
1C32A-28-Cl
1C32A-1.109-Cl
1C32A-0104-Cl
1C32A-28.5-Cl
1C32A-29-Cl
1C32A-0105-Cl
1C32A-29.5-Cl
1C32A-30-Cl
1C32A-0106-Cl
1C32A-30.5-Cl
1C32A-0107-Cl
1C32A-31-Cl
1C32A-31.5-Cl
1C32A-0108-Cl
1C32A-32-Cl
1C32A-32.5-Cl
1C32A-0109-Cl
1C32A-33-Cl
1C32A-0110-Cl
1C32A-33.5-Cl
1C32A-34-Cl
1C32A-0111-Cl
1C32A-34.5-Cl
1C32A-0112-ClI
1C32A-35-Cl

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C52T-24.5
1C52T-0031
1C52T-25
1C52T-0100
1C52T-25.5
1C52T-26

Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

0811 850 988

Dispo

e CeCe

TiAIN

1C52A-24.5
1C52A-0031
1C52A-25
1C52A-0100
1C52A-25.5
1C52A-26

Dispo. — Disponibilité de stock
® Article stocké
o Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Dispo

[ JNGRN RNORN BN NNORK JNOR BN RIGR BN BNGHN MO I NG I IOION RON AN NOCRICH MOM I IO O ]

Conditionnement de deux piéces

Dispo

e CeOe

Cotes hors-standard disponibles sur demande

B enquiries@alliedmaxcut.com

TiCN

1C32N-24.5-Cl
1C32N-0031-Cl
1C32N-25-Cl
1C32N-0100-Cl
1C32N-25.5-Cl
1C32N-26-Cl
1C32N-0101-Cl
1C32N-26.5-Cl
1C32N-1.046-Cl
1C32N-0102-Cl
1C32N-27-Cl
1C32N-27.5-Cl
1C32N-0103-Cl
1C32N-28-Cl
1C32N-1.109-Cl
1C32N-0104-Cl
1C32N-28.5-Cl
1C32N-29-Cl
1C32N-0105-Cl
1C32N-29.5-Cl
1C32N-30-Cl
1C32N-0106-Cl
1C32N-30.5-Cl
1C32N-0107-Cl
1C32N-31-Cl
1C32N-31.5-Cl
1C32N-0108-Cl
1C32N-32-Cl
1C32N-32.5-Cl
1C32N-0109-Cl
1C32N-33-Cl
1C32N-0110-Cl
1C32N-33.5-Cl
1C32N-34-Cl
1C32N-0111-Cl
1C32N-34.5-Cl
1C32N-0112-Cl
1C32N-35-Cl

TiCN

1C52N-24.5
1C52N-0031
1C52N-25
1C52N-0100
1C52N-25.5
1C52N-26

www.alliedmaxcut.com

Dispo

L R R R K 2R R 2K K 2K 2R 2K 2R BR 2R 2R 2R 2R 2R 2K 2K 2K R 2K 2K 2R BE BE SR 2R 2R 2R 2R 2R 2K 2K 2 4

*

Dispo

L R 2R IR R R 4
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Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux

®

Garie @ — Lames T-f°

Plage de diameétres 24.41 a 35.05mm

Série 2 Standard @ C5 Carbure P40

4]
Pouce
152"
134"
116"
1¥32"
17ea"
18"

132"

1%16"

173"

1Va"

132"

1%6"

132"

17"

Diamétre

(2]
mm
26.19
26.50
26.59
26.99
27.00
27.50
27.78
28.00
28.18
28.50
28.58
29.00
29.37
29.50
30.00
30.16
30.50
30.96
31.00
31.50
31.75
32.00
32.50
32.54
33.00
33.34
33.50
34.00
34.13
34.50
34.93
35.00

Décimal

1.0313"
1.0433"
1.0469"
1.0625"
1.0630"
1.0827"
1.0938"
1.1024"
.1094"
.1220"
.1250"
417"
.1563"
.1614"
811"
.1875"
1.2007"
1.2188"
1.2205"
1.2402"
1.2500"
1.2598"
1.2795"
1.2813"
1.2992"
1.3125"
1.3189"
1.3386"
1.3438"
1.3583"
1.3750"
1.3780"

Série 2 Standard @

2
Pouce

33"
6%64"
1
1Vea"
132"

116"

1332"

17"

132"

Diamétre

(]
mm
24.50
24.61
25.00
25.40
25.50
25.80
26.00
26.19
26.50
26.99
27.00
27.50
27.78
28.00
28.50
28.58
29.00
29.37
29.50

Décimal

.9646"

.9688"

.9843"
1.0000"
1.0004"
1.0156"
1.0236"
1.0313"
1.0433"
1.0625"
1.0630"
1.0827"
1.0938"
1.1024"
1.1220"
1.1250"
1.1417"
1.1563"
1.1614"

0811 850 988

AM200°

1C52H-0101
1C52H-26.5
1C52H-1.046
1C52H-0102
1C52H-27
1C52H-27.5
1C52H-0103
1C52H-28
1C52H-1.109
1C52H-28.5
1C52H-0104
1C52H-29
1C52H-0105
1C52H-29.5
1C52H-30
1C52H-0106
1C52H-30.5
1C52H-0107
1C52H-31
1C52H-31.5
1C52H-0108
1C52H-32
1C52H-32.5
1C52H-0109
1C52H-33
1C52H-0110
1C52H-33.5
1C52H-34
1C52H-0111
1C52H-34.5
1C52H-0112
1C52H-35

AM200°

152H-24.5-FB
152H-0031-FB
152H-25-FB
152H-0100-FB
152H-25.5-FB
152H-1.015-FB
152H-26-FB
152H-0101-FB
152H-26.5-FB
152H-0102-FB
152H-27-FB
152H-27.5-FB
152H-0103-FB
152H-28-FB
152H-28.5-FB
152H-0104-FB
152H-29-FB
152H-0105-FB
152H-29.5-FB

Dispo

*
*
L 4
*
*
L 4
*
L 4
*
*
*
*
*
*
*
*
4
*
L 4
*
L 4
*
*
*
L 4
*
*
4
*
L 4
*
L 4

Dispo

4
*
4
*
L 4
*
L 4
*
L 4
*
*
4
>
L 4
*
L 4
*
*
*

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C52T-0101
1C52T-26.5
1C52T-1.046
1C521-0102
1C52T-27
1C52T1-27.5
1C52T-0103
1C52T-28
1C52T-1.109
1C52T-28.5
1C52T-0104
1C52T-29
1C52T-0105
1C52T-29.5
1C52T1-30
1C52T-0106
1C52T1-30.5
1C52T-0107
1C52T-31
1C52T-31.5
1C52T-0108
1C52T-32
1C52T-32.5
1C52T-0109
1C52T-33
1C521-0110
1C52T-33.5
1C52T-34
1C52T-0111
1C52T-34.5
1C52T-0112
1C52T-35

HSS Super Cobalt - Fond Plat

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

152T-24.5-FB
152T-0031-FB
152T-25-FB
152T-0100-FB
152T-25.5-FB
152T7-1.015-FB
152T-26-FB
1527-0101-FB
152T-26.5-FB
152T-0102-FB
152T-27-FB
152T-27.5-FB
152T-0103-FB
152T-28-FB
152T-28.5-FB
152T-0104-FB
1521-29-FB
152T-0105-FB
152T7-29.5-FB

E enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo

® OO0 0O 000000 e OeoeOeOCeoe e OeOeOeoeCOe O

Dispo

(@} © [(@N O [(@F © [(@N © [N © [[eNC [N C) [(@N© [(eN©) (@)

TiAIN

1C52A-0101
1C52A-26.5
1C52A-1.046
1C52A-0102
1C52A-27
1C52A-27.5
1C52A-0103
1C52A-28
1C52A-1.109
1C52A-28.5
1C52A-0104
1C52A-29
1C52A-0105
1C52A-29.5
1C52A-30
1C52A-0106
1C52A-30.5
1C52A-0107
1C52A-31
1C52A-31.5
1C52A-0108
1C52A-32
1C52A-32.5
1C52A-0109
1C52A-33
1C52A-0110
1C52A-33.5
1C52A-34
1C52A-0111
1C52A-34.5
1C52A-0112
1C52A-35

TiAIN

152A-24.5-FB
152A-0031-FB
152A-25-FB
152A-0100-FB
152A-25.5-FB
152A-1.015-FB
152A-26-FB
152A-0101-FB
152A-26.5-FB
152A-0102-FB
152A-27-FB
152A-27.5-FB
152A-0103-FB
152A-28-FB
152A-28.5-FB
152A-0104-FB
152A-29-FB
152A-0105-FB
152A-29.5-FB

Dispo

O® 0O 0000000 OeeOeOeeC e e e OeoeOOeeO

TiCN

1C52N-0101
1C52N-26.5
1C52N-1.046
1C52N-0102
1C52N-27
1C52N-27.5
1C52N-0103
1C52N-28
1C52N-1.109
1C52N-28.5
1C52N-0104
1C52N-29
1C52N-0105
1C52N-29.5
1C52N-30
1C52N-0106
1C52N-30.5
1C52N-0107
1C52N-31
1C52N-31.5
1C52N-0108
1C52N-32
1C52N-32.5
1C52N-0109
1C52N-33
1C52N-0110
1C52N-33.5
1C52N-34
1C52N-0111
1C52N-34.5
1C52N-0112
1C52N-35

Dispo

L K K R SR R SR R 2R K R 2R K 2R 2R 2R 2R 2K K 2R K R 2R SR 2R 2R K 2R 2R 2K 2R 2

*

Conditionnement de deux piéces

Dispo

L R R AR R R R R R R R K K R IR SR R AR 2

*

TiCN

152N-24.5-FB
152N-0031-FB
152N-25-FB
152N-0100-FB
152N-25.5-FB
152N-1.015-FB
152N-26-FB
152N-0101-FB
152N-26.5-FB
152N-0102-FB
152N-27-FB
152N-27.5-FB
152N-0103-FB
152N-28-FB
152N-28.5-FB
152N-0104-FB
152N-29-FB
152N-0105-FB
152N-29.5-FB

Dispo

L R R SR S 2R 2R R 2R K 2R 2K R 2R 2K SR 2R 2R 4

*

Conditionnement de deux piéces

www.alliedmaxcut.com



Série 2 Standard @D HSS Super Cobalt - Fond Plat

Diamétre

(%] (7]
Pouce mm
30.00
30.16
30.50
30.96
31.00
31.50
31.75
32.00
32.50
32.54
33.00
33.34
33.50
34.00
34.13
34.50
34.93
35.00

136"

173"

%"

192"

1%16"

132"

1%"

(4}

Décimal
1.1811"
.1875"
.2007"
.2188"
.2205"
.2402"
.2500"
.2598"
.2795"
.2813"
.2992"
.3125"
.3189"
.3386"
.3438"
.3583"
.3750"
1.3780"

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

AM200°®

152H-30-FB
152H-0106-FB
152H-30.5-FB
152H-0107-FB
152H-31-FB
152H-31.5-FB
152H-0108-FB
152H-32-FB
152H-32.5-FB
152H-0109-FB
152H-33-FB
152H-0110-FB
152H-33.5-FB
152H-34-FB
152H-0111-FB
152H-34.5-FB
152H-0112-FB
152H-35-FB

Dispo

L R R R R R R R K SR R K K BR BR IR B AR 2

aerie 2 — Lames T- @

Plage de diameétres 24.41 a 35.05mm

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

152T-30-FB
1527-0106-FB
152T-30.5-FB
152T-0107-FB
152T-31-FB
1527-31.5-FB
152T-0108-FB
152T-32-FB
152T-32.5-FB
152T-0109-FB
152T-33-FB
152T-0110-FB
1527-33.5-FB
152T-34-FB
152T-0111-FB
152T-34.5-FB
152T-0112-FB
152T-35-FB

Série 2 Standard @ C2 Carbure K20 - Fond Plat

Diamétre
(7] %]
Pouce mm Décimal
24.50 .9646"
35" 24.61 .9688"
634" 25.00 .9843"
1" 25.40 1.0000"
25.50 1.0004"
1Vea" 25.80 1.0156"
26.00 1.0236"
152" 26.19 1.0313"
26.50 1.0433"
116" 26.99 1.0625"
27.00 1.0630"
27.50 1.0827"
1%32" 27.78 1.0938"
28.00 1.1024"
28.50 1.1220"
18" 28.58 1.1250"
29.00 1.1417"
132" 29.37 1.1563"
29.50 1.1614"
30.00 1.1811"
1%16" 30.16 1.1875"
30.50 1.2007"
173" 30.96 1.2188"
31.00 1.2205"
31.50 1.2402"
1Va" 31.75 1.2500"
32.00 1.2598"
32.50 1.2795"
P M K N
I\ﬁ:ﬁ:? Nll?r?:ﬂ Fonte et Fontg Ductile No’r\};fr::rzgux

AM200°®

1C22H-24.5-FB
1C22H-0031-FB
1C22H-25-FB
1C22H-0100-FB
1C22H-25.5-FB
1C22H-1.015-FB
1C22H-26-FB
1C22H-0101-FB
1C22H-26.5-FB
1C22H-0102-FB
1C22H-27-FB
1C22H-27.5-FB
1C22H-0103-FB
1C22H-28-FB
1C22H-28.5-FB
1C22H-0104-FB
1C22H-29-FB
1C22H-0105-FB
1C22H-29.5-FB
1C22H-30-FB
1C22H-0106-FB
1C22H-30.5-FB
1C22H-0107-FB
1C22H-31-FB
1C22H-31.5-FB
1C22H-0108-FB
1C22H-32-FB
1C22H-32.5-FB

Dispo

L R R R R R R R R R 2 SR K R R IR R R R R R K 2 R R R R AR 2

H
Matiéres trempées
N/mm?

<1365

Dispo

OO0OO0OO0OO0O0OO0O0OOO0OOOO0OO0OO0OOOoOo

TIAIN

152A-30-FB
152A-0106-FB
152A-30.5-FB
152A-0107-FB
152A-31-FB
152A-31.5-FB
152A-0108-FB
152A-32-FB
152A-32.5-FB
152A-0109-FB
152A-33-FB
152A-0110-FB
152A-33.5-FB
152A-34-FB
152A-0111-FB
152A-34.5-FB
152A-0112-FB
152A-35-FB

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C22T-24.5-FB
1C22T-0031-FB
1C22T-25-FB
1C22T-0100-FB
1C22T-25.5-FB
1C22T-1.015-FB
1C22T-26-FB
1C22T-0101-FB
1C22T-26.5-FB
1C22T-0102-FB
1C22T-27-FB
1C22T-27.5-FB
1C22T-0103-FB
1C22T-28-FB
1C22T-28.5-FB
1C22T-0104-FB
1C22T-29-FB
1C22T-0105-FB
1C22T-29.5-FB
1C22T-30-FB
1C22T-0106-FB
1C227-30.5-FB
1C22T-0107-FB
1C22T-31-FB
1C22T-31.5-FB
1C22T-0108-FB
1C22T-32-FB
1C22T-32.5-FB

Pour plus d'information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,
veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

0811 850 988

Dispo

L 2K 2R B 2R 2R R K K K 2K 2R 2K BK 2K 2R 2R 2R 2R 2R K K K SR 2K 2K 2K 3K 2

TIAIN

1C22A-24.5-FB
1C22A-0031-FB
1C22A-25-FB
1C22A-0100-FB
1C22A-25.5-FB
1C22A-1.015-FB
1C22A-26-FB
1C22A-0101-FB
1C22A-26.5-FB
1C22A-0102-FB
1C22A-27-FB
1C22A-27.5-FB
1C22A-0103-FB
1C22A-28-FB
1C22A-28.5-FB
1C22A-0104-FB
1C22A-29-FB
1C22A-0105-FB
1C22A-29.5-FB
1C22A-30-FB
1C22A-0106-FB
1C22A-30.5-FB
1C22A-0107-FB
1C22A-31-FB
1C22A-31.5-FB
1C22A-0108-FB
1C22A-32-FB
1C22A-32.5-FB

Dispo. - Disponibilité de stock
® Article stocké
O Article stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée
+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Dispo

L K SR R 2R R 2R 2R 2K 2R 2R 2K SR 2K 2K 2K 3K 2

*

TiCN

152N-30-FB
152N-0106-FB
152N-30.5-FB
152N-0107-FB
152N-31-FB
152N-31.5-FB
152N-0108-FB
152N-32-FB
152N-32.5-FB
152N-0109-FB
152N-33-FB
152N-0110-FB
152N-33.5-FB
152N-34-FB
152N-0111-FB
152N-34.5-FB
152N-0112-FB
152N-35-FB

Dispo

L R R R AR R IR R K 2R R 2R K 2K 2K 2K 3R 2

*

Conditionnement de deux pieces

Dispo

L 2R R R K 2 R K K 2K 2K 2K 2R 2R 2R 2R 2R 2K 2R 2R K K K 2R SR 2K 2R 2

*

TiCN

1C22N-24.5-FB
1C22N-0031-FB
1C22N-25-FB
1C22N-0100-FB
1C22N-25.5-FB
1C22N-1.015-FB
1C22N-26-FB
1C22N-0101-FB
1C22N-26.5-FB
1C22N-0102-FB
1C22N-27-FB
1C22N-27.5-FB
1C22N-0103-FB
1C22N-28-FB
1C22N-28.5-FB
1C22N-0104-FB
1C22N-29-FB
1C22N-0105-FB
1C22N-29.5-FB
1C22N-30-FB
1C22N-0106-FB
1C22N-30.5-FB
1C22N-0107-FB
1C22N-31-FB
1C22N-31.5-FB
1C22N-0108-FB
1C22N-32-FB
1C22N-32.5-FB

Dispo

L 2R R R K 2 R K K K 2K 2K 2R 2R 2R 2R 2R 2K SR R K K K 2R SR 2K 2R 2

*

Conditionnement de deux piéces

Cotes hors-standard disponibles sur demande

E enquiries@alliedmaxcut.com

www.alliedmaxcut.com
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Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux

®

Garie @ — Lames T-f°

Plage de diameétres 24.41 a 35.05mm

Série 2 Standard @ C2 Carbure K20 - Fond Plat

Diamétre
[%] (4]

Pouce mm
152" 32.54
33.00
1%6" 33.34
33.50

34.00

13" 34.13
34.50

17" 34.93
35.00

Décimal

1.2813"
1.2992"
1.3125"
1.3189"
1.3386"
1.3438"
1.3583"
1.3750"
1.3780"

Série 2 Standard @

Diamétre
4] (%]

Pouce mm
24.50

33" 24,61
63/64" 25,00
1" 25,40
25.50

1Ves" 25,80
26,00

132" 26,19
26.50

13e4" 26,59
146" 26,99
27,00

27.50

132" 27,78
28,00

28.50

17es" 28,18
18" 28,58
29,00

132" 29.37
29.50

30.00

136" 30.16
30.50

173" 30.96
31.00

31.50

14" 31.75
32.00

32.50
132" 32.54
33.00
1%6" 33.34
33.50

34.00

132" 34.13
34.50

136" 34.93
35.00

Décimal

.9646"

.9688"

.9843"
1.0000"
1.0004"
1.0156"
1.0236"
1.0313"
1.0433"
1.0469"
1.0625"
1.0630"
1.0827"
1.0938"
1.1024"
.1220"
.1094"
.1250"
417"
.1563"
.1614"
811"
1.1875"
1.2007"
1.2188"
1.2205"
1.2402"
1.2500"
1.2598"
1.2795"
1.2813"
1.2992"
1.3125"
1.3189"
1.3386"
1.3438"
1.3583"
1.3750"
1.3780"

N . =N, gEmy =

0811 850 988

AM200°

1C22H-0109-FB
1C22H-33-FB
1C22H-0110-FB
1C22H-33.5-FB
1C22H-34-FB
1C22H-0111-FB
1C22H-34.5-FB
1C22H-0112-FB
1C22H-35-FB

AM200°

152H-24.5-SP
152H-0031-SP
152H-25-SP
152H-0100-SP
152H-25.5-SP
152H-1.015-SP
152H-26-SP
152H-0101-SP
152H-26.5-SP
152H-1.046-SP
152H-0102-SP
152H-27-SP
152H-27.5-SP
152H-0103-SP
152H-28-SP
152H-28.5-SP
152H-1.109-SP
152H-0104-SP
152H-29-SP
152H-0105-SP
152H-29.5-SP
152H-30-SP
152H-0106-SP
152H-30.5-SP
152H-0107-SP
152H-31-SP
152H-31.5-SP
152H-0108-SP
152H-32-SP
152H-32.5-SP
152H-0109-SP
152H-33-SP
152H-0110-SP
152H-33.5-SP
152H-34-SP
152H-0111-SP
152H-34.5-SP
152H-0112-SP
152H-35-SP

Dispo

*
*
L 4
*
*
L 4
*
L 4
*

Dispo

L 4
*
*
*
L 4
*
>
4
*
L 4
*
L 4
L
*
*
*
*
*
4
*
L 4
*
L 4
*
*
*
L 4
*
*
4
*
4
*
L 4
L
*
*
*
*

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

1C22T-0109-FB
1C22T-33-FB
1C22T-0110-FB
1C22T1-33.5-FB
1C22T-34-FB
1C22T-0111-FB
1C22T-34.5-FB
1C22T-0112-FB
1C22T-35-FB

Dispo

L R R R R R R R K 2

TiAIN

1C22A-0109-FB
1C22A-33-FB
1C22A-0110-FB
1C22A-33.5-FB
1C22A-34-FB
1C22A-0111-FB
1C22A-34.5-FB
1C22A-0112-FB
1C22A-35-FB

HSS Super Cobalt - Chanfreinage SP 90°

Référence, Revétement, Disponibilité

TiN

152T-24.5-SP
152T-0031-SP
152T-25-SP
152T-0100-SP
152T-25.5-SP
152T-1.015-SP
152T-26-SP
152T-0101-SP
152T-26.5-SP
152T-1.046-SP
152T-0102-SP
152T-27-SP
152T1-27.5-SP
152T-0103-SP
152T-28-SP
152T-28.5-SP
152T-1.109-SP
152T-0104-SP
152T-29-SP
152T-0105-SP
152T-29.5-SP
152T-30-SP
152T-0106-SP
152T1-30.5-SP
152T-0107-SP
1527-31-SP
152T-31.5-SP
152T-0108-SP
152T-32-SP
152T-32.5-SP
152T-0109-SP
152T-33-SP
152T-0110-SP
152T-33.5-SP
152T-34-SP
152T-0111-SP
152T1-34.5-SP
152T-0112-SP
152T-35-SP

E enquiries@alliedmaxcut.com

Dispo

G 6 6.6 0.0 0000000006609 9900909090909 999 9999090

TiAIN

152A-24.5-SP
152A-0031-SP
152A-25-SP
152A-0100-SP
152A-25.5-SP
152A-1.015-SP
152A-26-SP
152A-0101-SP
152A-26.5-SP
152A-1.046-SP
152A-0102-SP
152A-27-SP
152A-27.5-SP
152A-0103-SP
152A-28-SP
152A-28.5-SP
152A-1.109-SP
152A-0104-SP
152A-29-SP
152A-0105-SP
152A-29.5-SP
152A-30-SP
152A-0106-SP
152A-30.5-SP
152A-0107-SP
152A-31-SP
152A-31.5-SP
152A-0108-SP
152A-32-SP
152A-32.5-SP
152A-0109-SP
152A-33-SP
152A-0110-SP
152A-33.5-SP
152A-34-SP
152A-0111-SP
152A-34.5-SP
152A-0112-SP
152A-35-SP

Dispo

L R R R R R R 4

*

TiCN

1C22N-0109-FB
1C22N-33-FB
1C22N-0110-FB
1C22N-33.5-FB
1C22N-34-FB
1C22N-0111-FB
1C22N-34.5-FB
1C22N-0112-FB
1C22N-35-FB

Dispo

L K 2R 2K SR 2K 2R 2R 2

*

Conditionnement de deux piéces

Dispo

L R R R R R R R K R R K K R R R R ER R R R AR R R R K I K R BR IR BR R B AR R AR R 4

*

TiCN

152N-24.5-SP
152N-0031-SP
152N-25-SP
152N-0100-SP
152N-25.5-SP
152N-1.015-SP
152N-26-SP
152N-0101-SP
152N-26.5-SP
152N-1.046-SP
152N-0102-SP
152N-27-SP
152N-27.5-SP
152N-0103-SP
152N-28-SP
152N-28.5-SP
152N-1.109-SP
152N-0104-SP
152N-29-SP
152N-0105-SP
152N-29.5-SP
152N-30-SP
152N-0106-SP
152N-30.5-SP
152N-0107-SP
152N-31-SP
152N-31.5-SP
152N-0108-SP
152N-32-SP
152N-32.5-SP
152N-0109-SP
152N-33-SP
152N-0110-SP
152N-33.5-SP
152N-34-SP
152N-0111-SP
152N-34.5-SP
152N-0112-SP
152N-35-SP

Dispo

L R R 2R S SR 2R R 2R 2K 2R 2R R 2R 2K SR 2R 2K 2K 2R K 2R 2R 2K 2R 2K 2R 2R 2K 2K 2R K 2R 2R 2K 2R 2K R 4

*

Conditionnement de deux pieces

www.alliedmaxcut.com



aerie 2 — Lames T- @

Plage de diameétres 24.41 a 35.05mm

Série 2 Standard @ N2 Carbure — Revétement CVD Diamant

Diamétre
%] %]

Pouce mm
24.50
35" 24.61
6%/64" 25.00
1" 25.40
25.50
1Ves” 25.80
26.00
132" 26.19
26.50
1%64" 26.59
116" 26.99
27.00
27.50
1¥32" 27.78
28.00
1%64" 28.18
28.50
18" 28.58
29.00
132" 29.37

(4]

Décimal

.9646"

.9688"

.9843"
1.0000"
1.0004"
1.0157"
1.0236"
1.0313"
1.0433"
1.0469"
1.0625"
1.0630"
1.0827"
1.0938"
1.1024"
1.1094"
1.1220"
1.1250"
1.1417"
1.1563"

Référence, Revétement,

Disponibilité

Revétement CVD
Diamant

1N22D-24.5
1N22D-0031
1N22D-25
1N22D-0100
1N22D-25.5
1N22D-1.015
1N22D-26
1N22D-0101
1N22D-26.5
1N22D-1.046
1N22D-0102
1N22D-27
1N22D-27.5
1N22D-0103
1N22D-28
1N22D-1.109
1N22D-28.5
1N22D-0104
1N22D-29
1N22D-0105

Dispo

L R R R R R R SR 2K K 2R BR 2R SR BR IR 2R SR K K 2

Diamétre

(%] %]
Pouce mm

29.50
30.00
1316" 30.16
30.50
1732" 30.96
31.00
31.50
1" 31.75
32.00
32.50
132" 32.54
33.00
1%16" 33.34
33.50
34.00
132" 34.13
34.50
13" 34.93
35.00

Série 2 HSS Super Cobalt - Géométrie HE

Diamétre
2 2 2

Pouce mm Décimal
24.50 .9646"

3y 24.61 .9688"
%64 25.00 .9843"
1" 25.40 1.0000"
25.50 1.0004"

1Vea" 25.80 1.0157"
26.00 1.0236"

152" 26.19 1.0313"
26.50 1.0433"

1¥64" 26.59 1.0469"
16" 26.99 1.0625"
27.00 1.0630"

27.50 1.0827"

1¥52" 27.78 1.0938"
28.00 1.1024"

1764" 28.18 1.1094"
28.50 1.1220"

178" 28.58 1.1250"
29.00 1.1417"

132" 29.37 1.1563"
P M K N

l\ﬁrcri:r:? NI/rr]r?r;Z Fonte et’\ﬁg‘rx‘s Ductile Noa;{ﬁ:gux

Référence, Revétement,

Disponibilité

AM200°®

452H-24.5-HE
452H-0031-HE
452H-25-HE
452H-0100-HE
452H-25.5-HE
452H-1.015-HE
452H-26-HE
452H-0101-HE
452H-26.5-HE
452H-1.046-HE
452H-0102-HE
452H-27-HE
452H-27.5-HE
452H-0103-HE
452H-28-HE
452H-1.109-HE
452H-28.5-HE
452H-0104-HE
452H-29-HE
452H-0105-HE

H
Matiéres trempées
N/mm?

<1365

Dispo

L R R R R R R R K K 2R BR IR SR R IR 2R SR B K 4

Pour plus d’information sur les matiéres, la dureté et les conditions de coupe,

veuillez consulter les Informations Techniques a partir de la page 90

0811 850 988

Diamétre

(4] %]
Pouce mm

29.50
30.00
136" 30.16
30.50
173" 30.96
31.00
31.50
1%" 31.75
32.00
32.50
132" 32.54
33.00
1%16" 33.34
33.50
34.00
132" 34.13
34.50
13" 34.93
35.00

(4]
Décimal
1.1614"
1.1811"
1.1875"
1.2007"
1.2188"
1.2205"
1.2402"
1.2500"
1.2598"
1.2795"
1.2813"
1.2992"
1.3125"
1.3189"
1.3386"
1.3438"
1.3583"
1.3750"
1.3780"

(4]
Décimal
1.1614"
1.1811"
1.1875"
1.2007"
1.2188"
1.2205"
1.2402"
1.2500"
1.2598"
1.2795"
1.2813"
1.2992"
1.3125"
1.3189"
1.3386"
1.3438"
1.3583"
1.3750"
1.3780"

Dispo. — Disponibilité de stock

® Article stocké

o Atrticle stocké en quantité limitée, planification des commandes recommandée

Référence, Revétement,
Disponibilité

Revétement CVD
Diamant

1N22D-29.5
1N22D-30
1N22D-0106
1N22D-30.5
1N22D-0107
1N22D-31
1N22D-31.5
1N22D-0108
1N22D-32
1N22D-32.5
1N22D-0109
1N22D-33
1N22D-0110
1N22D-33.5
1N22D-34
1N22D-0111
1N22D-34.5
1N22D-0112
1N22D-35

Conditionnement a la piéce

Référence, Revétement,
Disponibilité

AM200°

452H-29.5-HE
452H-30-HE
452H-0106-HE
452H-30.5-HE
452H-0107-HE
452H-31-HE
452H-31.5-HE
452H-0108-HE
452H-32-HE
452H-32.5-HE
452H-0109-HE
452H-33-HE
452H-0110-HE
452H-33.5-HE
452H-34-HE
452H-0111-HE
452H-34.5-HE
452H-0112-HE
452H-35-HE

Dispo

L R IR R R R R R R R K R K IR SR R AR B AR 2

Dispo

L R R R R R R K K I SR R R IR AR R AR R AR 4

Conditionnement de deux piéces

+ Article standard non-stocké. Délai de livraison normalement 3 a 4 semaines

Cotes hors-standard disponibles sur demande

B enquiries@alliedmaxcut.com

www.alliedmaxcut.com

<
(L
o
=
wl
O
%)
<
(L

Filetage AccuPort 432 ASC 320 Carbure Monobloc  Revolution & Core Drill GEN3SYS

Outils Spéciaux











































































































































































































































































































































































































































































































