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Fras-Dreh Anwendung
mit EROWA MTS 2.0




Im Trend!
Frasen un

Auf modernen CNC Bearbeitungsmaschinen erlaubt die gemischte Anwendung
von Frasen und Drehen eine wesentliche Steigerung der Produktivitat. Die bei
der Bearbeitung entstehenden Krafte werden vom MTS 2.0 aufgenommen. Der
Einsatz des Spannsystemes steigert Flexibilitat und Produktivitat massiv.
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Fras-Dreh-Zentrum sicher
und effizient einsetzen mit
EROWA MTS 2.0FD

MTS 2.0 FD

Dank hoher Spannkraft und ausgekligelter Uberwachung ist das
EROWA MTS 2.0 Spannsystem die richtige Losung flr Fras-Dreh
Anwendungen. Der modulare Aufbau unterstiitzt die Nutzung des

gesamten Maschinentisches. In Kombination mit den speziellen
MTS FD Spannzapfen und der Nachspannung fir 20kN Spannkraft,
werden die hohen Anforderungen an die Sicherheit erfillt.

Werkstuckgrossen & Automation

Die optimale Wahl von Stichmass und Basisplatten-Ausfihrung lasst
die Bearbeitung von grossen und schweren Werkstlcken zu. Bei
Bedarf werden palettierte Werkstiicke automatisch in die Maschine
eingewechselt.

MTS FD Spannzapfen

FUr Fras-Drehanwendungen missen spezifische MTS Spannzapfen
(Typ FD) verwendet werden. Der vergrésserte Durchmesser an der
Basis gewahrt bei rotativen Bewegungen die notige Stabilitat und
Sicherheit. Die F/D Spannzapfen sind kompatibel zu jedem anderen
MTS Spannfutter.

Auswuchten & Uberwachen
Ausgewuchtete Paletten und Vorrichtungen werden dank dem
Indexierstift in der Basisplatte immer richtig und unverwechselbar

eingesetzt. Sowohl die korrekte Verriegelung der eingesetzten
Paletten, als auch die komplette Offnung der Spannfutter wird mit
dem MTS 2.0 Uberwacht. Die sichere und effiziente Bearbeitung bei
Drehzahlen bis 1°200 U/min* ist dadurch gewahrleistet.

*Beachten Sie beim Einsatz von MTS 2.0 auf einem Fras-Dreh-Zentrum in jedem Fall
die speziellen Vorschriften und Voraussetzungen in unseren Betriebsanleitungen.




EROWA MTS 2.0
Das Nullpunktspannsystem
FUr hochste Anspriche
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Funktion MTS 2.0 Spannfutter

Technische Daten - MTS 2.0

MTS 2.0
< 0.003 mm

Technische Anderungen vorbehalten. Eingetragene Marke der EROWA AG,
Copyright © EROWA AG, fur eine Anzahl von Produkten der EROWA AG

EROWA Group Business Network: a member of ORENDA Holding Ltd.
bestehen Patente oder Patentanmeldungen.

Repetiergenauigkeit

ENTSCHEIDENDE VORTEILE

e Offenkontrolle

¢ Hochste Prozess-Sicher-
heit

e Spannkraft 20°'000 N
e Offnungsdruck 6 bar

¢ Spannmechanismus mit
Keramikkugeln

* Rostbestandig

01 | Hochste Prazision

Spielfreie Kurzkegel-Zentrierung.
Repetiergenauigkeit: < 0,003 mm.
Leichtes Einfahren der Paletten
ohne Verkanten und Verklemmen.

02 | Spannmechanismus
Zuverlassiger Spannmechanismus
durch selbsthemmenden Kugel-
verschluss. Stabil und vibrationsarm.

03 | Offnen
MTS 2.0 Spannfutter werden
pneumatisch betatigt.

Betatigung drucklos gespannt Die Spannfutter bendtigen trotz der
Offnungsdruck 6 bar hohen Spannkraft von 20°000 N nur
2 Nachspanndruck max. 6 bar 6 bar Offnungsdruck.
< Uberwachung pneumatisch: Offenkontrolle und .
IS Anwesenheitskotrolle 04| Uberyvachl_.mg
S Spannkraft 9’000 N/Chuck (Federkraft) Dz_ank_der |nt¢gr|_erten Offenkontrolle
5 . , mit Sicherheit wissen, wann das
2 mit Nachspannung 20000 N/Chuck - )
< - MTS 2.0 Spannfutter gedffnet ist.
z Haltekraft > 60000 N/Chuck
& Nachspannen ja
Spannzyklen > 500000
Material INOX kompatibel zu
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