






Bei Bearbeitung von Bauteilen in Bereichen ab Ø 0,2 mm, mit 
Spantiefen die nicht selten bei 0,01 mm liegen, werden extrem 
hohe Forderungen an das Werkzeug, das W
und vor allem an die Schneidenausführung gestellt. Extrem 
�V�F�K�D�U�I�����D�X�V�E�U�X�F�K�I�U�H�L���X�Q�G���P�L�W���V�H�K�U��
müssen die Werkzeugschneiden ausgeführt sein um eine 
�S�U�l�]�L�V�H���6�S�D�Q�D�E�K�H�E�X�Q�J���E�H�L���N�O�H�L�Q�V�W�H�Q��
Die zur Mikrobearbeitung eingesetzten 
�G�H�U���5�H�J�H�O���V�H�K�U���E�H�H�Q�J�W�H���3�O�D�W�]�Y�H�U�K�l�O�W�Q�L�V�V�H��
so dass auch hier speziell abgestimmte Werkzeughalter zum 
Einsatz kommen müssen.
Maximale Performance der Werkzeugschneiden garantiert 
die Ausführung der Klemmhalter 
�,�Q�� �G�L�H�V�H�P�� �)�O�\�H�U�� �¿���Q�G�H�Q�� �6�L�H�� �:�H�U�N�]�H�X�J�H��
die genau für diese Bedingungen konzipiert wurden und diesen 
Anforderungen gerecht werden.
Alle Werkzeuge die mit            gekennzeichnet sind, haben außer-
dem eine scharfe Schneidkante und sind feinstgeschliffen.

When machining components with diameters starting 
0.2 mm using cutting depths that often measure 0.01 mm, 
tools, tool systems and, primarily, 
�H�[�W�U�H�P�H�O�\���K�L�J�K���U�H�T�X�L�U�H�P�H�Q�W�V��
In order to ensure precision chip removal even at the smallest 
depths, tool cutting edges must be incredibly sharp and free 
�I�U�R�P���E�U�H�D�N���R�X�W�V�����Z�L�W�K���H�[�F�H�S�W�L�R�Q�D�O�O�\���¿��
The machines employed in micro-machining usually offer 
�V�L�J�Q�L�¿���F�D�Q�W�O�\���O�H�V�V���V�S�D�F�H���I�R�U���W�R�R�O�K�R�O�G�H�U�V����
�X�V�H���R�I�� �K�R�O�G�H�U�V���G�H�V�L�J�Q�H�G���V�S�H�F�L�¿���F�D�O�O�\��
design featuring internal coolant supply guarantees maximum 
tool cutting edge performance.
�,�Q�� �W�K�L�V�� �À���\�H�U���� �\�R�X�� �Z�L�O�O�� �¿���Q�G�� �W�R�R�O�V��
have been designed for these conditions and meet these 
�U�H�T�X�L�U�H�P�H�Q�W�V���H�[�D�F�W�O�\��
All tools labelled with also have 
are precision-ground.

Werkzeuge für die
Mikrobearbeitung

Tools for the micro-

ZUBEHÖR
ADDITIONAL EQUIPMENT

D14ZBQ
für / for 
D515QL

Universal-Bithalter
für C6,3 und E6,3 (1/4'') Bits
�.�O�L�Q�J�H���� �+�R�F�K�Z�H�U�W�L�J�H�U���&�K�U�R�P���9�D�Q�D�G�L�X�P���0�R�O�\�E�G�l�Q��

�6�W�D�K�O�����G�X�U�F�K�J�H�K�H�Q�G���J�H�K�l�U�W�H�W�����P�D�W�W�Y�H�U�F�K�U�R�P�W��
Hülse: Aus rostfreiem Stahl
Anwendung: Zum kontrollierten Verschrauben bei vorge-
 gebenem Drehmoment, in Kombination mit 

einem Drehmomentgriff.

Universal Bitholder 
for C6,3 and E6,3 (1/4") Bits
�%�O�D�G�H���� �+�L�J�K���T�X�D�O�L�W�\���&�K�U�R�P�H���9�D�Q�D�G�L�X�P���V�W�H�H�O�����W�K�U�R�X�J�K���K�D�U�G�H�Q�H�G��

chrome plated.
Collar: Stainless steel
�8�W�L�O�L�]�D�W�L�R�Q���� �)�R�U���F�R�Q�W�U�R�O�O�H�G���V�F�U�H�Z���V�H�W�W�L�Q�J���Z�L�W�K���G�H�¿���Q�L�W�H���W�R�U�T�X�H���L�Q

�F�R�P�E�L�Q�D�W�L�R�Q���Z�L�W�K���W�R�U�T�X�H���V�F�U�H�Z���G�U�L�Y�H�U���K�D�Q�G�O�H��

14ZQK

Bithalter mit Quergriff
für C6,3 und E6,3(1/4'') Bits
�.�O�L�Q�J�H���� �+�R�F�K�Z�H�U�W�L�J�H�U���&�K�U�R�P���9�D�Q�D�G�L�X�P���0�R�O�\�E�G�l�Q��

�6�W�D�K�O�����G�X�U�F�K�J�H�K�H�Q�G���J�H�K�l�U�W�H�W�����P�D�W�W�Y�H�U�F�K�U�R�P�W��
Hülse: Aus rostfreiem Stahl.
Anwendung: Zum kontrollierten Öffnen.

Universal Bitholder with T-handle
for C6,3 and E6,3 (1/4") Bits
�%�O�D�G�H���� �+�L�J�K���T�X�D�O�L�W�\���&�K�U�R�P�H���9�D�Q�D�G�L�X�P���V�W�H�H�O�����W�K�U�R�X�J�K���K�D�U�G�H�Q�H�G��

chrome plated.
Collar: Stainless steel
Utilization: For controlled opening

DT15PQ
DT20PQ
DT25PQ
DT27PQ
DT30PQ
für / for 
D515QL

Plus

Wechselklinge für TORX PLUS® Schrauben
�.�O�L�Q�J�H���� �+�R�F�K�Z�H�U�W�L�J�H�U���&�K�U�R�P���9�D�Q�D�G�L�X�P���0�R�O�\�E�G�l�Q

�6�W�D�K�O�����G�X�U�F�K�J�H�K�H�Q�G���J�H�K�l�U�W�H�W�����P�D�W�W�Y�H�U�F�K�U�R�P�W
Wiha Chrom Top-Klingenspitze garantiert 
höchste Maßhaltigkeit.
Farbcodierung dunkelgrün 

Anwendung: Zum kontrollierten Verschrauben bei vorge-
 gebenem Drehmoment, in Kombination mit 

einem Wiha Drehmomentgriff.
Blade for TORX PLUS® screws
�%�O�D�G�H���� �+�L�J�K���T�X�D�O�L�W�\���&�K�U�R�P�H���9�D�Q�D�G�L�X�P���V�W�H�H�O�����W�K�U�R�X�J�K���K�D�U�G�H�Q�H�G��

chrome plated.
Wiha Chrome Blade guarantees maximum precison.
Colored code dark green

�8�W�L�O�L�]�D�W�L�R�Q���� �&�R�Q�W�U�R�O�O�H�G���V�F�U�H�Z���V�H�W�W�L�Q�J���Z�L�W�K���G�H�¿���Q�L�W�H���W�R�U�T�X�H���L�Q��
�F�R�P�E�L�Q�D�W�L�R�Q���Z�L�W�K���:�L�K�D���W�R�U�T�X�H���V�F�U�H�Z���G�U�L�Y�H�U���K�D�Q�G�O�H��
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Deutschland / Germany
Hartmetall Werkzeugfabrik
Paul HORN GmbH
Unter dem Holz 33-35, D-72072 Tübingen
Tel +49 (0)7071/70040, Fax +49 (0)7071/72893
E-Mail info@phorn.de, www.phorn.de

Großbritannien / UK and Ireland
HORN CUTTING TOOLS Ltd.
32 New Street, Ringwood, Hampshire, 
BH24 3AD, Tel +44 (0)1425/481 800 
Fax +44 (0)1425/481 888
E-Mail info@phorn.co.uk, www.phorn.co.uk

Frankreich / France
HORN S.A.S
665, av. Blaise Pascal, Zone Industrielle, 
77127 Lieusaint
Tel +33 (0)1648859-58, Fax +33 (0)1648860-49
E-Mail infos@horn.fr, www.horn.fr

USA
HORN USA, Inc.
320 Premier Court, Suite 205, Franklin, 
TN 37067
Tel +1 (888)818-HORN, Fax +1(615)771-4101
E-Mail sales@hornusa.com, www.hornusa.com

Ungarn / Hungary
HORN Magyarország Kft.
H-9027 Györ, Gesztenyefa u. 4
Tel +36 96 55 05 31, Fax +36 96 55 05 32
E-Mail technik@phorn.hu, www.phorn.hu

China
HORN (Shanghai) Trading Co. Ltd.
Room 905, No. 518 Anyuan Road, P.R. of China
Putuo District, Shanghai 200060 
上海市安远路518号905室  邮编：200060
Tel： +86 21 52833505；52833205
Fax：+86 21 52832562
E-Mail: info@phorn.cn, www.phorn.cn
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G R O O V I N G     P A R T I N G  O F F     G R O O V E  M I L L I N G     B R O A C H I N G     P R O F I L E  M I L L I N G     R E A M I N G

TECHNOLOGIEVORSPRUNG IST HORNTECHNOLOGIEVORSPRUNG IST HORN

HORN -  EXCELLENCE IN TECHNOLOGYHORN -  EXCELLENCE IN TECHNOLOGY

G R O O V I N G     P A R T I N G  O F F     G R O O V E  M I L L I N G     B R O A C H I N G     P R O F I L E  M I L L I N G     R E A M I N G

E I N S T E C H E N    A B S T E C H E N    N U T F R Ä S E N    N U T S T O S S E N    K O P I E R F R Ä S E N    R E I B E N

Werkzeuge für die
Mikrobearbeitung

Tools for the micro-
machining industry

E I N S T E C H E N    A B S T E C H E N    N U T F R Ä S E N    N U T S T O S S E N    K O P I E R F R Ä S E N    R E I B E N

NEU NEW




