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Superfinish-Fraser Serie 539B

Hochglanzoberflachen in der Stahlbearbeitung



Hochglanzoberflachen in der Stahlbearbeitung

lhre Vorteile:

M Hohe Wirtschaftlichkeit durch das Einsparen
von manueller Polierarbeit

M Reproduzierbar und wiederholgenau

M Standzeiterhéhung lhrer Bauteile durch hohe
MaB- und Formgenauigkeit der Werkzeuge

Your advantages:

M High efficiency due to saving on manual polishing work

M Reproducible and precision repeatability

M Service life of your components increased due to the
high dimensional and shape accuracy of the tools.

539B Super-Schlichtkugelfraser zur Herstellung von Hochglanzoberflachen
539B Super-sizing ball mill for the production of High-gloss surfaces
Bestell-Nr.

Order no. di d2 r I1 I2 d |
539.82.0100.030 1,0 0,95 0,5 1,6 3,0 6,0 60
539.B2.0200.060 2,0 1,92 1,0 3,0 6,0 6,0 60
539.82.0300.090 3,0 2,90 1,5 3,5 9,0 6,0 60
539.B2.0400.120 4,0 3,90 2,0 4,0 12,0 6,0 60
539.B2.0600.180 6,0 5,90 3,0 6,0 18,0 6,0 60




Optimal auf die Anwendung ange-
passte innovative Beschichtung
Innovative coating optimally adap-
ted to the tool

Trockenbearbeitung fiir Stahl bis 58 HRC
Dry machining for steel up to 58 HRC
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Feinst geschliffene

Finest cut flutes

+/-0,003 mm

Radiustoleranz:

Durchmessertoleranz: 0/-0,006 mm,
g>=6mm:0/-0,002 mm bis 0,008 mm

Rundlauftoleranz: 0,003 mm

Radius tolerance: + /- 0,003 mm

Diameter tolerance: 0/-0,006 mm,
g>=6mm:0/-0,002 mm to 0,008 mm

Concentricity tolerance: 0,003 mm
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e Kontakt zu uns auf!

ZECHA Hartmetall- .
Werkzeugfabrikation GmbH

Benzstr. 2 - D-75203 Koénigsbach-Stein
Tel. +49 (0) 72 32 /30 22-0

Fax +49 (0) 72 32 /30 22-25
info@zecha.de - www.zecha.de
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