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NUT- UND TRENNFRASER
FRAISES DE GORGE ET DE TRONCONNAGE

HORN 50%

SUMMER
DEAL
c018




DIHAWAG///

Profitieren Sie jetzt von unserem
,Summer Deal” 2018!

Vom 09. Juli bis 30. September 2018 — 50 % auf den folgenden HORN Haltern!
Die dazugehdrigen Platten erhalten Sie zum gewohnten Standardpreis.

Nut- und Trennfrésen — Ein prazises und wirtschaftliches System von HORN mit
einem breiten Sortiment an Wechselschneiden von @ 28 mm bis 200 mm in
unterschiedlichen Geometrien und Beschichtungen.

Das Wechseln der Schneidplatten ist einfach und hochgenau. Die prézisionsge-
frasten Plattensitze im Grundkorper gewahrleisten eine sichere Verbindung mit

hoher Wechselgenauigkeit!

*Die Preise finden Sie auf Seite 13

Profitez des maintenant de notre
Summer Deal" 2018 !

Du 9juillet au 30 septembre 2018, obtenez 50 % sur les porte-outils HORN suivants !
Les plaquettes correspondantes vous sont proposées aux prix standards habituelles.

Fraises de gorge et de trongconnage : un systéme précis et efficace de HORN
avec un vaste assortiment de coupes de remplacement de @ 28 mm a 200 mm,
disponibles dans divers revétements et géomeétries.

Le remplacement des plaquettes de coupe est simple et extrémement précs.
Issus d'un fraisage de précision, les supports de plaquettes du corps principal

garantissent un positionnement sdr et une précision de remplacement élevée !

*Les prix se trouvent a la page 13
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DIHAWAG/// 5 O %

Nut- und Trennfrasen/Fraises de Wh
gorge et de trongonnage (ﬁ_ll_)

Scheibenfraser M1 01 T )

Disc milling cutter

Fréstiefe bis Depth of milling up to 33 mm
Schneidbreite Width of groove 1,6 -2,3 mm

Schneidkreis-& Cutting edge @ 80-125 mm

Aufnahmebohrung und Mitnahme nach DIN 138
Cutterhole and cross keyway as per DIN 138

fiir Schneidplatte

for Insert
Typ S101
Type
i
E hd
o
S
it
3
‘_’E
1
w
L o Ds A
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer Z Ds | t.. b d, b, d, dg d N | GroRe | Schneidbreite
Part number Size Width of groove
M101.0080.22.16 7 | 80 | 20 | 1,3 | 22 | 13,3 | 36 | 425 | 29 | 6000 16 1,6-1,8
M101.0100.22.16 9 | 100 | 30 | 1,3 | 22 | 13,3 | 36 | 425 | 29 | 5000 16 1,6-1,8
M101.0125.32.16 11| 125 | 33 | 1,3 | 32 | 21,3 | 55 | 6,25 | 45 | 4000 16 1,6-1,8
M101.0080.22.20 7 | 8 | 20 | 16| 22| 136 | 36 | 425 | 29 | 6000 20 2,0-2,3
M101.0100.22.20 9 | 100 | 30 | 16 | 22 | 13,6 | 36 | 4,25 | 29 | 5000 20 2,02,3
M101.0125.32.20 " 125 | 33 16 | 32 | 21,6 | 55 | 6,25 | 45 | 4000 20 2,0-2,3
Weitere Abmessungen auf Anfrage w siehe Schneidplatten Abmessungen in mm
Further sizes upon request w see inserts Dimensions in mm
Hinweis:
Der Schliissel P101.01 und die Mitnehmerringsatze gehéren nicht zum Lieferumfang des Frasers. Bitte separat bestellen!
Note:

Wrench P101.01 and the driving collar sets are not combined with slotting cutter - separate order required!
Schliissel O O/
Wrench 5 ¢

P101.01 |

Ersatzteile Standardpreis/p/’[)( standards

Spare parts
Scheibenfraser
Disc milling cutter Blade Driving collar set
M101.0080.22.16 020.1380.3777 020.22.06.36
M101.0100.22.16 020.1310.3784 020.22.06.36
M101.0125.32.16 020.1312.3786 020.32.10.55
M101.0080.22.20 020.1680.3778 020.22.06.36
M101.0100.22.20 020.1610.3785 020.22.06.36
M101.0125.32.20 020.1612.3787 020.32.10.55
E4
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DIHAWAG///

Nut- und Trennfrasen/Fraises de
gorge et de trongonnage

50 %

(gl HORN Ty

Scheibenfraser
Disc milling cutter

Frastiefe bis
Schneidbreite
Schneidkreis-@

M101

mit innerer Kiihimittelzufuhr
with through coolant supply

Depth of milling up to 19,5 mm — e
Width of groove 1,6-23mm
Cutting edge & 63 mm

Aufsteckfraser mit Schaft nach DIN1835-A/ DIN1835-B
Arbor mounted cutter with shank as per DIN1835-A/ DIN1835-B

fur Schneidplatte
= d - for Insert
- |2 -
b Typ  S101
= DIN1835-B Type
o
- m‘
| N £ E
DIN1835-A
LW

— ]

Abbildung = rechtsschneidend

mit integrierter innerer

Kihlmittelzufuhr

with integrated through

coolant supply

Picture = right hand cutting version

Bestellnummer
Part number

M101.063.D16.23.2.16A
M101.063.D16.23.2.20A
M101.063.D20.23.2.16B
M101.063.D20.23.2.20B
M101.063.D16.23.2.12A
M101.063.D20.23.2.12B
M101.063.D25.23.2.12B
M101.063.D16.23.2.14A
M101.063.D20.23.2.14B
M101.063.D25.23.2.14B
M101.063.D25.23.2.16B
M101.063.D25.23.2.20B

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Further sizes upon request

ao oo aaaaaaa

5

ee inserts

w siehe Schneidplatten

Hinweis: Der Schlissel P101.02 gehort nicht zum Lieferumfang des Frasers. Bitte separat bestellen!
Note: Wrench P101.02 is not combined with slotting cutter - separate order required!

Schltissel
Wrench

P101.02

50 %

Ersatzteile
Spare parts

Scheibenfraser
Disc milling cutter

M101.063.D16.23.2.16A
M101.063.D016.23.2.20A
M101.063.D20.23.2.16B
M101.063.D20.23.2.20B
M101.063.D16.23.2.12A
M101.063.D020.23.2.12B
M101.063.D25.23.2.12B
M101.063.D16.23.2.14A
M101.063.D20.23.2.14B
M101.063.D25.23.2.14B
M101.063.D25.23.2.16B
M101.063.D25.23.2.20B

!
Standardpreis/prix standards

Ds | d l, 1, d, b ta | FOrm | n__ | GroRe | Schneidbreite
Form Size Width of groove

63 | 16 | 110,00 | 30,0 | 23,0 | 1,30 | 19,5 A 7500 16 1,6

63 | 16 | 110,35 | 30,4 | 23,0 | 1,30 | 19,5 A 7500 20 16

63 | 20 | 110,00 | 30,0 | 18,2 | 1,60 | 195 | B | 7500 16 2,0

63 | 20 | 110,35 | 30,4 | 18,2 | 1,60 | 19,5 | B | 7500 | 20 2,0

63 | 16 | 110,00 | 30,0 | 23,0 [ 0,95 | 19,5 | A | 7500 12 1,2

63 | 20 | 110,00 | 30,0 | 23,0 | 0,95 | 19,5 B 7500 12 1.2

63 | 25 | 110,00 | 30,0 [ 230 [ 095 | 195 | B | 7500 12 1,2

63 | 16 | 110,00 | 30,0 [ 23,0 | 1,15 | 195 | A | 7500 14 1.4

63 | 20 | 110,00 | 30,0 | 23,0 | 1,15 | 195 | B | 7500 14 1.4

63 | 25 | 110,00 | 30,0 | 23,0 | 1,15 | 195 | B | 7500 14 14

63 | 25 | 110,00 | 30,0 | 23,0 | 1,30 | 19,5 B 7500 16 16

63 | 25 | 110,00 | 30,0 | 230 | 160 | 195 | B | 7500 | 20 2,0

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Schaft Stammblatt TORX PLUS®-Schliissel | Spannschraube
Shank Blade TORX PLUS® Wrench Screw
020.D16.23.2.16A | M101.0063.28.23.16 T8PL

020.D16.23.2.16A | M101.0063.28.23.20 T8PL

020.D20.23.2.16B | M101.0063.28.23.16 T8PL

020.D20.23.2.16B | M101.0063.28.23.20 T8PL

020.D16.23.2.12 A | M101.0063.28.23.12 T8PL

020.D20.23.2.12 B | M101.0063.28.23.12 T8PL

020.D25.23.2.12B | M101.0063.28.23.12 T8PL 030.3543.T8P
020.D16.23.2.12 A | M101.0063.28.23.14 T8PL

020.D20.23.2.12 B | M101.0063.28.23.14 T8PL

020.D25.23.2.12B | M101.0063.28.23.14 T8PL 030.3543.T8P
020.D25.23.2.16B | M101.0063.28.23.16 T8PL 030.3543.T8P
020.D25.23.2.20B | M101.0063.28.23.20 T8PL 030.3543.78P E3
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DIHAWAG/// Standardpreis

prix standards

Nut- und Trennfrasen/Fraises de Wh
gorge et de trongonnage (ﬁ_ll_)

Schneidplatte S1 01

Insert mit Spanformung
with chip forming

Frasbreite Width of milling 1,2-2,0 mm 3

fiir Scheibenfraser
for Disc milling cutter

Typ M101
Type
-~
3
S

Bestellnummer w r GroRe 0
Part number Size 3

<
$101.0120.315 12 0,15 12
$101.0140.315 14 0,15 14
$101.0160.315 1,6 0,15 16
$101.0200.320 2,0 0,20 20
A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended M| o
o bedingt ei / alternati
- nicht geeignet / not suitable N

o

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades s| .
B beschichtete HM-Sorten / coated grades
B bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Carbide grades

Dimensions in mm

E8
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DIHAWAG/// 5 O %

Nut- und Trennfrasen/Fraises de Wh
gorge et de trongonnage (ﬁ_ll_-)

B Fraserschaft M328

Milling shank mit innerer KiihImittelzufuhr
with through coolant supply

Schneidkreis-& Cutting edge @ 28 mm

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)

Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance . X
fiir Schneidplatte

for Insert
- Typ 328
_ DIN6535 HA Type 628
H Q
E T |
T I | A o1
5
g H
- I:»__W |
2
— -— |1
DING535 HB

- el
Q

fiir Schneidplatten mit
erhohter Frastiefe
for inserts with increased

milling depth
Bestellnummer d Iy I, d, Form
Part number Form
M328.0909.01A* 9 120 - - A
M328.0912.01A 12 100 32 9 A
M328.0912.01B 12 100 32 - B
M332.0012.3.00A 12 100 - 12 A
Weitere Abmessungen auf Anfrage w, Ds, t_, siehe Schneidplatte Abmessungen in mm
Further sizes upon request w, Ds, t,, see inserts Dimensions in mm

* = ohne Kihimittelzufuhr!

* = no through coolant supply!

Bestellhinweis:

Fréserschéafte mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kénnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.
Ordering note:

Milling cutter shanks with damaged seating can be repaired by HORN.

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.

For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Esarteile Standardpreis/prix standards

Spare parts
Fréaserschaft Spannschraube | TORX PLUS®-Schliissel
Milling shank Screw TORX PLUS® Wrench
M328... 5.14T20P T20PQ

B116
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DIHAWAG///

Nut- und Trennfrasen/Fraises de
gorge et de trongonnage

Standardpreis
prix standards

(gl HORN i)

Schneidplatte 628
Insert
Nuttiefe bis Depth of groove up to 9,3mm
Nutbreite Width of groove 1-2,5 mm
Schneidkreis-@ Cutting edge @ 28 mm
fiir Fraserschaft
* A for Milling shank
' Typ  M328.0909.01A
R Type  M328.0912.01A
M328.0912.01B
M328.ST12.2.01A
M328.8T12.2.01B
g
H [
; 2]
Fréserschaft
Milling shank " o
erhohte Frastiefe
Abbildung = rechtsschneidend [geiez=edigolcepty
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer Ds i w & r Z
Part number
628.0100.2.00 28 93 1,0 6,1 - 6
628.0120.2.00 28 9,3 1.2 6,1 0,2 6
628.0150.2.00 28 9.3 15 6,1 0,2 6
628.0160.2.00 28 9,3 1,6 6,1 0,2 6
628.0200.2.00 28 9.3 2,0 6,1 0,2 6
628.0240.2.00 28 9,3 24 6,1 0,2 6
628.0250.2.00 28 ()<} 215) 6,1 0,2 6
939.0100.3.00 40 13,5 1,0 58 0,04 9

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x AufAnfrage / Upon request

o empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
I beschichtete HM-Sorten / coated grades
B bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm

HM-Sorten
Carbide grades

B131
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DIHAWAG/// 5 O %

Nut- und Trennfrasen/Fraises de hrorN Tk
gorge et de trongonnage @LID

Fréaserschaft M332 B

Mlllmg shank mit innerer Kiihimittelzufuhr
with through coolant supply

Schneidkreis-& Cutting edge @ 31,7 mm

Schaftmaterial: Hartmetall (schwingungsarm)

Material of shank: Carbide - Giving a good vibration resistance . .
fiir Schneidplatte
for Insert

l
] Typ 332
2 Type 632
kel DIN6535 HA - 636
n 9 932
il
||

fur Schneidplatten mit
erhohter Frastiefe

Abbildung = rechtsschneidend (T IS Wil (e

Picture = right hand cutting version

milling depth
Bestellnummer d I, l, d, Form
Part number Form
M332.0012.2.01A 12 100 32 1 A
M332.0016.2.01A 16 100 32 1 A
Weitere Abmessungen auf Anfrage w, Ds, t _ siehe Schneidplatte Abmessungen in mm
Further sizes upon request w, Ds, t__, see inserts Dimensions in mm
Bestellhinweis:

Fraserschafte mit beschadigter Schneidplattenaufnahme kdnnen durch unseren Reparaturservice instand gesetzt werden.
Ordering note:

Milling cutter shanks with damaged seating can be repaired by HORN

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

ersaetelle Standardpreis/prix standards

Fraserschaft TORX PLUS®.
Milling shank Screw TORX PLUS® Wrench
M332... 5.17T20P T20PQ

B137
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DIHAWAG///

Nut- und Trennfrasen/Fraises de
gorge et de trongonnage

Standardpreis
prix standards

(gl HORN Ty

Schneidplatte 636

Insert
Nuttiefe bis Depth of groove up to 12 mm
Nutbreite Width of groove 1,1-2,5 mm
Schneidkreis-& Cutting edge @ 35,7 mm

@Ds

Fréserschaft
Milling shank
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer Ds e w
Part number
636.0110.2.00 35,7 12 1.1
636.0130.2.00 35,7 12 1,3
636.0150.2.00 o 12 15
636.0200.2.00 35,7 12 2,0
636.0250.2.00 35,7 12 2,5

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks X AufAnfrage / Upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
B beschichtete HM-Sorten / coated grades
Bl bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Hinweis:
Bitte Verzahnungs-@ d1 von Fraserschaft beachten!
Note:
Please consider pocket seat @ d1 of the miling shank!

B148

fir Fraserschaft
for Milling shank

Typ
Type

M332.0012.2.01A
M332.0016.2.01A
M332.8T12.2.01A
M332.5T12.2.01B

erhohte Frastiefe
increased milling depth

o o000

HM-Sorten
Carbide grades
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DIHAWAG/// 5 O %

Nut- und Trennfrasen/Fraises de Wh
gorge et de trongconnage Cﬁ_ll_)

Aufsteckfraser M 31 o s I ™
Arbor Mounted Cutter

Frastiefe bis Depth of milling up to 44 mm
Trennbreite Width of slot 3 mm
Schneidkreis-@ Cutting edge @ 80-160 mm

~ @@ J

Bohrung (d,) mit Quernut nach DIN 138
Bore (d3) with cross keyway to DIN 138 § X
fiir Wendeschneidplatte

for Indexable insert

Typ S310
Type
w
Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version
Bestellnummer Z Ds o h d, d, w rechte WSP linke WSP
Part number right hand insert left hand insert
M310.0080.22.03 8 80 230 | 40 | 33 | 27 | 3 | 4xRS310.3017.00 | 4xLS310.3017.00
M310.1100.27.03 10 100 25,0 50 48 27 3 5x RS310.3017.00 5x LS310.3017.00
M310.1125.27.03 12 | 125 | 357 | 50 | 48 | 27 | 3 | 6xRS310.3017.00 | 6xLS310.3017.00
M310.1125.32.03 12 | 125 | 325 | 50 | 58 | 32 | 3 | 6xRS310.3017.00 | 6xLS310.3017.00
M310.1125.40.03 12 | 125 | 265 | 50 | 70 | 40 | 3 | 6xRS310.3017.00 | 6xLS310.3017.00
M310.1160.40.03 16 | 160 | 440 | 50 | 70 | 40 | 3 | 8xRS310.3017.00 | 8xLS310.3017.00
Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm
Further sizes upon request Dimensions in mm

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specification of the screw, please see Technical Instructions.

Ersazteile Standardpreis/prix standards

Spare Parts
Aufsteckfraser Inb: TORX PLUS®-Schliissel
Arbor Mounted Cutter Wrench Screw TORX PLUS® Wrench
M310.0080.22.03 SW8,0 DIN911 | 030.0324.T7P T7PL
M310.1100.27.03 SW10,0 DIN 911 030.0324.T7P T7PL
M310.1... 030.0324.T7P T7PL

F15
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DIHAWAG/// 5 O %

Nut- und Trennfrasen/Fraises de mh
gorge et de trongonnage (ﬁ_ll_)

Aufsteckfraser M310 - N
Arbor Mounted Cutter

Frastiefe bis Depth of milling up to 64 mm
Trennbreite Width of slot 4-5 mm
Schneidkreis-& Cutting edge @ 80-200 mm

Bohrung (d,) mit Quernut nach DIN 138

Bore (d3) with cross keyway to DIN 138 .
fiir Wendeschneidplatte

for Indexable insert

Typ S310
Type
F

Abbildung = rechtsschneidend

Picture = right hand cutting version
Bestellnummer z Ds ax h w | d, d, rechte WSP linke WSP
Part number right hand insert left hand insert
M310.0080.22.04 8 80 230 | 40 | 4 33 | 22 4x RS310.4023.00 4x 1.S310.4023.00
M310.1100.27.04 10 100 | 250 | 50 | 4 48 | 27 5x RS310.4023.00 5x LS310.4023.00
M310.1125.27.04 12 125 | 375 | 50 | 4 | 48 | 27 6x RS310.4023.00 6x LS310.4023.00
M310.1125.32.04 12 125 | 325 | 50 | 4 58 | 32 6x RS310.4023.00 6x LS310.4023.00
M310.1125.40.04 12 125 | 265 | 50 | 4 70 | 40 6x RS310.4023.00 6x LS310.4023.00
M310.1160.40.04 16 160 | 44,0 | 50 | 4 70 | 40 8x RS310.4023.00 8x LS310.4023.00
M310.1200.40.04 20 | 200 | 64,0 | 50 | 4 70 | 40 10x RS310.4023.00 10x LS310.4023.00
M310.0080.22.05 8 80 23,0 40 5 33 22 4x RS310.5028.00 4x LS310.5028.00
M310.1100.27.05 10 100 25,0 50 5 48 27 5x RS310.5028.00 5x LS310.5028.00
M310.1125.27.05 12 125 37,5 50 5 48 27 6x RS310.5028.00 6x LS310.5028.00
M310.1125.32.05 12 125 | 325 | 50 5 56 | 32 6x RS310.5028.00 6x LS310.5028.00
M310.1125.40.05 12 125 | 26,5 | 50 5 70 | 40 6x RS310.5028.00 6x LS310.5028.00
M310.1160.40.05 16 160 | 44,0 | 50 5 70 | 40 8x RS310.5028.00 8x LS310.5028.00
M310.1200.40.05 20 | 200 | 64,0 | 50 5 70 | 40 10x RS310.5028.00 10x LS310.5028.00

Weitere Abmessungen auf Anfrage Abmessungen in mm

Further sizes upon request Dimensions in mm

Das Anzugsdrehmoment der Schrauben finden Sie in den Technischen Hinweisen.
For torque specifications of the screw, please see Technical Instructions.

Ersatztelle Standardpreis/prix standards

Aufsteckfraser Inb TORX PLUS®-Schliissel
Arbor Mounted Cutter Wrench Screw TORX PLUS® Wrench
M310.0080.22.04 SW8,0 DIN 911 | 030.3535.T8P T8PL
M310....04 030.3535.T8P T8PL
M310.0080.22.05 SW8,0 DIN 911 | 030.3543.T8P T8PL
M310...27.05 SW10,0 DIN 911 030.3543.T8P T8PL
M310...32.05/...40.05 030.3543.T8P T8PL
F16
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DIHAWAG/// Standardpreis

prix standards

Nut- und Trennfrasen/Fraises de Wh
gorge et de trongonnage @LD

Wendeschneidplatte S31 0
Indexable insert

Nutbreite Width of groove 3-5mm
Trennfraser
Slotting cutter
S
Typ M310
— Type
Tl
A
NS
bs F
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r bs S
Part number
R/LS310.3017.00 3,000 0,15 1,7 1,6
R/LS310.3118.00 3,175 0,15 1.8 1,6
R/LS310.4023.00 4,000 0,20 23 2,2
R/LS310.5028.00 5,000 0,20 2,8 2,7

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks x aufAnfrage / upon request
e empfohlen / recommended
o bedingt ei / alternative
- nicht geeignet / not suitable
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
I beschichtete HM-Sorten / coated grades
B bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

F17
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DIHAWAG//

50 %
Halter,Schliissel/porte-outils, clé

Art.Nr./No.article CHF netto/net

M101.0080.22.20 76566 382.50

M101.0100.22.20 84566 407.50

M101.0125.32.20 86566 432.50

M101.063.D16.23.2.14A 55266 296.00

M101.063.D16.23.2.20A 55266 296.00

M101.063.D20.23.2.14B 62466 372.00

M101.063.D20.23.2.20B 62466 372.00

M101.063.D25.23.2.14B 62466 372.00

M101.063.D25.23.2.20B 62466 372.00

M310.0080.22.04 91566 457.50

M310.1100.27.03 91566 457.50

M310.1100.27.05 89366 446.50

M310.1125.27.04 02666 570.00

M310.1125.32.03 24666 620.00

M310.1125.32.05 22666 670.00

M310.1125.40.04 27666  635.00

M310.1160.40.03 #5666 725.00

M310.1160.40.05 66 735.00

M310.1200.40.05 #9666 895.00

M328.0912.01A 20866  104.00

M332.0012.2.01A 28366 141.50

M332.0016.2.01A 35666 7175.00

P101.01 —955-66 47.50

Preis/Stk. Prix/pce

La

Standardpreis/prix standards
Platten/plaquette

Art.Nr./No.article CHF brutto/brut

628.0120.2.00 TI25 90.70

628.0150.2.00 TI25 90.70
628.0160.2.00 TI25 90.70
628.0200.2.00 TI25 90.70
628.0240.2.00 TI25 90.70
628.0250.2.00 TI25 90.70
636.0130.2.00 AS45 105.00
636.0150.2.00 TA45 98.50
636.0200.2.00 TA45 98.50
636.0250.2.00 TA45 98.50
15310.3017.00 AS45 23.40

15310.4023.00 AS45 23.40

153170.4023.00 TN35 22.50

15310.5028.00 TF45 23.40

RS310.3017.00 AS45 23.40
RS310.4023.00 AS45 23.40
RS310.4023.00 TN35 22.50
RS310.5028.00 TF45 23.40
$101.0120.315 AS45 13.70

$101.0160.315 AS45 13.70
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Anwendungshinweise Cﬁl’l HORN |]_|'D

Instructions for use

e Nach Maglichkeit nur Gegenlauffrasen um Spaneklemmer zu vermeiden
e Nach dem Wechseln der Platten Vorschub im Anschnitt um 50% reduzieren

e Use only conventional milling to avoid chip jamming
® After changing inserts reduce the feed rate by 50% for initial contact

Richtwerte fiir Schnittgeschwindigkeit v, und mitilere Spandicke h_ zur des hubs mittels i progamm »HCT«.
Standard values for cutting speeds v, and medium thickness h, for calculating feed rates by calculating cutting programm »HCTc.
Hérte v, (m/min) h,, (mm)
Werkstoff Herdness
Material Brinell ASE5
8) )
P 02%C 140 200 [qV) U
Kohlenstoffihl 04%C 180 170 002-005
arbon steel
06%C 200 130
liht
Legerter Stahl SLA 180 130 -
E Aloyed steel vergiiet 280 100 02- 0,
quenched 350 80
hochlegierter Stahl liht
high aloyed steel gegu 200 80 0,02-003 >
(5% annealed
unlegiert [@N)
180 160
Stahiguss unalloyed AP0 4
Cast steel legiert - e
alloyed I |
M martensitisch
femitisch 200 120
Rostfreier Stahl martensitc, ferriic
Stainless steel L2200 E
austenitisch
austenitic D L L
niedrige Festigkeit 180 %
Grauguss low tensie strength
Grey castiron hohe Festigkeit
High tensie stength 250 80
Kugelgraphitguss ;:""»;‘:c" 160 90
‘Spheroidal graphite: - 0,01-0,03
castiron periitsch 250 50 Ll\l
peritic —
feritisch 125 %
Temperguss feritic )
Malleable castiron periiisch
perlc 225 100 Z
nicht vergiitbar
N A-Legierungen not heat treatable 3080 20
Al-alloys vergiitbar Q:
heat treatable R et
nicht vergiitbar O
A-Guss-Legierung not heat treatable 80 20
Alcast-aloy vergitbar 0 P 0,01-0,08 LL
heat treatable
nicht vergiitbar %0 100 \
Kupfer-Legierungen AR
Copper-alloys vergiitbar
heat reatable 12 €0 L
S gealit 20 70
Warmfeste Legierung annealed
Heat resistant aloy (Fe) gehértet
hardened a0 m
o 0,01-0,02
gegliint 250 30 O
Warmfeste Legierung annealed
Heat resistant aloy (Ni, Co) gehértet o L
hardened

E12
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Schnittdaten e~
Cutting Data @M[@

fiir it v, und mittlere Spandicke h_ zur des Vorschubs mittels Schnittdatenprogamm »HCT«.
Standard values for cutting speeds v, and medium thickness h, for calculating feed rates by calculating cutting programm »HCT«.
Ha Schnittgeschwindigkeit v, mittlere Spandicke h,
rte ¢ ting speed v medium thickness of chip h,
Werkstoff Hardness ° "
Material Brinell NS5 aoa5 SP Typ/ Insert Type 108,111,116, 306 - 336, 606 - 636
(HB) MG12 TI25 s sehstabl stabil richtstabil
TH35 very g Tigd notrigd
P 02%C 140 - 20 240 -
Kohensorean 04%C 180 - 210 210 -
06%C 200 = 160 160 -
gedliht 180 - 150 150 - 005 003 001
Legierter Stahl ;
Aloyed stee = 20 - 120 120 -
vergiitet .
e 350 70 70
liint
hochlegierter Stahl Sﬁfea‘ed 200 = 0 70 -
high aloyed steel -
>5%) gehartet N B B - R - -
hardened
unlegiert
Stahlguss unaloyed 180 S T -
Cast steel i
':Ig‘;’; 20 0 120 12 -
] martensitisch
. feritisch 200 80 130 130
Rostfreier Stahl martensitic, ferritic
Stainless steel p—
) 180 70 120 120 -
niedrige Festigkeit
Grauguss low tensie strength 180 N
Grey castiron hohe Festigkeit
high tensie sirength 79 & [FEU e
ferriisch
Kugelgraphitguss ferritic 160 n 100 | 120 -
Spheroidal graphite -
castion P:'l"‘lti‘lf@" 250 - 60 60 -
B 005 003 001
ferriisch
Temperguss o) 1200 I N -
Malleable cast i it
eleeniecastion petch 25 70 120 120 -
nicht vergiitbar
N Al-Legierungen not heat treatable 2050 I ) -
Alalloys i
’ ey 80120 20 30 - -
nicht verglitbar
J Al-Guss-Legierung not heat treatsble & e : -
Alcastalloy vergiitbar
heat treatable: 100 Rl ;
nicht vergiitbar
Kupfer-Legierungen notheat treatsble 0 % ) : -
Copperalioys vergiitbar
heat treatable 100 AN °
geglilht
S Warmfeste Legierung amnecled 200 © & &
Heat resistant alloy (Fe) hértet
gehértet B -
hardened R &
ool 0 2 4 4 -
Warmfeste Legierung v
Heatresisantalloy (NL. o) gehitet
hardened & B ) .

J16
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Schnittdaten T
Cutting Data @M[‘_ﬁ)

ir i it v, und mittlere h, zur des Vorschubs mittels Schnittdatenprogamm »HCT«.
Standard values for cutting speeds v, and medium thickness h, for calculating feed rates by calculating cutting programm »HCTc.
Harte Schnittgeschwindigkeit v, mittlere Spandicke h
Werkstoff Hrgress | Cuting speed v, medium thickness of chip h,,
Material Brinell TN35 AS45 WSP Typ / Indexable Insert Type S310 / 314 / S275
(HB) MG12 TI25 s sehr stabil stabil nichttabi
TH35 very rigid igd notigd
P 02%C 140 - 240 240 -
Kohlenstoffstahl
Carbon steel 04%C 180 - 200 210 -
06%C 200 - 160 160 -
geglilht
e 180 - 150 150 01 005 003
Legierter Stahl -
vergiitet .
Aloyed steel e 280 120 120 -
vergiitet _
quenched 350 70 70 -
liint
hochlegierter Stahl ang“.sd 200 © 7070 -
high alloyed steel =
(>5%) gehartet ~ ~ .
hardened
unlegiert
Cast steel legiert
o 220 70 120 120
martensitisch
M ferritisch 200 80 130 130
Rostfreier Stahl martensitc, ferriic
Stainless steel p——
el 180 70 120 120 -
niedrige Festigkeit
— e 180 70 100 100
Grey cast iron hohe Festigkeit
high tensil sirength 2 @[] e
ferritisch
Kugelgraphitguss e 160 70 100 120 -
Spheroidal graphite =
castiron periitisch 250 . 60 60 -
perific 01 005 0,03
ferritisch -
125 60 100 100
Temperguss feric
Malleable cast iron it
perlitisch
peritc 225 70 120 120
nicht vergiitbar
N AlLegierungen rotheat treatable S0E07 I N -
Aalloys vergiitbar
heal reatable 80-120 220 300 -
nicht vergiitbar
e ot heal treatable . - J
Alcast-alloy vergitbar
heat treatable 100 100 20 -
nicht vergiitbar -
90 120 -
Kupfer-Legierungen not heat treatable:
Copper-loys vergiitbar
heat treatable o D ° :
S geglit 200 4 & 8 -
Warmfeste Legierung annocled
Heat resistant alloy (Fe) gehéitet
hardened 5 & . B
gealit %0 0 4 4 -
Warmfeste Legierung Sz
Heat resistantaloy (Ni.Co)  gehatet
hardened 350 1 . i
*Cermet nur in WSP-Typ 314 lieferbar
*Cermet only indexable insert type 314 avalable
Unser Partner/notre partenaire J17
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