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In den 1960er Jahren begann CHICK im Bereich der Lohnfertigung und zeichnete sich bei den Kunden schnell durch Sonderlésungen fir
komplexe Teile mit engen Toleranzen aus. Mitte der 1980er, als die CNC-Fertigung Einzug hielt und sich entsprechend andere maschinelle
Maglichkeiten boten, fokussierte CHICK sich auf die moderne Werkstiickspannung.

Dank aussergewohnlicher Ideen und eines engagierten Teams entstand im Laufe der Zeit eine einzigartige Produktfamilie -
die CHICK Werkstuickspannsysteme.

schnell umrtistbar

bedienerfreundlich effizient und mannarm

“CHICK hat bereits einige bahnbrechende Innovationen im Spannmittelbereich eingeflihrt, wie etwa

die bearbeitbaren Qwik CHANGE® Schnellwechselbacken in der seriellen Doppelspannung, die Dritte-
Hand-Funktion zum Nacheinander Spannen und Losen der Werkstiicke und zuletzt den vollig neuartigen
OneLOK™ im Schraubstockbereich.

Wir freuen uns dber lhr Interesse an den CHICK Werkstiickspannsystemen und teilen lhren Fokus auf
Anwendungen und Werkstiicke, Erhéhung von Output und Maschinenlaufzeit, Effizienz am Arbeitsplatz
einhergehend mit Bedienerkomfort.”

Herzliche GriiB3e,
Pact! Seoann

Paul Swann, President
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Lochplatten
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QwikLOK, Indexer Subsystem oder eigene Vorrichtungen.
Montieren und Positionieren - die alphanumerischen,
prazisen 12H7 Stahlpassbuchsen und darunterliegenden
M12 Gewinde bieten in jeder Schicht Schnelligkeit und
Zuverlassigkeit.

Maximales Arbeiten

Den ganzen wertvollen Verfahrweg
effektiv und kollisionsfrei trotz z.B.
CNC Rundschalttischen nutzen.
Erweitern Sie Ihren Arbeitsraum
mit einer CHICK Lochplatte

durch Abdeckung der ganzen
Tischaufspannflache.

Effizientes Umriisten

CHICK Lochplatten eliminieren
Nebenzeiten wie Antasten beim
Umriisten bzw. Einrichten. Das
Lochraster mit einem 50mm
Abstand, alphanumerischen
Koordinaten, Gewinden und
Passbuchsen bietet Zuverlassigkeit
- ein um das andere Mal.




Optimales Ausnutzen

Jede CHICK Lochplatte wird mit
dem passenden Montagezubehor
als schliisselfertige Losung geliefert.
Im Fokus bleibt die optimale
Ausnutzung des Maschinentischs
und des jeweiligen Arbeitsraums.
Daher wird jede CHICK Lochplatte
auftrags- und maschinenbezogen
gefertigt.

www.dihawag.ch 5

Einfaches Reinigen

Spane werden auf den
prazisionsgeschliffenen,
gusseisernen CHICK Lochplatten
mit lang geflihrten Abdeckstopfen
in den Bohrungen sofort
weggeblasen oder weggespiilt.




Der Alltag fordert maximale Vielseitigkeit - egal ob grosse Werkstiicke und
Platten, Schraubstock- oder Serienauftrage. Die CHICK Lochrasterplatten
bieten eine maximale Ordnung, wiederholbares Umriisten und Sauberkeit.
Dies gilt im Ubrigen nicht nur flr die ohnehin kompatiblen CHICK
Spannsysteme. Auch eigene, bestehende Vorrichtungen oder andere
Spannmittel konnen schnell adaptiert werden. So kann der Alltag mit all
seiner oftmals Uberraschenden Kurzfristigkeit und komplexen
Aufgabenstellungen kommen.

Amortisation
durch Nutzung
des ganzen
Arbeitsraumes

6 Tel.: +41 32 344 60 60



Vorrichtungen fiir grosse Werkstiicke

Wiederholgenaues Positionieren und Montieren von grossen
Werkstiicken auf den CHICK Lochplatten. Auf Seite 9 finden Sie
passendes Zubehdr (Blocke und Passschrauben) hierfilr.

OnelLOK

Der neuartige Schraubstock — perfekt fiir vertikale Maschinen.
Fiir Auftrage ab Stiickzahl 1.

Auf Seite 10-15 finden Sie mehr Informationen.

QwikLOK

QwikLOK Flachspannsysteme sind ideal fir die serielle,
vorrichtungsbezogene Fertigung von Auftrdgen mit

héheren Stlickzahlen - u.a. fir wiederkehrende Lose. Diese
Flachspannsysteme gibt es in 50mm, 100mm und 150mm
Breite und verschiedenen Langen. Mehr Informationen hierzu
finden Sie auf Seite 16-23.

Indexer Subsystem

Spanntiirme an CNC Rundschalttischen adaptiert - eine
optimale Arbeitsraumnutzung auf vertikalen Maschinen. So sind
signifikante Effizienzsteigerungen durch Dreiseitenbearbeitung
maglich. Mehr hierzu auf den Seiten 24-29.




WorkStop

Werkstiickanschlag

Der vielseitige Werkstlckanschlag mit M12 Gewinde ist
uneingeschrankt um 360 Grad drehbar, seitlich bzw.
hohenverstellbar. Die sehr stabile Bauweise ermoglicht
ein akkurates, wiederholbares Einstellen - von Job zu Job.

5wWs




Blocke

Blocke sind unbearbeitete, hochfeste Aluminium-
blocke, die Sie mittels Bearbeitung als spezielle,
modulare Komponente in Ihre Aufspannung ein-

bringen kdnnen. Die Blocke sind auf die Lochplat-

ten abgestimmt und werden mit Passschrauben
positioniert und befestigt.

050-0001

www.dihawag.ch

Passschrauben

Die M12 Passschrauben verfligen iber einen
hochprazisen Passansatz, der eine hohe
Wiederhol- und Positioniergenauigkeit garantiert.
Sie eignen sich besonders zur Anwendung

fur Blocke aber auch fir andere modulare
Aufspannkomponenten.

050-0002




Onel OK

Der innovative Schraubstock

—

Eigentlich nur Einzelteile bzw. kleinste,
wechselnde Lose zu fertigen ... |
Alltag? Umriisten? Geld verdienen? a
Zeit fur ... den neuen OneLOK™ |

Prazises Umriisten

Geld und Zeit sparen bei jedem
Umrlstvorgang mit den
schnellwechselbaren

BoltFast™ Backen. Hochste
Wiederholgenauigkeit mit nur
einer Kurbelumdrehung. Schluss
mit dem Nacharbeiten von Backen.

Einfaches Handling

Mensch, Design und Funktionalitat
im Einklang. Der OneLOK™ wiegt
gerade mal halb soviel wie ibliche
Schraubstdcke.




Sauberes Arbeiten

Das einzigartig geschlossene
Design des OneLOK™ [gsst
Spanenester nicht zu. Endlich
Fertigen statt Saubermachen,
Ubersicht statt Spanechaos.

Schnelles Spannen

Der QwikSlide Mechanismus

|asst sich mit einer Hand bedienen
und erméglicht schnelles
Einrichten und Teilewechsel.

Der Turbo fiir Bedienerkomfort
und Effizienz.




Onel OK

Technische Daten

ARTIKELNUMMER 50L1540-M 50L1550-M
Abmessungen in mm
= M | yT Alange 400 500
o < i C
= % B Breite* 164
} A | —B—
t
30 C Hohe* 134
Spannkapazitat in mm
| D \
f =l L % D bearbeithare Backen 180 280
E gehartete Stahlbacken 158 258
F gehartete Stufenbacken 163 263
Backen und Zubehor Seiten 13-15
Spannkraft @ Drehmoment 26.5 kN @ 54 Nem
Gewicht 19.1 kg 22.3kg

*Lieferumfang beinhaltet bearbeitbaren BoltFast™ Standardbackensatz.




bearbeitbarer Backensatz

Artikelnummer

One OK

BoltFast Backen

Sicher spannen mit schnellwechsel-

a2 besteht aus 2 Backen Lénge Breite Hohe .
—— baren BoltFast™ Backen. Zusétzlich
5BFSJ-150-50| 152 36 485 . . .
zu den im Lieferumfang beinhalte-
50L1540 - 180 mm Spannkapazitat Material: hochfestes Aluminium te.n' bearbeitbaren Standardbacken
50L1550 - 280 mm Spannkapazitat gibt es Stahl- und Stufenbacken.
Stahlbackensatz Hochste Wiederholgenauigkeit in
Sekunden !
ATTERINUTINE! | tange | Breite | Hohe Backenabmessungen
S5BFHJ-150 152 21 50 Abmessungen in mm
A , By [F——D—H
50L1540 - 158 mm Spannkapazitat Material: geharteter Stahl F . .
50L1550 - 258 mm Spannkapazitt "T swle | ©- -O-
c 1 1
Stufenbackensatz — - :
Breite Lange
Asggiggggr?a":g‘g::g Lange Breite Hohe A Step
5BFST-150-06| 152 21 50 18.5 6
50L1540 - 163 mm Spannkapazitét Material: gehérteter Stahl
50L1550 - 263 mm Spannkapazitat
Adapterbackensatz zur Aufnahme vorhandener Vorsatzbacken
ASIa’ttzittseth“::sTlgc‘l:nr Lange Breite Hohe B Abmessuzg Bohrung D
5BFAJ-MM 152 21 50 2115 20 100

Abstand zwischen  50L1540 - 158 mm Spannkapazitat
den Adapterbacken 50L1550 - 258 mm Spannkapazitat

Material: gehérteter Stahl




One OK

Werkstiickanschlag

Der vielseitige Werkstlickanschlag mit M12 Gewinde fir den OneLOK™
ist uneingeschrankt um 360 Grad drehbar, seitlich- bzw. hohenverstell-
bar. Die sehr stabile Bauweise ermoglicht ein akkurates, wiederholbares
Einstellen - von Job zu Job.

Egal, ob direkt am OneLOK™, auf Maschinentischen mit T-Nuten

oder Lochrasterplatten - nahezu unzahlige Méglichkeiten im
Handumdrehen!

am OnelLOK: Art.Nr. SWS-OL

fir T-Nuten: Art.Nr. SW'S

(T-Nutenstein mit
M12 Gewinde, nicht
im Lieferumfang
enthalten)



One OK'

Montage auf CHICK Lochplatten / Zwischenplatten Montagezubehor

Der OneLOK™ [dsst sich mit Spannpratzen (Art.Nr. 50L-FIMK) und Kombinations-
Passstiften (Art.Nr. LPIN-12S-RD) schnell und prazise in x- oder y- Richtung auf CHICK
Lochplatten bzw. Zwischenplatten montieren und positionieren.

f—— ) [
Zwenen =~
.' T ]

LPIN-12S-RD 50L-FMK

(nicht im Lieferumfang enthalten) (nicht im Lieferumfang enthalten)

Montage auf T-Nuten
Der OneLOK™ |3sst sich mit Spannpratzen (Art.Nr. 005-0254) auf T-Nuten montieren.

Die hierfiir benétigten M12 Schrauben und
' ‘ Nutensteine sind nicht im Lieferumfang enthalten.

“

005-0254

(im Lieferumfang enthalten)




Quik| OK

Das individuelle Vorrichtungssystem

QwikLOK ist die effiziente, individualisierbare Losung im Vorrichtungsbereich, um im
Wettbewerb der Lohn- und Serienfertigung zu bestehen. Eines der Hauptmerkmale-

die schnellwechselbaren, bearbeitbaren Backen aus hochfestem Aluminium-machen
unvorhergesehene und geplante Fertigungsvorhaben mit Wiederholbarkeit, Individualitat
und Geschwindigkeit maglich. Sie sparen Zeit, Kosten und Stress - Los um Los.

Schnelles Einrichten

Bei jedem Umriistvorgang durch
integrierte Passansatze an Backen
und Passbuchsen im Systemgrund-
kérper prazise repositionieren

und signifikant Geld und Zeit
sparen. Bewegliche Backen
werden einfach per Hand auf-

und abgeklickt.

Mehrfaches Spannen

Trotz kompakter Bauweise
ermdglichen die QwikLOK's stets
Doppel- bzw. Mehrfachspannung.
Dadurch ergeben sich erhebliche
Produktivitatssteigerungen

in Bezug auf Werkstiick- und
Werkzeugwechselzeiten.




Paralleles Arbeiten

Mehr Werkstticke unter der Spindel
dank Mehrfachspannung bedeutet
mehr Verdienst und langere Laufzeit
der Maschine. Das eroffnet Maglich-
keiten parallel andere Aufgaben

wie etwa Programmierung,
Materialzufiihrung und die
Uberwachung weiterer Maschinen
wahrzunehmen.

Effizientes Produzieren

Egal wie kompliziert, egal wie
kurzfristig der Alltag sich ergibt,
die Vielseitigkeit der Vorrichungs-
mdglichkeitenund das Handling
der QwikLOK Uberzeugen. Genau
wie die kurze Amortisationszeit.




Zusatzliche Informationen zu jeder Systemgrésse und Zubehor

finden Sie unter www.dihawag.ch .

Tel.: +41 32 344 60 60

A= = Kurzform Artikelnummer
200mm 0520 081-1200
50mm
250mm 0525 081-1205
300mm 1030 5QL1030-AL
100mm
400mm 1040 5QL1040-AL
400mm 1540 5QL1540-AL
150mm
500mm 1550 5QL1550-AL




Quwik| OK

Systemgrossen
0520 0525 1030 1040 1540 1550
ARTIKELNUMMER 081-1200 081-1205 5QL1030-AL | 5QL1040-AL 5QL1540-AL | 5QL1550-AL
Abmessungen mm
A Lange 200 250 300 400 400 500
L T
DT B Breite? 50 100 150
| A -B—
C Hohe* 75 95 120
maximale Spannkapazitat mm
1 D | D—— D Doppel
oppetpannung 85 110 130 180 175 225
e—) o [e—) (2 Spannstationen)
| E ' E Einzelspannung
I (1 Spannstation) 185 235 280 380 380 480
Zusatzinformationen Systeme und Zubehor Bitte auf www.dihawag.ch die entsprechende Systemgrdsse wahlen.
max. Spannkraft @ max. Drehmoment 11.2kN @ 19Nem 22.0kN @ 70Nem 40.0kN @ 160Nem
Gewicht 2 kg 3 kg 9kg 11 kg 21 kg 26 kg

*Abmessungen jeweils mit Standard QwikChange™ Backensatz



Qwik| OK

Backen, Paletten und Gripper

Die Vielseitigkeit der QwikLOK zeigt sich auch im Zubehor
Es gibt sowohl Backensatze flr Doppel- bzw.
Einzelteilspannung, Spannpaletten, Tragerbacken mit
Stahlvorsatzbacken als auch eine modulare
Aufspannplatte - den QwikStak. Neben einer
Standardausfiihrung der Backen
gibt es meist noch eine breite, hohe
oder ubergrosse Variante. Immer
passend fur Ihre Anwendung. Alle
Ausflihrungen kdnnen im Hundertstel-
Bereich wiederholbar repositioniert werden.
Endlich Umrlsten in Minuten statt Stunden.

GRIPPER

Der Einsatz von geriffelten oder
plasmabeschichteten CHICK
Grippern aus gehartetem Stahl bietet

sich insbesondere fiir Rohteile bzw. i el i B Gy
fur Anwendungen mit schwerer Gripper #3 Jmm dmm 3mm 005-2532
ZerSpéan'ng an, 'da diese .5.|Ch. ‘ Gripper #4 ‘ 12mm ‘ 12mm ‘ 4.6mm ‘ 005-2542 ‘
zuverlassig an die unbestandige

Werkstiickkontur anlegen. Dies (Gripper#s | Bsmm | s | s | o052 |
gewahrleistet z.B. bei der Bearbeitung ‘ Gripper #6 ‘ 19mm ‘ 1omm ‘ 6mm ‘ 0052562 ‘

von Guss, Werkzeugstahl etc. ein
sicheres und verschleissfreies Spannen.



QwikStak

5QS51550-20-50

Der QwikStak ist eine modulare Tragerplatte

und bietet u.a. die Moglichkeit CHICK
Kleinspannsysteme wiederholgenau zu adaptieren,
um so auch kleinere Werkstiicke spannen

zu konnen (nur fir 5QL1550 erhaltlich).

Backensatze fiir Doppelspannung

fir das Spannen von 2-4 Werkstiicken

Backensatze fiir Einzelteilspannung

fir das Spannen von 1-2 Werkstiicken

Spannpaletten

individuell anpassbar - egal ob fir kleine/groBe
Werkstiicke oder als Trager fiir bestehende
Vorrichtungen/andere Spannmittel

Universal-
Stahlgleitplatte

Erweitert den Backenverfahrweg der
QwikLOK, um Werkstiicke verschiedenster
Langen mit demselben Backensatz spannen
zu konnen (nur fir 5QL1040 und 5QL1550
erhaltlich).

www.dihawag.ch

——

Trager-

Tragerbacken mit geharteten
Stahlvorsatzbacken erméglichen mit QwikLOK
ein schraubstockahnliches Spannen (nur fir
5QL1040 und 5QL1550 erhaltlich).

21




Qwik| OK

Montagezubehor

Montage auf T-Nuten

Um die QwikLOK schnell, einfach und zuverlassig auf dem Maschinentisch zu positionieren
und zu montieren bietet CHICK Kombinations-Passfedern und Spannpratzen.

Positionieren

Um die QwikLOK schnell, einfach und

zuverlassig auf dem Maschinentisch zu ‘

positionieren und zu montieren bietet

CHICK Kombinations-Passfedern und l
Spannpratzen.

MKE14x18 (14mm x 18mm)
MKE16 (16mm)

Montieren

Die Spannpratzen (vier pro Satz)

garantieren eine schnelle und sichere

Befestigung der QwikLOK. Sie werden

mit M12 Innensechskantschrauben

befestigt (T-Nutensteine und Schrauben
sind im Lieferumfang nicht enthalten). 005-0254




Qwik| OK

Montagezubehor

Montage auf Lochrasterplatten

Die Positionierung mit den runden und diamantférmigen Kombinations-Passstiften und die Montage mit Befestigungsschrauben
erlaubt innerhalb kirzester Zeit eine wiederholbare, prazise Einrichtung der QwikLOK im Hundertstel-Bereich.

Positionieren

Die Kombinations-Passstifte (je 1x
rund und 1x diamantférmig pro Satz)

werden durch einen Kugelspreizme-

chanismus in 12 H7 Passbuchsen auf . '
der Unterseite der QwikLOK bzw. in

der Lochrasterplatte befestigt. LPIN-12S-RD

Montieren
Passende Befestigungsschrauben sind im
Lieferumfang der QwikLOK enthalten.




Indexer Subsystem

Die optimale Adaption

Mit der Adaption eines CHICK Spannturms an einen CNC Rundschalttisch lassen sich die
Vorteile eines horizontalen Bearbeitungszentrums, namlich die Méglichkeit einer mehrseitigen
Werkstlckbearbeitung, auf eine vertikale Maschine Gibertragen. Mittels eines speziellen
Flansches konnen Spanntlirme nahezu an jeden bereits bestehenden CNC-Rundschalttisch
adaptiert werden. Die schnellere Amortisation des Arbeitsraumes, verbunden mit der
Erhéhung der Laufzeit der Maschine und die resultierende, frei verflighare
Maschinenbedienerzeit werden lhre Produktivitat auf ein neues Level heben.

Schnelles Teilewechseln k. Reduziertes Werkzeugwechseln
Die einfache und schnelle . Die Mdglichkeit mehrere Teile zu
Mehrfachspannung pro spannen und auf drei Seiten in
Turmseite reduziert erheblich die einer Spannung bearbeiten zu
Werkstlickwechselzeit und somit konnen, vermindert die Anzahl

die Stillstandzeit der Maschine. der Werkzeugwechsel und die
Herstellkosten pro Werkstlick
deutlich.




Hochgenaues Fertigen

Enge Toleranzen u.a. in Bezug auf
Rechtwinkligkeit und Konzentrizitat
sind aufgrund selbst bearbeiteter
Backen, einer Dreiseitenbearbeitung
und daher bestens ausgerichteter
Werkstticke einhaltbar.

Mannarmes Amortisieren
Ein CHICK Spannturm bringt
viele Teile unter die Spindel
und verlangert so mannarmes
Fertigen. Die langere Laufzeit
er6ffnet Effizienzsteigerungen
im Bereich Mehrmaschinen-
bedienung, Materialzufuhr,
Qualitatskontrolle etc.




Indexer Subsystem

Aufbau

Jedes Indexer Subsystem wird nach Beratung individuell an die
jeweiligen Arbeitsraumbedingungen angepasst und zusammengestellt.
Ein optimaler Aufbau beinhaltet folgende Komponenten:

MultiLOK Spannturm:

die GroBe des Spannturms und seine Spannkraft hdngen
von Werkstiicken, CNC Rundschalttisch und Arbeitsraum der
Maschine ab.

CNC Rundschalttisch
(Indexer):

. lhre Werkstticke bendtigen eine
S;egtiggilter' mehrseitige Bearbeitung? Sie
Unterstiitzun haben noch keinen Rundschalttisch?
auch bel schv%/;erer Wir untersttitzen Sie bei der
Zerspanung Losungsfindung.

Universalschnittstelle: Erhohungen:
Basis: meist eine zweitgi\igg, sc.hnel\vvechs.el.bﬁre sind meist notwendig um
die CHICK Indexer Subsysteme Flanﬁchsy.stematlk, die die Konzentrizitat 4 sowohl eine gemeinsame

gewadhrleistet. Spitzenhohe zwischen

kénnen sowohl auf Lochrasterplatten
als auch auf T-Nutentischen
aufgebaut werden.

Rundschalttisch und Gegenhalter
als auch einen ausreichenden
Schwingdurchmesser fiir héhere
Werkstiicke herzustellen.

& cHick

(CHICK Lochrasterplatte ist optional)



Systemgrossen

0520 0525

1040

ARTIKELNUMMER

Abmessungen mm

A Linge*

B Hohe*

!. C Abstand*

maximale Spannkapazitdt mm

fF—D—F—D —

D Doppelspannung
(2 Spannstationen)

E Einzelspannung
(1 Spannstation)

1SS-082-4202

505
305
95
85
185

1SS-082-4201

355

110

235

5151040-41 51S1040-61
505
320
80 50
180
380

5151550-41

605

450

225

480

Zusatzinformationen Systeme und Zubehor

Bitte auf www.dihawag.ch die entsprechende Systemgrdsse wahlen.

max. Spannkraft @ max. Drehmoment

11.2kN @ 19Nem

22.0kN @ 70Nem

40.0kN @ 160Nem

*Alle Abmessungen sind Richtwerte und werden kundenindividuell gepruft




Indexer Subsystem

Backen und Paletten

Die Vielseitigkeit der CHICK Indexer Subsysteme zeigt sich
auch im Zubehor. Es gibt u.a. Backensatze flir Doppel-
bzw. Einzelteilspannung und Spannpaletten.
Neben einer Standardausflihrung
der Backen gibt es meist noch

eine breite, hohe oder libergrosse
Variante. Immer passend f(ir Ihre
Anwendung. Alle Ausfilhrungen
kénnen im Hundertstel-Bereich
wiederholbar repositioniert werden.
Umristen in Minuten statt Stunden.

Zusatzliche Informationen zu jeder Systemgrésse und Zubehor
finden Sie unter www.dihawag.ch .

Kurzform

Artikelnummer

0520

082-4200

0525

082-4201

100mm

300mm

1030

5ML1030-41

400mm

1040

5ML1040-41

150mm

400mm

1540

5ML1540-41

500mm

1550

5ML1550-41




Backensatze fiir Doppelspannung

fur das Spannen von 2-4 Werkstiicken 'i/\l * ]' - k/i

N
ﬁ)"j

Backensatze fiir Einzelteilspannung o
fiir das Spannen von 1-2 Werkstiicken “ B | /.i )

Spannpaletten

individuell anpassbar - egal ob fiir kleine/groBe N — )_j
Werkstiicke oder als Trager fir bestehende i _ -

Vorrichtungen/andere Spannmittel . _
N g




Multi OK

Das individuelle Vorrichtungssystem

MultiLOK - die Spanntirme von CHICK
er6ffnen lhnen eine neue Dimension an
Vorrichtungsmaglichkeiten auf Horizontal-,
5-Achs- und auch Vertikalmaschinen
(siehe Indexer Subsystem). Gleich ob
Einzelteil oder Mehrfachaufspannung,
dank der teils sekundenschnellen
Vorrichtungswechsel und des einfachen
Handlings sind signifikante Einsparungen
in Bezug auf Durchlaufzeit, Werkstiickwech-
sel und Umristvorgange mit CHICK selbst-
verstandlich. Auftragsbezogene Vorrich-
tungssystematik und alltagsgerechte
Just-in-Time Fertigung, so erzielen Sie das
Maximum auf jeder Palette.

Einfaches Umriisten

MultiLOK machen den Unterschied
beim Umriisten. Keine kompletten,
zeitaufwandigen Wechsel ganzer
Maschinenpaletten oder
Vorrichtungsaufbauten. Einfacher
Vorrichtungswechsel am Turm

und per Hand in Minuten dank
dem Klickmechanismus der
Vorrichtungsbacken.

Exaktes Herstellen

Im Idealfall werden auf der
Bearbeitungsmaschine die
Vorrichtungskonturen und die
Bezugspunkte eingearbeitet -
dazu kommt noch die dreiseitige
Erreichbarkeit der Teile in einer
Aufspannung.




Einhadndiges Einlegen

Die Dritte-Hand-Funktion Iasst das
positionsbezogene Einlegen von
Werkstlicken nicht nur nacheinander
zu, sondern auch einhandig. So
kann sich der Bediener auf das
exakte Positionieren der Werkstlicke
an der jeweiligen Anlagekontur
konzentrieren und vermeidet
Ausschuss.

Seltenes Reinigen

Das sehr geschlossene Design der
MultiLOK fiihrt zu einem langen,
funktionsstérungsfreien Einsatz
auf der Maschine. Spane bleiben
weitestgehend auBBen vor, der
Abstand zwischen den Reinigungs-
intervallen verlangert sich.




Multi OK

Vierseitige MultiLOK gibt es in sechs
Grossen. Kombiniert mit einer in Hohe

und Abmessung maschinenspezifischen
Grundplatte werden so die Arbeitsraume
der gangigsten Horizontal-,5-Achs- und
auch Vertikalmaschinen (siehe Indexer
Subsystem) optimal genutzt.

Spezielle MultiLOK (s. unten) er6ffnen
weitere Nutzungsmaglichkeiten sowohl in
kompakten Arbeitsraumen als auch bei sehr
kleinen bzw. sehr grossen Werkstticken und
Auftragsgréssen. Die Spannturmpakete von
CHICK - immer die passende Losung fr

SOTWMA

Winkeltrieb (5-RAM-05-DR)

Die Winkeltriebe von CHICK sind einfach

und schnell an jedem 50mm MultiLOK
adaptierbar. Die 90-Grad-Kurbelbedienung
bietet sich neben ergonomischen Vorteilen
besonders flir enge Arbeitsraumverhaltnisse an.

lhren Erfolg.

5RAM-05DR
6-seitig 12 Spannstationen 16 Spannstationen Doppelt hoch 3- und 4-seitig
5ML1040-61 5ML1040-41-12 5ML1040-41-16 082-4202 kleinerer Schwingdurchmesser
5ML1550-61 5ML1550-41-12 5ML1550-41-16 082-6202 von nur 168 mm




Multi OK

Systemgrossen (4-seitig)
1550

1030

1040

1540

ARTIKELNUMMER 082-4200 082-4201 5ML1030-41 | 5ML1040-41 | 5ML1540-41 5ML1550-41
Abmessungen mm
A Hohe 200 250 300 400 400 500
Adlle elp " B Breite* 240 300
C
C Schwing-
+ LU ] indplatte nicht . 260 334
- A Li;‘lgruﬁnaf;tsgmecntth;n\qten durchmesser
Maximale Spannkapazitat mm
1 B | T D Doppelspannung
T (2 Spannstationen) 85 110 130 180 175 225
E (ol —
I E Einzelspannung
l (1 Spannstation) 185 235 280 380 380 480
Zusatzinformationen Systeme und Zubehor Bitte auf www.dihawag.ch die entsprechende Systemgrdsse wahlen.

max. Spannkraft @ max. Drehmoment

11.2kN @ 19Nem

22.0kN @ 70Nem

40.0kN @ 160Nem

Gewicht

15 kg

19kg

37 kg

47 kg

80 kg

93 kg

*Abmessungen jeweils mit Standard QwikChange™ Backensatz




MultiL OK

Backen und Paletten

Die Vielseitigkeit der MultiLOK zeigt sich auch im Zubehor.
Es gibt sowohl Backensatze fiir Doppel- bzw.
Einzelteilspannung, Spannpaletten, Tragerbacken mit
Stahlvorsatzbacken als auch eine modulare Aufspannplatte
- den QwikStak. Neben einer Standardausfiihrung

der Backen gibt es meist noch eine breite, hohe oder
libergrosse Variante. Alle Ausfihrungen kénnen im
Hundertstel-Bereich wiederholbar repositioniert werden.
Endlich Umristen in Minuten statt Stunden.

Krandse
Die stabile CHICK Krandse gewdhrt ein sicheres, komfortables
Handling der MultiLOK (im Lieferumfang "Spannturmpaket "

enthalten).

027-0600

A= B= Kurzform Artikelnummer
50mm 200mm 0520 082-4200
Zusatzliche Informationen zu jeder Systemgrésse und Zubehér 20mm 0528 082:4201
finden Sie unter www.dihawag.ch . - 300mm 1030 5ML1030-41
400mm 1040 5ML1040-41
400mm 1540 5ML1540-41
150mm
500mm 1550 5ML1550-41

Tel.: +41 32 344 60 60




Backensatze fiir Doppelspannung

fir das Spannen von 2-4 Werkstiicken

Backensatze fiir Einzelteilspannung

fir das Spannen von 1-2 Werkstiicken

Spannpaletten

individuell anpassbar - egal ob fir kleine/groBe
Werkstiicke oder als Trager fiir bestehende
Vorrichtungen/andere Spannmittel

QwikStak

Der QwikStak ist eine modulare
Tragerplatte und bietet u.a. die
Maglichkeit CHICK Kleinspannsysteme
wiederholgenau zu adaptieren, um so
auch kleinere Werkstlicke spannen zu
konnen (nur fir 5SML1550 erhaltlich).

Universal-Stahlgleitplatte

Erweitert den Backenverfahrweg der
MultiLOK, um Werkstticke
verschiedenster Langen mit demselben
Backensatz zu spannen (nur flr
5ML1040 und 5ML1550 erhaltlich).

5QS1550-20-50

www.dihawag.ch

Tragerbacken

Tragerbacken mit geharteten
Stahlvorsatzbacken erméglichen
mit MultiLOK ein schraub-
stockahnliches Spannen

(nur fir 5QL1040 und 5QL1550
erhaltlich).
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