
MTS Nullpunkt- 
Spannsystem

Durchgängig Rüstzeiten senken



Mit dem Einsatz des MTS Nullpunktspannsystems auf Ihrer Bearbeitungsma-
schine legen Sie den Grundstein zur effizienten und flexiblen Werkstück- 
fertigung. Das Spannsystem dient als durchgängige und einheitliche Schnitt-
stelle auf sämtlichen Bearbeitungs- und Messmaschinen im Fertigungsprozess. 
Die Beladung der MTS Spannfutter kann dabei manuell oder automatisiert 
erfolgen. Die Stillstandzeiten der Maschine werden auf ein Minimum reduziert.

Steigern Sie die Kapazitäten 
auf Ihren Bearbeitungsmaschinen
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EROWA MTS SPANNSYSTEM

Maximieren Sie die Produktivität
Mit dem MTS Nullpunktspannsystem erfolgt das
Rüsten hauptzeitparallel. Die Werkstücke werden
ausserhalb der Bearbeitungsmaschine auf MTS
Paletten gespannt. Es resultiert eine Rüstkosten- 
ersparnis von bis zu 90%. Die Kapazität
der Maschine kann optimal genutzt werden.

Flexibel bleiben
Fertigen Sie just in time und erhöhen Sie die Flexibilität 
Ihrer Fertigung! Steht ein Expressauftrag an, lässt sich 
mit EROWA MTS ein grösseres Produktionslos spielend 
unterbrechen. Führen Sie anschliessend das Los bequem 
weiter.

Prozesssicher fertigen
Der Einsatz des MTS Nullpunktspannsystems garantiert 
Prozesssicherheit. Das Spannsystem bildet die einheitli-
che Schnittstelle für alle Maschinen im Fertigungsprozess 
und sorgt für immer gleiche Voraussetzungen. EROWA 
MTS gewährleistet höchste Präzision gepaart mit ver-
schiedenen Überwachungsmöglichkeiten.

Return on Investment
Kann die Einrichtzeit auf der Maschine um beispielsweise 
20 Minuten pro Werkstück reduziert werden, so amorti-
siert sich die Anschaffung einer MTS Grundausstattung 
mit Basisplatte, Ausrichtpalette und einigen Paletten be-
reits nach wenigen Palettenwechseln. Die Investition in 
das MTS Nullpunktspannsystem lohnt sich in jedem Fall!

Mehr Produktivität, mehr Wirtschaft- 
lichkeit mit EROWA MTS

Ohne Spannsystem

Mit EROWA MTS Nullpunktspannsystem 

EROWA MTS - Rüstzeiten deutlich reduzieren

Maschinen-Stillstandzeit

Effektive Fertigungszeit
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Integral-Spannfutter
MTS IntegralChucks sind in verschiedenen Grössen und Ausführungen erhältlich.  
Die Spannfutter können in Basisplatten, Spanntürme sowie direkt in den Maschinen-
tisch integriert werden. Mit dem breiten Sortiment an IntegralChucks kann beinahe 
jeder technischen Anforderung entsprochen werden. 

Aufbauspannfutter
MTS Aufbauspannfutter und 1-fach Basisplatten lassen sich einzeln oder kombiniert auf 
dem Maschinentisch anordnen. Sie eignen sich für das Spannen von Einzel- oder Mehr-
fachpaletten sowie von kundenspezifischen Vorrichtungen. Die Aufbauspannfutter bieten 
Ihnen grenzenlose Möglichkeiten. 

Die universelle Schnittstelle
EROWA MTS (Modular Tooling System) steht für absolute Modularität  
und Flexibilität: Ob Einzelpalettisierung mit einem MTS Spannfutter, 
Mehrfachpalettisierung mit MTS Basisplatten oder auch die Integration  
weiterer EROWA Spannsysteme - alle Kombinationen sind möglich. 
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EROWA MTS SPANNSYSTEM

Kombinationen und Kundenwünsche
Die verschiedenen MTS Basisplatten und Aufbauspannfutter lassen sich kombinieren. 
Dadurch schaffen Sie die Grundlage für das Spannen von grösseren MTS Paletten.  
Falls Sie das gewünschte Produkt nicht in unserem Standardsortiment finden, melden 
Sie sich bei uns. Wir erarbeiten für Sie die passende Lösung.

Adaptionen
Mit dem modularen Tooling System als Basis auf dem Maschinentisch halten Sie 
sich alle Möglichkeiten offen. Sämtliche EROWA Spannsysteme so wie Ihre Werk-
stückspanner, Vorrichtungen etc. lassen sich auf MTS adaptieren. Aktive Spann-
systeme können dabei mittels Mediendurchführungen angesteuert werden.  
EROWA MTS garantiert Ihnen die höchste Flexibilität.
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EROWA MTS

MTS 81 MTS MTS 2.0 MTS 3.0* MTS 4.0*

*MTS 3.0 und MTS 4.0 erweitern das Sortiment und gewährleisten einen gehobenen Sicherheits-
standard (z.B. prädestiniert für Fräs-Dreh- & 5-Achs-Anwendungen). Die Lösungen mit MTS 3.0  
und MTS 4.0 werden projektbezogen erarbeitet. Für weitere Informationen sowie Produktkataloge 
wenden Sie sich bitte an Ihren EROWA Fachhändler.

Die verschiedenen EROWA MTS Spann- 
systeme im Überblick

EROWA MTS 81 - Kleine Baugrösse, hohe Spannkraft
MTS 81 wird überall eingesetzt, wo die Platzverhältnisse begrenzt sind. Dies ohne auf die Vorzüge eines 
Nullpunktspannsystems sowie die hohe Spannkraft zu verzichten. Die MTS 81 Spanneinheiten verfügen 
über eine Nachspannfunktion und sind für den automatischen und manuellen Einsatz erhältlich.
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EROWA MTS SPANNSYSTEM

EROWA MTS - Die universelle Schnittstelle
10‘000-fach eingesetzt und praxisbewährt. Das MTS Nullpunktspannsystem ist nicht mehr aus der zer-
spanenden Fertigung und dem EROWA Produkteportfolio wegzudenken. Die IntegralChucks sind in der 
Single-Ausführung für die Einzelpalettierung sowie in der Multi-Ausführung für Mehrfachpalettierung 
erhältlich. Beide Varianten sind für den manuellen und den automatisierten Einsatz verfügbar.

EROWA MTS 2.0 - Das Nullpunktspannsystem für höchste Ansprüche
Mit der integrierten Offenkontrolle und der beachtlichen Spannkraft von 20 kN werden die korrosions- 
beständigen MTS 2.0 Spannfutter auch den höchsten Ansprüchen im Produktionsumfeld gerecht.  
Die MTS 2.0 IntegralChucks sind für die Einfach- und Mehrfachpalettierung im manuellen sowie  
automatischen Betrieb erhältlich. Mit MTS 2.0 entscheiden Sie sich für ein Premiumprodukt zu  
einem attraktiven Preis.
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MTS Integral-Spannfutter 
Herausragende Eigenschaften

Technische Daten MTS IntegralChuck - MTS 81 / MTS / MTS 2.0
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Automatisierbar (mit 
Reinigungsfunktion) - - - - -

Manuelle Anwendung - - - - -

INOX - - - - - -

Anzahl Luftleitungen 2 3 1 2 1 2 3 4 3 4

Geeignet für Fräs-
Dreh-Anwendungen* - - - - - -

Öffnungsdruck [bar] 
(mindestens) 8.5 8.5 7 7 7 7 6 6 6 6

Spannkraft [kN] 10 10 12 12 12 12 20 20 20 20

Repetiergenauigkeit < 3 µm 

Offenkontrolle - - - - - -

Kombinierte 
Verriegelungs- und 
Anwesenheitskontrolle

-  -  -  -  -  

*Unter Berücksichtigung bestimmter Vorgaben. Wenden Sie sich bitte an Ihren EROWA Fachhändler.
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Die MTS Integral-Spannfutter zeichnen sich aus durch:

• Hohe Sicherheitsstandards:
Bei Druckluftabfall bleibt das Spannfutter und die Palette sicher gespannt. Der Spannmechanismus verfügt 
über einen selbsthemmenden, federgespannten Kugelverschluss. 

• Höchste Präzision: 
Aufgrund der geschliffenen Funktionsflächen erreichen die Spanfutter eine Repetiergenauigkeit von 
weniger als 0.003 mm.

• Langlebigkeit: 
Hohe Lebensdauer und Performance dank dem Einsatz von Keramikkugeln.Die Spannfutter sind 
gehärtet und erfüllen die hohen Ansprüche im Produktionsumfeld mühelos auch noch nach mehreren Jahren.

• Performance: 
Die Spannfutter weisen eine Spannkraft von bis zu 20 kN bei einer Haltekraft von 60 kN auf.  
Die verwendeten Spiralfedern sorgen für eine stetige und hohe Spannkraft.

• Überwachung: 
Die MTS Integral-Spannfutter sind erhältlich mit der kombinierten Verriegelungs- und Anwesenheits- 
kontrolle, einer Offenkontrolle sowie der Reinigungsfunktion. 

• Hohe Variabilität: 
MTS Spannfutter können in Basisplatten, Maschinentischen, Adapterpaletten, Mineralgusstürmen und Vorrich-
tungen eingebaut werden. Die Spannfutter eignen sich für den Einsatz auf Fräsmaschinen, Bearbeitungszenter, 
Fräs-Drehmaschinen, Schleif- und Senkerodiermaschinen sowie für den Messprozess.



Die MTS IntegalChuck ...

10

MTS Basisplatten / MTS Paletten 
Herausragende Eigenschaften

MTS Basisplatten
Die grosse Varianz an Maschinentischen mit den verschiedenen Ansteuerungs- und Befestigungsmög-
lichkeiten: Mit EROWA MTS kein Problem! Nebst dem breiten Sortiment an Standard-Basisplatten sind 
kundenspezifische Lösungen unser täglich Brot. Wir erarbeiten für Sie die bedarfsgerechte und optimale 
Lösung. Auf Wunsch sind diverse Optionen wie Dichtungen und Mediendurchführungen erhältlich. Die 
Basisplatten werden komplett und einsatzbereit geliefert.

MTS Luftkupplung: Schnitt- 
stelle für Druckluft bis 10 bar.

Die MTS Basisplatten zeichnen sich aus durch:

Mögliche Optionen

Korrosionsbeständige 
Grundplatte

Befestigungsbohrungen für 
die üblichen T-Nutenraster

Geschliffene 
FunktionsflächenDiverse Optionen wie z.B. 

Dichtungen und Medien- 
durchführungen

Individuelle Anschlussmöglich-
keiten, seitlich oder von unten 
via Luftverteiler

Integrierte 
Druckluftleitungen

Luftverteiler 
(kundenspezifisch)

Nippel: Schnittstelle für Öl, 
Vakuum und Luft.

Vorzentrierung: Für das 
schonende Einwechseln 
schwerer Paletten.

MTS Dichtung: Hält die 
Spanneinheiten frei von 
Verunreinigungen.



11EROWA MTS SPANNSYSTEM

MTS Paletten
Profitieren Sie von einem umfangreichen MTS Standardpaletten-Sortiment. Dieses beinhaltet, ergänzend 
zu den herkömmlichen Werkstückträgern, auch Raster- und Magnetpaletten.  
Zudem bietet EROWA Hand für kundenspezifische Lösungen. Nicht mehr wegzudenken sind dabei die 
Adapterpaletten mit aktiven Werkstückspannern. Gerne konzipieren wir für Sie eine massgeschneiderte 
Lösung, welche vollumfänglich Ihren Bedürfnissen entspricht. 

Die MTS Paletten zeichnen sich aus durch:

Massive Palette 
für höchste Stabilität

Beidseitig geschliffene 
Oberflächen

Hochwertiges, warmausge- 
lagertes Aluminium

Befestigungsbohrungen 
für Greiferkupplung 
(MTS GripperLink) 
zur Automatisierung

Kundenspezifische Ausführungen

MTS Rasterpalette MTS T-Nutenpalette MTS Magnetpalette MTS Vakuumpalette

Gewindebohrungen M12 zum 
Anbringen von Ringschrauben 
für das manuelle Handling

Gehärtete Z-Auflagen für 
eine lange Lebensdauer 
bei höchster Präzision
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Durch die Adaption eines EROWA Spannfutters auf der MTS Palette können 
weitere Spannsysteme durchgängig integriert werden. 
Die Betätigung der adaptierten EROWA Spannfutter erfolgt mittels Luftpistole, 
via EROWA Handlingsystem oder direkt über die Bearbeitungsmaschine.

Kombiniert fertigen erweitert 
die Möglichkeiten
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MTS Adaptionen
Diverse EROWA Spannfutter (siehe 
Grafik) können auf MTS Paletten 
aufgebaut werden. Zur Ansteuerung 
des adaptierten Spannfutters werden 
meistens zwei zusätzliche Luftleitun-
gen benötigt. 
 

ITS Spannfutter

PowerChuck P
ProductionChuck 210

MTS Palette

MTS Basisplatte 
(auch erhältlich mit AirDock)

Für die Ansteuerung des adaptierten 
Spannfutters wird die MTS Palette 
mit einem Kupplungssystem ausge-
rüstet. Das Kupplungssystem dient als 
Schnittstelle zwischen der MTS Basis-
platte und der MTS Adpaterpalette.
Die adaptierten EROWA Spannfutter 
werden mit Druckluft angesteuert. 

Auch hydraulisch betätigte Vorrich-
tungen bzw. Werkstückspanner kön-
nen ohne Weiteres adaptiert werden. 
Für beide Medien bietet EROWA 
Kupplungssysteme an.

Medienübergaben
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Automatisieren und 
mehr produzieren
Wirtschaftlicher Fertigen dank perfekt abgestimmten 
Automationslösungen.
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Durch hauptzeitparalleles Rüsten wird 

die Verfügbarkeit produktiver Stunden 

merklich erhöht. Zusätzlich gilt es auch 

Rand- und Nachtstunden sowie das 

Wochenende effizient zu nutzen.

EROWA bietet vom manuellen Hebege-

rät bis zum durchdachten Robot-System 

massgeschneiderte Handlingsystem-

Lösungen.

Auf der ergonomisch ausgelegten Bela-

destation stellt der Operator die Paletten 

bereit. Per Knopfdruck lässt er den Robo-

ter den gerüsteten Job auf einen freien 

Platz im Magazin ablegen.

Die Werkstücke werden palettiert und 

im Magazin des Handlinggerätes abge-

legt. Das EWIS™  Paletten- Identifikati-

onssystem sorgt für eine gute Übersicht 

im Magazin.

Mit dem EROWA JMS 4.0 Prozessleitsys-

tem hat der Operator jederzeit alle Daten 

der Fertigungszelle im Griff.

AUTOMATISCH GUT

Individuell angepasst an Ihre 
Bedürfnisse.

Roboter mit Standalone oder 
Linearlösung.

Paletten-Identifikation mit 
EROWA EWIS. 

EROWA Prozessleitsystem zum 
Planen und Steuern der Aufträge.
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EROWA MTS SPANNSYSTEM

MTS 81	 Technische Daten

MTS 81	 Einbauspannfutter�

MTS 81	 Basisplatten 2- / 4-fach

MTS 81	 Paletten �

MTS	 Technische Daten�

MTS	 Einbauspannfutter�

MTS	 Aufbauspannfutter�

MTS	 Basisplatten 1- / 2- / 4- / 6- / 8-fach�

MTS 2.0	 Technische Daten�

MTS 2.0	 Einbauspannfutter�

MTS 2.0	 Basisplatten 4-fach�

MTS	 Paletten�

MTS	 Einzelpaletten

MTS	 Ausrichtpaletten�

MTS	 Spannzapfen

MTS	 Bedienung

MTS	 Zubehör

Für spanabhebende  
Bearbeitung

Zum Senkerodieren

Zum Schneiderodieren

Um Ihnen die schnelle Orientierung 
über die Anwendungsbereiche der 
EROWA Produkte zu erleichtern, ver-
wenden wir in allen Unterlagen die 
folgenden Zeichen:

15.	Handling mit  
 	 EROWA Robotgreifer 148

14.	Handling mit  
 	 EROWA Robotgreifer 115

8.	 Rostbeständiges Material

7.	 Geeignet zur Anwendung  
 	 unter Flüssigkeit 
 

6.	 Zentraler Spüldurchgang  
 	 vorhanden

5.	 Mit elektropneumatischer  
 	 Steuereinheit bedienen

4.	 Mit manueller  
 	 Steuereinheit bedienen

3.	 Mit Kipphebelventil  
 	 bedienen

2.	 Mit Druckluftpistole  
 	 bedienen

13.	Handling mit  
 	 EROWA Robotgreifer 72

11.	Handling mit  
 	 EROWA Robotgreifer 
 	 Combi

10.	Handling mit  
 	 EROWA Robotgreifer S
 

9.	 Geeignet für automatische 	
 	 Anwendung

1.	 Manuelle Bedienung

17.	Handling mit  
 	 EROWA Robotgreifer RCS

16.	Handling mit  
 	 EROWA Robotgreifer 
 	 RN PC 210

12.	Handling mit  
 	 EROWA Robotgreifer C

18.	Handling mit 
 	 EROWA Robotgreifer 		
 	 WGS-500
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Kraftpacket
Dank der Nachspannfunktion wird eine 
Spannkraft von 10`000 N erreicht. 
Das Öffnen der Spannfutter erfolgt 
pneumatisch.

 MTS 81
Repetiergenauigkeit < 0.003 mm
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 8.5 bar (pneumatisch)
Überwachung Kombinierte Verriegelungs-& 
 Anwesenheitskontrolle (pneumatisch)
Spannkraft  
mit Nachspannung 10’000 N/Chuck
Haltekraft > 60´000 N/Chuck
Nachspannen ja
Spannzyklen > 500´000

Technische Daten - MTS 81

EROWA MTS 81

Kleine Baugrösse, hohe Spannkraft!

01 | Präzise 
Spielfreie Kurzkegel–Zentrierung.
Repetiergenauigkeit: < 0,003 mm.
Leichtes Einfahren der Paletten 
ohne Verkanten und Verklemmen.

02 | Spannmechanismus 
Zuverlässiger Spannmechanismus
durch selbsthemmenden Kugel–
verschluss. Stabil und vibrationsarm.

03 | Öffnen 
MTS 81 Spannfutter werden pneu- 
matisch betätigt.

kompatibel zu:
- MTS 81
- MTS
- MTS 2.0
- MTS+

FAKTEN

• Kompakte Bauweise

• Mit Nachspannfunktion

• Hohe Spannkraft 10‘000 N

• Präzise

• Zuverlässig

• Sicher durch Selbsthemmung

Manuell / Beladegerät / Roboter

HandlingEinsatzgebiete

Funktion MTS 81 Spannfutter



ER-057943 (M)

ER-059016 (A)

ER-151373 (M)

ER-151374 (A)

ER-151375 (M)

ER-151376 (A)

ER-138382
ER-138383

ER-130123
ER-138381

ER-099387
ER-099388

ER-041460

ER-041461 (M)
ER-041464 (A)

CleverClamp System

19EROWA MTS SPANNSYSTEM

EROWA MTS 81

Die Komponenten

(M)	=	 manuell
(A)	 =	 automatisch
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EROWA MTS 81

Einbauspannfutter

ER‑057943	 MTS 81 IntegralChuck M‑P

Ausführung Für den direkten Einbau in Maschinentische, Platten, 
Spanntürme, Winkel oder Teilapparate.

Anschlüsse 2 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen und Nachspannen.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.

ER‑059016	 MTS 81 IntegralChuck M‑P/A

Ausführung Für den direkten Einbau in Maschinentische, Platten, 
Spanntürme, Winkel oder Teilapparate.

Anschlüsse 3 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen, Nachspannen und 
Reinigen / Anwesenheitskontrolle.

Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.

Technische Daten MTS 81 Einbauspannfutter 
 pneumatisch
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 8,5 bar (pneumatisch)
Überwachung (Chuck P/A)  Kombinierte Verriegelungs-& 
 Anwesenheitskontrolle (pneumatisch)
Spannkraft 
mit Nachspannung bis 10’000 N/Chuck

Einbauvariante für MTS 81 IntegralChuck. 
Toleranzen entsprechend der Bedienungsan- 
leitung beachten!

M =	 Multi
P =	 pneumatisch betätigt
A =	 automatisierbar
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EROWA MTS 81

Basisplatte, 2-fach

ER‑151373	 MTS 81 Basisplatte 110 x 210 P 
Stichmass 120

Ausführung Basisplatte, Stahl ungehärtet, Stichmass 120 mm.
Anschlüsse Seitlich 2 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen und Nach-

spannen.
Anwendung Zur Aufnahme von 2‑fach Paletten. Für den Aufbau auf 

Maschinentische.
Zubehör 
mitgeliefert

2 x ER‑014326 Einschraubanschluss gerade ø 6
2 x ER‑002675 Stopfen ø 6
1 x ER‑014324 Einschraubanschluss gerade ø 4
1 x ER‑002673 Stopfen ø 4

Hinweis Befestigungsbohrungen können durch den Kunden ange-
bracht werden.

Vorsicht Keine Luftkanäle durchbohren!
Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Ihrem EROWA 
Fachhändler.

EROWA MTS 81

Basisplatte, 2-fach,
automatisierbar
ER‑151374	 MTS 81 Basisplatte 110 x 210 P/A 

Stichmass 120

Ausführung Basisplatte Stahl ungehärtet, Stichmass 120 mm.
Anschlüsse Seitlich 3 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen, Nachspannen 

und Reinigen / Anwesenheitskontrolle.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische.
Zubehör 
mitgeliefert

2 x ER‑014326 Einschraubanschluss gerade ø 6
2 x ER‑002675 Stopfen ø 6
1 x ER‑014324 Einschraubanschluss gerade ø 4
1 x ER‑002673 Stopfen ø 4

Hinweis Befestigungsbohrungen können durch den Kunden ange-
bracht werden.

Vorsicht: Keine Luftkanäle durchbohren!
Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Ihrem EROWA 
Fachhändler.

Technische Daten MTS 81 Basisplatten, 2-fach,	pneumatisch
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm
Indexierung Palette 1 x 180° 
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 8,5 bar 
Überwachung (Chuck P/A) Kombinierte Verriegelungs-& 
 Anwesenheitskontrolle (pneumatisch)
Spannkraft bis 20’000 N 
mit Nachspannung (2 x 10’000 N)

A =	 automatisierbar
P =	 pneumatisch betätigt
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EROWA MTS 81

Basisplatte, 4-fach

ER‑151375	 MTS 81 Basisplatte 210 x 210 P 
Stichmass 120

Ausführung Basisplatte Stahl ungehärtet, Stichmass 120 mm.
Anschlüsse Seitlich 2 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen und Nach-

spannen.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische.
Zubehör 
mitgeliefert

2 x ER‑014326 Einschraubanschluss gerade ø 6
2 x ER‑002675 Stopfen ø 6
1 x ER‑014324 Einschraubanschluss gerade ø 4
1 x ER‑002673 Stopfen ø 4

Hinweis Befestigungsbohrungen können durch den Kunden ange-
bracht werden.

Vorsicht: Keine Luftkanäle durchbohren!
Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Ihrem EROWA 
Fachhändler.

ER‑151376	 MTS 81 Basisplatte 210 x 210 P/A 
Stichmass 120

Ausführung Basisplatte Stahl ungehärtet, Stichmass 120 mm.
Anschlüsse Seitlich 3 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen, Nachspannen 

und Reinigen / Anwesenheitskontrolle.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische.
Zubehör 
mitgeliefert

2 x ER‑014326 Einschraubanschluss gerade ø 6
2 x ER‑002675 Stopfen ø 6
1 x ER‑014324 Einschraubanschluss gerade ø 4
1 x ER‑002673 Stopfen ø 4

Hinweis Befestigungsbohrungen können durch den Kunden ange-
bracht werden.

Vorsicht: Keine Luftkanäle durchbohren!
Bitte beziehen Sie die Betriebsanleitung bei Ihrem EROWA 
Fachhändler.

Technische Daten MTS 81 Basisplatten, 4-fach,	pneumatisch
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm
Indexierung Palette 4 x 90° 
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 8,5 bar (pneumatisch)	
Überwachung (Chuck P/A) Kombinierte Verriegelungs-& 
 Anwesenheitskontrolle (pneumatisch)
Spannkraft bis 40’000 N 
mit Nachspannung (4 x 10’000 N)

EROWA MTS 81

Basisplatten, 4-fach,
automatisierbar
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EROWA MTS 81

Paletten

ER‑138382	 MTS 81 Palette 125 x 225 / 120 
Z‑Auflage hart

Ausführung Alu‑Palette 2‑fach, Stichmass 120 mm. Exklusive Spann-
zapfen. 

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren. 

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041460.

ER‑138383	 MTS 81 Palette 125 x 225 / 120

Ausführung Alu‑Palette, 2‑fach, Stichmass 120 mm. Exklusive Spann-
zapfen. 

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren. 

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041460

ER‑138381	 MTS 81 Palette 225 x 225 / 120

Ausführung Alu‑Palette, 4‑Fach, Stichmass 120 mm. Exklusive Spann-
zapfen.

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren. 

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461(M) oder ER‑041464(A) 
sowie MTS GripperLink ER‑038622. 

ER‑130123	 MTS 81 Palette 225 x 225 / 120 
Z‑Auflage hart

Ausführung Alu‑Palette 4‑fach, Stichmass 120 mm. Mit Z‑Auflagen 
hart. Exklusive Spannzapfen. 

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren. 

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464(A)
sowie MTS GripperLink ER‑038622. 

Hinweis: Die MTS Spannzapfen-Übersicht finden Sie ab Seite: 49.
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Einsatzgebiete

Manuell / Beladegerät / Roboter

Handling

EROWA MTS 

Die universelle Schnittstelle

 MTS
Repetiergenauigkeit < 0.003 mm
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt) 
Öffnungsdruck min. 7 bar (pneumatisch)
Überwachung Kombinierte Verriegelungs-& 
 Anwesenheitskontrolle (pneumatisch)
Spannkraft 12’000 N/Chuck
Haltekraft > 60´000 N/Chuck
Nachspannen nein
Spannzyklen > 500´000

Technische Daten - MTS MTS Spannfutter, automatisierbar
Automatische Reinigung der Auflage-
flächen und des Zentrierzapfens beim 
Werkstückwechsel.

01 | Präzise 
Spielfreie Kurzkegel–Zentrierung.
Repetiergenauigkeit: < 0,003 mm.
Leichtes Einfahren der Paletten 
ohne Verkanten und Verklemmen.

02 | Spannmechanismus 
Zuverlässiger Spannmechanismus
durch selbsthemmenden Kugel–
verschluss. Stabil und vibrationsarm.

03 | Öffnen 
MTS Spannfutter sind in pneumatischer 
und hydraulischer Ausführung erhältlich.

04 | Sauberkeit 
Flüssigkeit kann ablaufen,
keine Schmutzecken.

Funktion MTS Spannfutter

kompatibel zu:
- MTS 81
- MTS
- MTS 2.0
- MTS+

FAKTEN

•	10‘000-fach in der Praxis bewährt

•	Repetiergenauigkeit < 0,003 mm  

•	Hohe Spannkraft 12‘000 N

•	Langlebig und zuverlässig

•	Mit Keramikkugeln



ER-033600

ER-039200

ER-129663

ER-130125

ER-148220

ER-130129

ER-130127

ER-148420 (A) / ER-148421 (M)

ER-038622

ER-130126

ER-148225

ER-130130

ER-148425 (A) / ER-148426 (M)

ER-148620 ER-148625

ER-148820 ER-148825

ER-041460

ER-041461 (M)
ER-041464 (A)

ER-041460

ER-041461 (M)
ER-041464 (A)

ER-033502

ER-094168

ER-035294
ER-130131

ER-130132 
ER-130134

ER-131200

ER-148100

ER-035294

ER-038622

ER-130140

ER-130141 ER-035294

ER-038622

ER-130145

ER-130417

ER-038622

ER-033602 ER-035294

CleverClamp System
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EROWA MTS

Die Komponenten
Stichmass 250 mmStichmass 200 mm

Zentrumspanner

(M)	=	 manuell
(A)	 =	 automatisch

Zentrumspanner
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EROWA MTS

Einbauspannfutter

ER‑131200	 MTS IntegralChuck S‑P

Ausführung Für den direkten Einbau in Maschinentische, Platten, 
Spanntürme, Winkel oder Teilapparate.

Anschlüsse 1 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen.
Anwendung Zur Aufnahme von Einzel– oder Mehrfachpaletten.

ER‑131210	 MTS IntegralChuck S‑P/A

Ausführung Für den direkten Einbau in Maschinentische, Platten, 
Spanntürme, Winkel oder Teilapparate.

Anschlüsse 2 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen und Reinigen / Anwe-
senheitskontrolle.

Anwendung Zur Aufnahme von Einzel– oder Mehrfachpaletten.

Technische Daten MTS Einbauspannfutter, pneumatisch
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm
Indexierung Palette 4 x 90° (MTS IntegralChuck S)	
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 7 bar (pneumatisch)
Überwachung (Chuck P/A) Kombinierte Verriegelungs-& 
 Anwesenheitskontrolle (pneumatisch)
Spannkraft 12’000 N/Chuck

S =	 Single
M =	 Multi
A =	 automatisierbar
P =	 pneumatisch betätigt

Einbauvariante für MTS IntegralChuck.
Die Toleranz der Einbaubohrung entnehmen Sie der entsprechenden  
Betriebsanleitung.
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ER‑131220	 MTS IntegralChuck M‑P

Ausführung Für den direkten Einbau in Maschinentische, Platten, 
Spanntürme, Winkel oder Teilapparate. 

Anschlüsse 1 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.

ER‑131230	 MTS IntegralChuck M‑P/A

Ausführung Für den direkten Einbau in Maschinentische, Platten, 
Spanntürme, Winkel oder Teilapparate.

Anschlüsse 2 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen und Reinigen / Anwe-
senheitskontrolle.

Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.



28

EROWA MTS

Aufbauspannfutter

ER‑033502	 MTS Chuck S‑P

Ausführung Für den direkten Aufbau auf Maschinentische, Platten, 
Spanntürme, Winkel etc.

Anschlüsse Seitlich 1 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen.
Anwendung Zur Aufnahme von Einzel– oder Mehrfachpaletten.
Zubehör Separat bestellen zur Befestigung: MTS Bride ER‑033804 

oder ER‑033805.

ER‑035502	 MTS Chuck S‑P/A

Ausführung Für den direkten Aufbau auf Maschinentische, Platten, 
Spanntürme, Winkel etc.

Anschlüsse Seitlich 2 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen und Reinigen / 
Anwesenheitskontrolle.

Anwendung Zur Aufnahme von Einzel– oder Mehrfachpaletten.
Zubehör Separat bestellen zur Befestigung: MTS Bride ER‑033804 

oder ER‑033805.

Technische Daten MTS Aufbauspannfutter, pneumatisch
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm
Indexierung Palette 4 x 90° (MTS Chuck S)
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 7 bar (pneumatisch)
Überwachung (Chuck P/A) Kombinierte Verriegelungs-& 
 Anwesenheitskontrolle (pneumatisch)
Spannkraft 12’000 N/Chuck

S =	 Single
M =	 Multi
A =	 automatisierbar
P =	 pneumatisch betätigt
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ER‑033500	 MTS Chuck M‑P

Ausführung Für den direkten Aufbau auf Maschinentische, Platten, 
Spanntürme, Winkel, etc.

Anschlüsse Seitlich 1 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.
Zubehör Separat bestellen zur Befestigung: MTS Bride ER‑033804 

oder ER‑033805.

ER‑035500	 MTS Chuck M‑P/A

Ausführung Für den direkten Aufbau auf Maschinentische, Platten, 
Spanntürme, Winkel etc.

Anschlüsse Seitlich 2 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen und Reinigen / 
Anwesenheitskontrolle.

Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.
Zubehör Separat bestellen zur Befestigung: MTS Bride ER‑033804 

oder ER‑033805.
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EROWA MTS

Basisplatten, 1-fach

ER‑148100	 MTS Basisplatte 149 x 180 S‑P 
1‑fach

Ausführung Basisplatte, Stahl ungehärtet.
Anschlüsse Seitlich 1 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen.
Anwendung Zur Aufnahme von Einzel‑ und Mehrfachpaletten. Für den 

direkten Aufbau auf Maschinentische.
Montage Befestigungsbohrbild für Raster 50 mm / M12 und für 

Maschinentische mit T‑Nutenabstand 63 und 100 mm.

ER‑148101	 MTS Basisplatte 149 x 180 M‑P 
1‑fach

Ausführung Basisplatte, Stahl ungehärtet.
Anschlüsse Seitlich 1 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische.
Montage Befestigungsbohrbild für Raster 50 mm / M12 und für 

Maschinentische mit T‑Nutenabstand 63 und 100 mm.

Technische Daten MTS Basisplatten, 1-fach, pneumatisch
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm
Indexierung Palette 4 x 90° (MTS Chuck S)	
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 7 bar (pneumatisch)
Spannkraft 12’000 N

P =	 pneumatisch betätigt 
S =	 Single
M =	 Multi 
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EROWA MTS

Basisplatten, 2-fach

ER‑148220	 MTS Basisplatte 180 x 360 P 
Stichmass 200

Ausführung Basisplatte, Stahl ungehärtet, Stichmass 200 mm.
Anschlüsse Seitlich 1 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen.
Anwendung Zur Aufnahme von 2‑fach Paletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische.
Hinweis Befestigungsbohrungen können kundenseitig angebracht 

werden.
Vorsicht Keine Luftkanäle durchbohren! Beachten Sie die Bedie-

nungsanleitung.

ER‑148225	 MTS Basisplatte 200 x 410 P 
Stichmass 250

Ausführung Basisplatte, Stahl ungehärtet, Stichmass 250 mm.
Anschlüsse Seitlich 1 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen.
Anwendung Zur Aufnahme von 2‑fach Paletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische.
Hinweis Befestigungsbohrungen können kundenseitig angebracht 

werden.
Vorsicht Keine Luftkanäle durchbohren! Beachten Sie die Bedie-

nungsanleitung.

Technische Daten MTS Basisplatten, 2-fach, pneumatisch
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm
Indexierung Palette 1 x 180° 
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 7 bar (pneumatisch)
Spannkraft 24’000 N 
 (2 x 12’000 N)

P =	 pneumatisch betätigt
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EROWA MTS

Basisplatten, 4-fach

ER‑148421	 MTS Basisplatte 360 x 360 P 
Universal, Stichmass 200

Ausführung Basisplatte universal, Stahl ungehärtet, Stichmass 200 mm. 
Inkl. Adapterflansch ohne Luftbohrungen.

Anschlüsse Seitlich 1 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen.
Option Ansteuerung von unten möglich mit entsprechendem 

Adapterflansch (auf Anfrage).
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische. 
Montage Befestigungsbohrbild für Raster 50 mm / M12 und für 

Maschinentische mit T‑Nutenabstand 63 und 100 mm.

ER‑148426	 MTS Basisplatte 410 x 410 P 
Universal, Stichmass 250

Ausführung Basisplatte universal, Stahl ungehärtet, Stichmass 250 mm. 
Inkl. Adapterflansch ohne Luftbohrungen. 

Anschlüsse Seitlich 1 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen.
Option Ansteuerung von unten möglich mit entsprechendem 

Adapterflansch (auf Anfrage).
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische. 
Montage Befestigungsbohrbild für Raster 50 mm / M12 und für 

Maschinentische mit T‑Nutenabstand 63 und 100 mm.

Technische Daten MTS Basisplatte, 4-fach, pneumatisch
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 7 bar (pneumatisch)
Spannkraft 48’000 N 
 (4 x 12’000 N)

P =	 pneumatisch betätigt
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EROWA MTS

Basisplatten, 4-fach,
automatisierbar

ER‑148420	 MTS Basisplatte 360 x 360 P/A 
Universal, Stichmass 200

Ausführung Basisplatte universal, Stahl ungehärtet. Stichmass 200 mm. 
Inkl. Adapterflansch ohne Luftbohrungen.

Anschlüsse Seitlich 2 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen und Reinigen / 
Anwesenheitskontrolle.

Option Ansteuerung von unten möglich mit entsprechendem 
Adapterflansch (auf Anfrage). 

Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 
Aufbau auf Maschinentische. 

Montage Befestigungsbohrbild für Raster 50 mm / M12 und für 
Maschinentische mit T‑Nutenabstand 63 und 100 mm.

ER‑148425	 MTS Basisplatte 410 x 410 P/A 
Universal, Stichmass 250

Ausführung Basisplatte universal, Stahl ungehärtet. Stichmass 250 mm. 
Inkl. Adapterflansch ohne Luftbohrungen.

Anschlüsse Seitlich 2 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen und Reinigen / 
Anwesenheitskontrolle.

Option Ansteuerung von unten möglich mit entsprechendem 
Adapterflansch (auf Anfrage).

Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 
Aufbau auf Maschinentische. 

Montage Befestigungsbohrbild für Raster 50 mm / M12 und für 
Maschinentische mit T‑Nutenabstand 63 und 100 mm.

Technische Daten MTS Basisplatte, 4-fach, pneumatisch 
 automatisierbar
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 7 bar (pneumatisch)
Überwachung (Chuck P/A) Kombinierte Verriegelungs-& 
 Anwesenheitskontrolle (pneumatisch)
Spannkraft 48’000 N 
 (4 x 12’000 N)

P =	 pneumatisch betätigt 
A =	 automatisierbar
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EROWA MTS

Basisplatten, 6-fach

ER‑148620	 MTS Basisplatte 360 x 560 P 
Stichmass 200

Ausführung Basisplatte Stahl ungehärtet. Stichmass 200 mm.
Anschlüsse Seitlich 1 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische.
Hinweis Befestigungsbohrungen können kundenseitig angebracht 

werden.
Vorsicht Keine Luftkanäle durchbohren!

Beachten Sie die Bedienungsanleitung.

ER‑148625	 MTS Basisplatte 410 x 660 P 
Stichmass 250

Ausführung Basisplatte Stahl ungehärtet. Stichmass 250 mm.
Anschlüsse Seitlich 1 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische.
Hinweis Befestigungsbohrungen können kundenseitig angebracht 

werden.
Vorsicht: Keine Luftkanäle durchbohren!

Beachten Sie die Bedienungsanleitung.

P =	 pneumatisch betätigtTechnische Daten MTS Basisplatte, 6-fach, pneumatisch
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 7 bar (pneumatisch)
Spannkraft 72’000 N 
 (6 x 12’000 N)
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EROWA MTS

Basisplatten, 8-fach

ER‑148820	 MTS Basisplatte 360 x 760 P 
Stichmass 200

Ausführung Basisplatte Stahl ungehärtet. Stichmass 200 mm.
Anschlüsse Seitlich 1 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische.
Hinweis Befestigungsbohrungen können kundenseitig angebracht 

werden.
Vorsicht: Keine Luftkanäle durchbohren!

Beachten Sie die Bedienungsanleitung.

ER‑148825	 MTS Basisplatte 410 x 910 P 
Stichmass 250

Ausführung Basisplatte Stahl ungehärtet. Stichmass 250 mm.
Anschlüsse Seitlich 1 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische.
Hinweis Befestigungsbohrungen können kundenseitig angebracht 

werden.
Vorsicht: Keine Luftkanäle durchbohren!

Beachten Sie die Bedienungsanleitung.

Technische Daten MTS Basisplatten, 8-fach, pneumatisch
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 7 bar (pneumatisch)
Spannkraft 96’000 N 
 (8 x 12’000 N)

P =	 pneumatisch betätigt
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Einsatzgebiete

Manuell / Beladegerät / Roboter

Handling

EROWA MTS 2.0

Das Nullpunktspannsystem
für höchste Ansprüche

01 | Höchste Präzision 
Spielfreie Kurzkegel-Zentrierung.
Repetiergenauigkeit: < 0,003 mm.
Leichtes Einfahren der Paletten 
ohne Verkanten und Verklemmen.

02 | Spannmechanismus 
Zuverlässiger Spannmechanismus
durch selbsthemmenden Kugel-
verschluss. Stabil und vibrationsarm.

03 | Öffnen 
MTS 2.0 Spannfutter werden 
pneumatisch betätigt. 
Die Spannfutter benötigen trotz der 
hohen Spannkraft von 20’000 N nur 
6 bar Öffnungsdruck. 
 
04 | Überwachung 
Dank der integrierten Offenkontrolle 
mit Sicherheit wissen, wann das 
MTS 2.0 Spannfutter geöffnet ist.

kompatibel zu:
- MTS 81
- MTS
- MTS 2.0
- MTS+

FAKTEN

•	Repetiergenauigkeit < 0.003 mm

• Kraftpaket: 20‘000 N Spannkraft

• Nur 6 bar Öffnungsdruck

• Mit Offenkontrolle

• Keramikkugeln

• Rostbeständig

 MTS 2.0
Repetiergenauigkeit < 0.003 mm
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 6 bar (pneumatisch)
Nachspanndruck max. 6 bar
Überwachung Offenkontrolle und kombinierte Verriegelungs-& 
 Anwesenheitskontrolle (pneumatisch)
Spannkraft 9’000 N/Chuck (Federkraft) 
mit Nachspannung 20’000 N/Chuck
Haltekraft > 60´000 N/Chuck
Nachspannen ja
Spannzyklen > 500´000
Material INOX

Technische Daten - MTS 2.0

Funktion MTS 2.0 Spannfutter



ER-033600

ER-039200

ER-129663

ER-130125

ER-130129

ER-130127

ER-038622

ER-130126 ER-130130

ER-133895 (A) / ER-133896 (M)

ER-041460
ER-041461 (M)
ER-041464 (A)

ER-041460

ER-041461 (M)
ER-041464 (A)

ER-094168

ER-035294
ER-130131

ER-130132 
ER-130134

ER-096902

ER-035294

ER-038622

ER-130140

ER-130141 ER-035294

ER-038622

ER-130415

ER-130417

ER-038622

ER-035294

ER-133890 (A) / ER-133891 (M)

ER-033602

CleverClamp System
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EROWA MTS 2.0

Die Komponenten

Stichmass 250 mmStichmass 200 mm

Zentrumspanner

Zentrumspanner

(M)	=	 manuell
(A)	 =	 automatisch



38

EROWA MTS 2.0

Einbauspannfutter

ER‑096902	 MTS 2.0 IntegralChuck S‑P

Ausführung Für den direkten Einbau in Maschinentische, Platten, 
Spanntürme, Winkel  oder Teilapparate.

Anschlüsse 3 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen, Nachspannen und für 
die Offenkontrolle.

Anwendung Zur Aufnahme von Einzel‑ und Mehrfachpaletten.

ER‑096903	 MTS 2.0 IntegralChuck S‑P/A

Ausführung Für den direkten Einbau in Maschinentische, Platten, 
Spanntürme, Winkel oder Teilapparate.

Anschlüsse 4 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen, Reinigen / Anwesen-
heitskontrolle, Nachspannen und für die Offenkontrolle.

Anwendung Zur Aufnahme von Einzel‑ und Mehrfachpaletten.

S =	 Single
M =	 Multi
P =	 pneumatisch betätigt
A =	 automatisierbar

Einbauvariante für MTS 2.0 IntegralChuck.
Die Toleranz der Einbaubohrung entnehmen Sie der entsprechenden 
Betriebsanleitung.

Technische Daten MTS 2.0 Einbauspannfutter, pneumatisch
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm
Indexierung Palette 4 x 90° (MTS 2.0 IntegralChuck S)
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 6 bar (pneumatisch)
Überwachung Offenkontrolle und kombinierte Verriegelungs-& 
 Anwesenheitskontrolle (pneumatisch)
Spannkraft 9’000 N (Federkraft) 
mit Nachspannung 20’000 N
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ER‑096900	 MTS 2.0 IntegralChuck M‑P

Ausführung Für den direkten Einbau in Maschinentische, Platten, 
Spanntürme, Winkel oder Teilapparate.

Anschlüsse 3 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen, Nachspannen und für 
die Offenkontrolle.

Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.

ER‑096901	 MTS 2.0 IntegralChuck M‑P/A

Ausführung Für den direkten Einbau in Maschinentische, Platten, 
Spanntürme, Winkel  oder Teilapparate.

Anschlüsse 4 Stück (pneumatisch): Zum Öffnen, Reinigen / Anwesen-
heitskontrolle, Nachspannen und für die Offenkontrolle.

Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten.
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EROWA MTS 2.0

Basisplatten, 4-fach

ER‑133891	 MTS 2.0 Basisplatte 360 x 360 P 
Universal, Stichmass 200

Ausführung Basisplatte universal, Stahl ungehärtet. Stichmass 200 mm. 
Inkl. Adapterflansch mit Luftbohrungen.

Anschlüsse 3 Stück seitlich und von unten auf TK* ø 57 mm (pneuma-
tisch): Zum Öffnen, Nachspannen und für die Offenkon-
trolle.

Optionen Kundenspezifische Adapterflansche auf Anfrage.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische.
Montage Befestigungsbohrbild für Raster 50 mm / M12 und für 

Maschinentische mit T‑Nutenabstand 63 und 100 mm.

ER‑133896	 MTS 2.0 Basisplatte 410 x 410 P 
Universal, Stichmass 250

Ausführung Basisplatte universal, Stahl ungehärtet. Stichmass 250 mm. 
Inkl. Standardflansch mit Luftbohrungen.

Anschlüsse 3 Stück seitlich und von unten auf TK* ø 57 mm (pneuma-
tisch): Zum Öffnen, Nachspannen und für die Offenkon-
trolle.

Optionen Kundenspezifische Adapterflansche auf Anfrage.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische.
Montage Befestigungsbohrbild für Raster 50 mm / M12 und für 

Maschinentische mit T‑Nutenabstand 63 und 100 mm.

Technische Daten MTS 2.0 Basisplatte, 4-fach, pneumatisch
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 6 bar (pneumatisch)
Spannkraft 36’000 N (4 x 9’000 N) (Federkraft) 
mit Nachspannung 80’000 N (4 x 20’000 N)

P =	 pneumatisch betätigt

TK* =	 Teilkreis-Durchmesser
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ER‑133890	 MTS 2.0 Basisplatte 360 x 360 P/A 
Universal, Stichmass 200

Ausführung Basisplatte universal, Stahl ungehärtet. Stichmass 200 mm. 
Inkl. Standardflansch mit Luftbohrungen. 

Anschlüsse 4 Stück seitlich und von unten auf TK* ø 57 mm (pneu-
matisch): Zum Öffnen, Reinigen / Anwesenheitskontrolle, 
Nachspannen und für die Offenkontrolle.

Option Kundenspezifische Adapterflansche auf Anfrage.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische.
Montage Befestigungsbohrbild für Raster 50 mm / M12 und für 

Maschinentische mit T‑Nutenabstand 63 und 100 mm.

ER‑133895	 MTS 2.0 Basisplatte 410 x 410 P/A 
Universal, Stichmass 250

Ausführung Basisplatte universal, Stahl ungehärtet. Stichmass 250 mm. 
Inkl. Standardflansch mit Luftbohrungen.

Anschlüsse 4 Stück seitlich und von unten auf TK* ø 57 mm (pneu-
matisch): Zum Öffnen, Reinigen / Anwesenheitskontrolle, 
Nachspannen und für die Offenkontrolle.

Optionen Kundenspezifische Adapterflansche auf Anfrage.
Anwendung Zur Aufnahme von Mehrfachpaletten. Für den direkten 

Aufbau auf Maschinentische.
Montage Befestigungsbohrbild für Raster 50 mm / M12 und für 

Maschinentische mit T‑Nutenabstand 63 und 100 mm.

EROWA MTS 2.0

Basisplatten, 4-fach,
automatisierbar
Technische Daten MTS 2.0 Basisplatte, 4-fach, pneumatisch, 
 automatisierbar
Repetiergenauigkeit < 0,003 mm
Spannung mit Federkraft (drucklos gespannt)
Öffnungsdruck min. 6 bar (pneumatisch)
Überwachung (Chuck P/A) Offenkontrolle und kombinierte Verriegelungs-&
 Anwesenheitskontrolle (pneumatisch)
Spannkraft 36’000 N (4 x 9’000 N) (Federkraft) 
mit Nachspannung 80’000 N (4 x 20’000 N)

P =	 pneumatisch betätigt
A =	 automatisierbar

TK* =	 Teilkreis-Durchmesser
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Paletten

ER‑130125	 MTS Palette 198 x 398 / 200

Ausführung Alu‑Palette, 2‑fach, Stichmass 200 mm. Exklusive Spann-
zapfen.

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren.

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041460.

ER‑130126	 MTS Palette 198 x 398 / 250

Ausführung Alu‑Palette, 2‑fach, Stichmass 250 mm. Exklusive Spann-
zapfen.

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren.

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041460.

ER‑130127	 MTS Palette 398 x 398 / 200

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, Stichmass 200 mm. Exklusive Spann-
zapfen.

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren.

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464 (A) 
sowie MTS GripperLink ER‑038622.

ER‑130130	 MTS Palette 398 x 398 / 250

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, Stichmass 250 mm. Exklusive Spann-
zapfen.

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren.

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464 (A) 
sowie MTS GripperLink ER‑038622.
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ER‑130129	 MTS Palette 398 x 398 / 200 
Z‑Auflage hart

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, Stichmass 200 mm. Mit Z‑Auflagen 
hart. Exklusive Spannzapfen.

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren.

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464 (A) 
sowie MTS GripperLink ER‑038622.

ER‑130131	 MTS Palette 398 x 398 / 250 
Z‑Auflage hart

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, Stichmass 250 mm. Mit Z‑Auflagen 
hart. Exklusive Spannzapfen.

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren.

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464 (A) 
sowie MTS GripperLink ER‑038622.

ER‑130128	 MTS Palette 398 x 398 / 200 R50

Ausführung Alu‑Palette (hartanodisiert), 4‑fach, Stichmass 200 mm. 
Mit Rasterung 50 mm / M12. Exklusive Spannzapfen.

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. 

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464 (A) 
sowie MTS GripperLink ER‑038622.

ER‑130132	 MTS Palette 498 x 498 / 250

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, Stichmass 250 mm. Exklusive Spann-
zapfen.

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren.

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464 (A) 
sowie MTS GripperLink ER‑038622.
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Paletten

ER‑130134	 MTS Palette 498 x 498 / 250 
Z‑Auflage hart

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, Stichmass 250 mm. Mit Z‑Auflagen 
hart. Exklusive Spannzapfen.

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren.

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464 (A) 
sowie MTS GripperLink ER‑038622.

ER‑130133	 MTS Palette 498 x 498 / 250 R50

Ausführung Alu‑Palette (hartanodisiert), 4‑fach, Stichmass 250 mm. 
Mit Rasterung 50 mm / M12. Exklusive Spannzapfen.

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. 

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464 (A) 
sowie MTS GripperLink ER‑038622.
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ER‑136576	 MTS Palette 398 x 398 / 200 
Z‑Auflage hart / WGS‑500 40 mm

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, Stichmass 200 mm. Mit Z‑Auflagen 
hart. Exklusive Spannzapfen. 

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren. 

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464 (A) 
sowie GripperLink WGS‑500 40 mm, ER‑094828

ER‑136578	 MTS Palette 398 x 398 / 250 
Z‑Auflage hart / WGS‑500 40 mm

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, Stichtmass 250 mm. Mit Z‑Auflagen 
hart. Exklusive Spannzapfen. 

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren. 

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041464 (M) oder ER‑041464 (A) 
sowie GripperLink WGS‑500 40 mm, ER‑094828. 

ER‑136757	 MTS Palette 498 x 498 / 250 
Z‑Auflage hart / WGS‑500 40 mm

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, Stichmass 250 mm. Mit Z‑Auflagen 
hart. Exklusive Spannzapfen.

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren. 

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) ER‑041464 (A) 
sowie GripperLink WGS‑500 40 mm, ER‑094828

ER‑136793	 MTS Palette 498 x 498 x 57 / 250 
Z‑Auflage hart / WGS‑500 56 mm

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, Stichmass 250 mm. Mit Z‑Auflagen 
hart. Exklusive Spannzapfen.

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken, Schraubstöcken und 
Lehren. Entsprechendes Lochbild nach Bedarf bohren.

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464 (A) 
sowie GripperLink WGS‑500 56 mm, ER‑104344.

EROWA MTS

Paletten für 
WGS-Greifertechnologie
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Paletten CleverClamp System

ER‑130141	 MTS Palette 398 x 398 / 200 
CleverClamp mono

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, Stichmass 200 mm. Mit Z‑Auflagen 
hart und 1 x CleverClamp Schiene 398. Exklusive Spann-
zapfen.

Anwendung Optimale Zugänglichkeit für 5‑Achs‑Bearbeitungen bei 
Einfach‑ und Mehrfach‑Aufspannungen.

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464 (A).

ER‑130140	 MTS Palette 398 x 398 / 200 
CleverClamp duo

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, Stichmass 200 mm. Mit Z‑Auflagen 
hart und 2 x CleverClamp Schiene 398. Exklusive Spann-
zapfen.

Anwendung Optimale Zugänglichkeit für 5‑Achs‑Bearbeitungen bei 
Einfach‑ und Mehrfach‑Aufspannungen.

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464 (A).

ER‑130417	 MTS Palette 398 x 398 / 250 
CleverClamp mono

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, Stichmass 250 mm. Mit Z‑Auflagen 
hart und 1 x CleverClamp Schiene 398. Exklusive Spann-
zapfen.

Anwendung Optimale Zugänglichkeit für 5‑Achs‑Bearbeitungen bei 
Einfach‑ und Mehrfach‑Aufspannungen.

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464 (A).

ER‑130415	 MTS Palette 398 x 398 / 250 
CleverClamp duo

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, Stichmass 250 mm. Mit Z‑Auflagen 
hart und 2 x CleverClamp Schiene 398. Exklusive Spann-
zapfen.

Anwendung Optimale Zugänglichkeit für 5‑Achs‑Bearbeitungen bei 
Einfach‑ und Mehrfach‑Aufspannungen.

Zubehör MTS Spannzapfen‑Set ER‑041461 (M) oder ER‑041464 (A).
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EROWA MTS

Einzelpaletten

ER‑138657	 MTS Adapterpalette PowerChuck P 
360 x 360 / 200 manuell

Version MTS Adapterpalette mit PowerChuck P ER‑115254 
montiert. 

Bedienung PowerChuck P über seitliches Ventil mit Luftpistole.
Anwendung Auf Maschinen mit MTS Basis zur Aufnahme von ITS 

Paletten und ITS Halter 50, C und ø 72.
Hinweis Manueller Wechsel auf MTS Basis. Automatischer Wechsel 

in PowerChuck P möglich. Weitere Systemadaptionen auf 
Anfrage.

ER‑033602	 MTS Palette ø 148 P Blank ALU

Ausführung Alu–Palette, mit Zentrierplatte ER–033600 montiert, inkl. 
MTS Spannzapfen ER–039200.

Anwendung Zum Aufspannen von Werkstücken und Lehren.
Für manuelles Handling auf MTS IntegralChuck Single. 

ER‑033600	 MTS Zentrierplatte P

Ausführung Stahl, inkl. Befestigungsschrauben
und Positionierstifte.

Anwendung Zur Herstellung von selbst gefertigten MTS Paletten. Für 
manuelles Handling auf MTS IntegralChuck Single. 

Zubehör Separat bestellen: Spannzapfen ER–039200.

ER‑129663	 MTS Palette ø 148 P

Ausführung Stahl‑Palette, nicht gehärtet, inklusive MTS Spannzapfen 
P ER‑040999. Zentrierung in Palette integriert. Mit opti-
miertem Massenschwerpunkt. 

Anwendung Zur Aufnahme von Werkstücken und Vorrichtungen im 
Bereich spanabhebende Fertigung. 

Rohling 
montieren

Durch Palette mit M8 oder durch Rohling mit M10 
Schrauben. 

Hinweis Im automatischen Betrieb zusätzlich MTS Dichtungsring 
ER‑045969 verwenden. 

ER‑040999	 MTS Spannzapfen P 
1 Stück

Ausführung MTS Spannzapfen inkl. Befestigungsschraube und Schutz-
kappe.

Anwendung Zur Montage an Paletten ø 148 P.
Hinweis Im automatischen Betrieb zusätzlich MTS Dichtungsring 

ER‑045969 verwenden.
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Ausrichtpaletten

ER‑138951	 MTS Ausrichtpalette P ø 148 
mit MTS Spannzapfen P

Ausführung Palette P ø 148 mit geschliffenem Ausrichtlineal und vier 
Z‑Messflächen. Inkl. Spannzapfen ER‑040999.

Anwendung Ausrichten der Winkellage und Aufnahme des Zentrums 
sowie der Z‑Werte von MTS Single Spannfuttern.

ER‑130135	 MTS Ausrichtpalette 160 x 360 / 200

Ausführung Alu‑Palette, 2‑fach, mit Z‑Auflagen hart. Mit geschlif-
fenem Ausrichtlineal und vier Z‑Messflächen. Inkl. 2 x MTS 
Zentrierzapfen / A. 

Anwendung Ausrichten der Winkellage und Aufnahme der Z‑Werte von 
MTS‑Basisplatten 2‑fach mit Stichmass 200 mm.  

ER‑130136	 MTS Ausrichtpalette 198 x 398 / 250

Ausführung Alu‑Palette, 2‑fach, mit Z‑Auflagen hart. Mit geschlif-
fenem Ausrichtlineal und vier Z‑Messflächen. Inkl. 2 x MTS 
Zentrierzapfen / A.

Anwendung Ausrichten der Winkellage und Aufnahme der Z‑Werte von 
MTS‑Basisplatten 2‑fach mit Stichmass 250 mm.  

ER‑130137	 MTS Ausrichtpalette 398 x 398 / 200

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, mit Z‑Auflagen hart. Mit geschliffenem 
Ausrichtlineal und vier Z‑Messflächen. Inkl. MTS Spann-
zapfen‑Set 4 / A‑Z.

Anwendung Ausrichten der Winkellage und Aufnahme des Zentrums 
sowie der Z‑Werte von MTS Basisplatten 4‑fach mit Stich-
mass 200 mm.

ER‑130138	 MTS Ausrichtpalette 398 x 398 / 250

Ausführung Alu‑Palette, 4‑fach, mit Z‑Auflagen hart. Mit geschliffenem 
Ausrichtlineal und vier Z‑Messflächen. Inkl. MTS Spann-
zapfen‑Set 4 / A‑Z.

Anwendung Ausrichten der Winkellage und Aufnahme des Zentrums 
sowie der Z‑Werte von MTS Basisplatten 4‑fach mit Stich-
mass 250 mm.
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MTS Zentrierzapfen:
ER-033800  MTS Zentrierzapfen 
ER-038000 MTS Zentrierzapfen / A 

Spannzapfen ohne Zentrierfunktion.

MTS Spannzapfen:
ER-039200  MTS Spannzapfen / A	

Der Ausgleichszapfen positioniert die Palette nur in  
einer Achse (X oder Y) und kompensiert Massdiffe-
renzen durch Wärmeausdehnung.

MTS Ausgleichszapfen:
ER-039201  MTS Ausgleichszapfen / A

Zentrierflächen

mögliche Ausgleichs-Bewegungen

ER‑033800	 MTS Zentrierzapfen

Ausführung 1 Stk. Spannzapfen mit Zentrierfunktion (spielfrei), inkl. 
Befestigungsschrauben (M10 x 50, M12 x 55), U–Scheibe 
und Schutzkappen.

ER‑039201	 MTS Ausgleichszapfen / A

Ausführung 1 Stk. Spannzapfen mit Ausgleichsfunktion, inkl. Befesti-
gungsschrauben (M10 x 50, M12 x 55),
U–Scheibe, O‑Ring und Schutzkappen.

Der Zentrierzapfen definiert den Nullpunkt (spielfrei).

Montage der MTS Spannzapfen

Die MTS Spannzapfen können an der Palette von unten oder 
von oben befestigt werden. 
 
• Geringe Einbauhöhe. 
• Einfache Herstellung von Spezialpaletten. 
• Spannzapfen direkt an das Werkstück montieren.

 
Schutzkappe 

EROWA MTS

Spannzapfen
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Spannzapfen

ER‑041460	 MTS Spannzapfen‑Set 2

Ausführung 1 Zentrierzapfen, 1 Ausgleichszapfen / A.
Montage Mit mitgelieferten Schrauben durch Palette oder durch 

Spannzapfen.

ER‑041461	 MTS Spannzapfen‑Set 4

Ausführung 1 Zentrierzapfen, 1 Ausgleichszapfen / A,
2 Spannzapfen / A.

Montage Mit mitgelieferten Schrauben durch Palette oder durch 
Spannzapfen.

ER‑041464	 MTS Spannzapfen‑Set 4 / A

Ausführung 1 Zentrierzapfen / A, 1 Ausgleichszapfen / A,
2 Spannzapfen / A.

Montage Mit mitgelieferten Schrauben durch Palette oder durch 
Spannzapfen.

ER‑039200	 MTS Spannzapfen / A

Ausführung 1 Stk. Spannzapfen ohne Zentrierung (Zentrierspiel
0,1 mm), inkl. Befestigungsschrauben (M10 x 50,
M12 x 55), U–Scheibe, O‑Ring und Schutzkappen.

ER‑038000	 MTS Zentrierzapfen / A

Ausführung 1 Stk. Spannzapfen mit Zentrierfunktion, (spielfrei) inkl. 
Befestigungsschrauben (M10 x 50, M12 x 55), U–Scheibe, 
O–Ring und Schutzkappen.

Anwendung Für MTS Paletten, die automatisch gewechselt werden. 
Der Zentrierzapfen definiert spielfrei den Nullpunkt 
und verschliesst die Reinigungsbohrungen in den MTS 
Chuck/A.

EROWA MTS

Spannzapfen-Set
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ER‑062465	 MTS Spannzapfen‑Set 4 / A‑Z

Ausführung 4 Zentrierzapfen / A.
Anwendung Vorwiegend für 5‑Achsen Bearbeitung.
Montage Mit mitgelieferten Schrauben durch Palette oder durch 

Spannzapfen.

ER‑100693	 MTS Spannzapfen‑Set 4 / A‑Z‑FD 
verstärkte Ausführung

Ausführung 4 Zentrierzapfen FD / A, inklusive Unterlags‑Scheiben, 
Zylinderstifte und O‑Ringe. Ohne Befestigungsschrauben 
M12.

Anwendung Vorwiegend für 5‑Achsen Bearbeitung, rotative Bearbei-
tung, zum Beispiel Fräs‑Dreh Bearbeitung.

Montage Durch Palette (von oben) ‑ keine Befestigung von unten 
möglich.

Hinweis Die Zentrierzapfen können ausschliesslich im Zusam-
menhang mit FD‑Paletten verwendet werden. Bei Fragen 
kontaktieren Sie EROWA.

ER‑041462	 MTS Spannzapfen‑Set 6

Ausführung 1 Zentrierzapfen, 1 Ausgleichszapfen / A,
4 Spannzapfen / A.

Montage Mit mitgelieferten Schrauben durch Palette oder durch 
Spannzapfen.

ER‑054710	 MTS Spannzapfen‑Set 6 / A

Ausführung 1 Zentrierzapfen / A, 1 Ausgleichszapfen / A,
4 Spannzapfen / A.

Montage Mit mitgelieferten Schrauben durch Palette oder durch 
Spannzapfen.

ER‑041463	 MTS Spannzapfen‑Set 8

Ausführung 1 Zentrierzapfen, 1 Ausgleichszapfen / A,
6 Spannzapfen / A.

Montage Mit mitgelieferten Schrauben durch Palette oder durch 
Spannzapfen.

EROWA MTS

Spannzapfen-Set
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Bedienung

ER‑073872	 Steuereinheit manuell mit Booster

Ausführung Manuelles Ventil zum Ansteuern aller Funktionen der 
EROWA Spannfutter: Öffnen / Nachspannen / Reinigen.

Anwendung Betätigung von: EROWA ITS Compact CombiChuck, ITS, 
UPC, MTS, PC 210 Spannfutter und PowerChuck P.

Hinweis Integrierter Booster mit Ladeverhältnis: 1 : 2 (bis max. 
Ausgangsdruck von 10 bar).

ER‑039466	 Zusatzventil zweifach

Ausführung Zum Anbau an die manuellen Steuereinheiten ER‑008988 
und ER‑073872, inkl. Schlauchsatz.

Anwendung Betätigen von zwei getrennten Spannfuttern mit einer 
Steuereinheit.

ER‑136200	 MTS2.0 Steuereinheit manuell

Ausführung Manuelle Steuereinheit zu MTS 2.0‑Spannfuttern. Mit 
Anschlüssen für sämtliche Funktionen. Anzeige der Offen-
kontrolle über Manometer, bzw. über elektrisches Signal 
möglich.  

Anwendung Betätigung von MTS 2.0‑Spannfuttern.

ER‑074893	 Druckluftübersetzer

Ausführung Schnellkupplungen für Schlauch ø i = 8 mm.
Ladeverhältnis: 1:2

Anwendung Bei zu geringem Netzdruck und bei Druck‑
schwankungen.

Installation Nahe dem Verbraucher im Luftkreis integrieren.
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ER‑001846	 Blaspistole

Ausführung Kunststoff, fein dosierbare Luftmenge,
Anschluss 1/4’’ Innengewinde.

Anwendung Betätigen von manuellen Spannfuttern.
Hinweis Nicht geeignet für MTS+ und MTS81 Spannfutter.
Option Volumen‑ und Druckreduzierung zu Blaspistole 

(ER‑087668). Vermindert den Druckaufbau bei nicht auf 
ein Ventil gedrückter Blaspistole.

ER‑034820	 MTS Luftkupplung

ER‑034822	 MTS Luftkupplung Palette 
1 Stück

Anwendung Die MTS Luftkupplung ER–034820 dient in Kombination 
mit der MTS Luftkupplung ER–034822 als pneumatische 
Schnittstelle zwischen MTS Basisplatten (A) und MTS 
Paletten (B).

Einsatz mit Druckluft.
Betriebsdruck maximal 10 bar.

ER‑044426	 Nippel zu MTS‑Basisplatten

ER‑044428	 Kupplung zu MTS‑Paletten

Anwendung Der Nippel für MTS Basisplatten ER‑044426 dient 
in Kombination mit der Kupplung für MTS Paletten 
ER–044428 als Schnittstelle zur Mediendurchführung 
zwischen MTS Basisplatten (A) und MTS Paletten (B).

Einsatz mit Druckluft,
mit Vakuum,
mit Öl / hydraulisch.

Betriebsdruck maximal 200 bar.
Wichtig Andocken‑ und Abdocken darf nur drucklos erfolgen.

ER‑034168	 MTS Anschlussblock 1/8“ 2‑fach

Ausführung Anschlussblock aus Stahl, exkl. Befestigungsschrauben.
Anwendung Aufnahme von pneumatischen und hydraulischen 

Verschraubungen, Nippel, Kupplungen.
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ER‑042038	 MTS Abdeckung

Ausführung Aluminiumabdeckung eloxiert. Passend zu MTS
und MTS 2.0 Spannfutter.

Anwendung Schützt MTS und MTS 2.0 Spannfutter bei Nicht‑
gebrauch vor Spänen und Kühlwasser.

ER‑070064	 MTS Dichtungspalette ø 136/A

Ausführung Rostbeständige Abdeckung zum luftdichten Verschliessen 
von MTS Spannfuttern, welche nicht im Einsatz sind.

Hinweis Auflagefläche muss sauber sein, vor Beschädigung 
schützen.

ER‑048478	 MTS Späneschutz niedrig

Ausführung Aluminium eloxiert
Anwendung Der MTS Späneschutz niedrig dient dem Abdichten der 

automatischen MTS Spannfutter und Basisplatten beim 
Einsatz von MTS Paletten.

Hinweis Der MTS Späneschutz niedrig kann nicht mit der MTS 
Palette P ø 148 Inox (ER‑041928) kombiniert werden.

ER‑056879	 MTS Späneschutz ø 156 
mit axialer Entlüftung

Anwendung Anwenden beim Einsatz von MTS Palette P ø 148 
(ER‑041928). Verhindert das Eindringen von Schmutz und 
Spänen in das MTS SingleChuck.

ER‑049041	 MTS Dichtungsrahmen Set / 200

Ausführung Aluminium eloxiert, mit Dichtung FPM (Viton).
Anwendung Das MTS Dichtungsrahmen Set dient zum Schutz der MTS 

Spannfutter gegen Schmutz und Flüssigkeiten, im Einsatz 
mit einer EROWA MTS Palette. 

EROWA MTS

Zubehör
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ER‑075393	 MTS Dichtung / 200 
für MTS Basisplatte 360 x 360 mm

Ausführung FPM (Viton).
Anwendung Verhindert das Eindringen von Schmutz in die

MTS Basisplatten 360 x 360 beim Einsatz von
MTS Paletten 398 x 398 / 200.

Hinweis Die MTS Basisplatte muss mit entsprechender Nute 
versehen sein oder nachbearbeitet werden.

ER‑071604	 MTS Dichtung / 250 
für MTS Basisplatte 410 x 410 mm

Ausführung FPM (Viton)
Anwendung Verhindert das Eindringen von Schmutz in die

MTS Basisplatten 410 x 410 beim Einsatz von
MTS Paletten 398 x 398 / 250 und 498 x 498 / 250.

Hinweis Die MTS Basisplatte muss mit entprechender Nute 
versehen sein oder nachbearbeitet werden.

ER‑037967	 MTS Verschlusszapfen 
mit Innengewinde M6

Ausführung Stahl.
Anwendung Zum Verschliessen der zentralen Bohrung bei MTS, MTS 

2.0 und MTS 81 Spannfuttern.

ER‑067563	 Gummidichtung MTS ø 25 x 17 mm 
für Einsatz beim Erodieren

Ausführung Gummidichtung.
Hinweis Montage gemäss Betriebsanleitung. Verhindert das 

Eindringen von Flüssigkeit in das MTS Spannfutter von 
unten.

ER‑045969	 MTS Dichtungsring 
für Spannzapfen P

Ausführung Kunststoff
Anwendung Dient in Kombination mit dem MTS Spannzapfen P 

ER‑040999 zum Abdichten der MTS Spannfutter.
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ER‑060391	 MTS Z‑Auflageschrauben 
Satz für eine 4‑fach Palette

Ausführung Stahl, gehärtet.
Anwendung Die Z‑Auflageschrauben dienen als Z‑Auflagefläche bei 

selbstgefertigten MTS Paletten.

ER‑038622	 GripperLink RCS 45 mm

Ausführung Kupplung inkl. Schraubensatz, zur Montage an MTS 
Paletten.

Anwendung Für MTS Paletten auf EROWA Handlinggeräten, die mit 
dem «RCS» Kupplungssystem ausgerüstet sind.

ER‑094828	 GripperLink WGS‑500 40 mm 
ohne Luftdurchführungen

Ausführung Kupplungskit inkl. Schraubensatz, zur Montage an MTS 
oder UPC Paletten.

Anwendung Für Paletten auf EROWA Handlinggeräten, die mit dem 
Wechselgreifersystem WGS‑500 ausgerüstet werden.

ER‑104344	 GripperLink WGS‑500 56 mm 
ohne Luftdurchführungen

Ausführung Kupplungskit inkl. Schraubensatz, zur Montage an MTS 
Palette Höhe 57 mm.

Anwendung Für Paletten auf EROWA Handlinggeräten, die mit dem 
Wechselgreifersystem WGS‑500 ausgerüstet werden.

ER‑035294	 EWISTM Rapid Chip mit Chiphalter RCS 
mit Chip ø 3 x 13.5 mm

Ausführung Halter mit eingebautem Datenträger. EWIS read only.
Anwendung Zum Einbau in RCS‑Kupplungen, PalletSet W Halter,  

Basic WEDM Halter und Spannring RN PC 210.
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ER‑094168	 EWISTM Rapid Chip mit Halter SW14 
Länge 8 mm (lichtgrau)

Ausführung Montagehülse mit eingebautem Datenträger.
EWIS Chip: read only.

Anwendung In allen EROWA Elektroden und Werkstückträgern, die 
dafür vorbereitet sind.

ER‑033804	 MTS Ringbride

Ausführung Bride aus Stahl, exkl. Befestigungsschrauben.
Anwendung Passend nur zu MTS Aufspannfutter.

Befestigung von MTS Aufbauspannfuttern auf dem 
Maschinentisch.

ER‑033805	 MTS Bride

Ausführung Bride aus Stahl, exkl. Befestigungsschraube.
Anwendung Zum Befestigung von MTS Aufbauspannfuttern auf dem 

Maschinentisch.
Hinweis Pro MTS Aufbauspannfutter sind vier MTS Briden erforder-

lich.

ER‑061558	 MTS 81 Reparatur‑Set

Ausführung Alle Verschleissteile für MTS 81 IntegralChuck.
Anwendung Reparatur‑Set.
Hinweis Reparatur gemäss mitgelieferter Betriebsanleitung.

ER‑034382	 MTS Reparatur‑Set pneumatisch

Ausführung Alle Verschleissteile für pneumatische MTS Spannfutter.
Anwendung Reparatur–Set oder für den Umbau von hydraulischen in 

pneumatische MTS Spannfutter.
Hinweis Reparatur oder Umbau gemäss mitgelieferter Betriebsanlei-

tung. Kompatibel mit: ER‑033402, ER‑036802, ER‑033400 
und ER‑036800

ER‑108204	 MTS 2.0 Reparatur‑Set

Ausführung Alle Verschleissteile für MTS 2.0 Spannfutter.
Anwendung Reparatur‑Set.
Hinweis Reparatur gemäss mitgelieferter Betriebsanleitung.
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ER‑014326	 Einschraubanschluss gerade 3101 06 10 
ø6 / G1/8

Anwendung Pneumatisch.

ER‑002814	 W‑E Anschluss 3199 06 10

Anwendung Pneumatisch.

ER‑014366	 T‑Einschraubanschluss 3198 06 10

Anwendung Pneumatisch.

ER‑014333	 T‑Steckanschluss 3104 06 00

Anwendung Pneumatisch.

ER‑034095	 Kreuzsteckanschluss 3107 06 00

Anwendung Pneumatisch.

ER‑002023	 Schlauch ø 6 / 4 schwarz / Meter 
Legris 1100 U06 01

Anwendung Pneumatisch. Maximaler Betriebsdruck = 9 bar.
Bestelleinheit In Meter.

ER‑036672	 Luftpistolenventil

Anwendung Pneumatisch. Zu Blaspistole ER‑001846.

ER‑002147	 PMAFlex Wellrohr / Meter 
Co‑Flex teilbar PPCO‑10B.50

Anwendung Hydraulisch und pneumatisch. Schützt Schlauch 
ER‑033495 und ER‑002023 vor Beschädigung.

Bestelleinheit In Meter.
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ER‑034098	 Übergangsnippel G1/4“ ‑ G1/8“

Anwendung Hydraulisch und pneumatisch.

ER‑034372	 Reduziermuffe IG1/8“ ‑ IG1/4“

Anwendung Hydraulisch und pneumatisch.

ER‑034373	 Reduziermuffe IG1/8“ ‑ IG1/8“ 
AD FA 40‑1/8‑1/8

Anwendung Hydraulisch und pneumatisch.

ER‑034375	 Reduziermuffe AG1/4“ ‑ IG1/8“

Anwendung Hydraulisch und pneumatisch.

ER‑001617	 Gewindestopfen 1/8“

Anwendung Hydraulisch und pneumatisch.

ER‑033504	 Stecknippelset 1/8“, komplett montiert 
Standard 450 bar

Anwendung Hydraulisch. Mit Absperrung. Passend zu Steckkupplung 
ER‑033499.

ER‑033499	 Schnellkupplung 1/8“ IG 
Standard 450 bar

Anwendung Hydraulisch. Mit Absperrung. Passend zu Stecknippel 
ER‑033504.
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Der nächste Schritt
Wichtige Dinge wollen geplant sein. Und Ihr nächster Schritt gehört bestimmt zu den wichtigen 
Dingen. Denn es ist Ihr Aufbruch in eine neue, rationelle Zeit.
Wir begleiten Sie gerne dabei. Beratend, in der Praxis. Damit Sie jederzeit wissen, worauf Sie sich 
einlassen. Die nächste EROWA Niederlassung ist nicht weit entfernt – tun Sie den Schritt.
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Germany
EROWA System Technologien GmbH
Gewerbegebiet Schwadermühle
Roßendorfer Straße 1
DE-90556 Cadolzburg/Nbg
Germany
Tel. 09103 7900-0
Fax 09103 7900-10
info@erowa.de
www.erowa.de

France
EROWA Distribution France Sarl
PAE Les Glaisins
12, rue du Bulloz
FR-74940 Annecy-le-Vieux
France
Tel. 4 50 64 03 96
Fax 4 50 64 03 49
erowa.france@erowa.com
www.erowa.fr

Singapore
EROWA South East Asia Pte. Ltd.
56 Kallang Pudding Road
#06-02, HH@Kallang
Singapore 349328 
Singapore 
Tel. 65 6547 4339
Fax 65 6547 4249
sales.singapore@erowa.com 
www.erowa.com

Japan
EROWA Nippon Ltd.
Sibadaimon Sasano Bldg.
2-6-4, Sibadaimon, Minato-ku
105-0012 Tokyo
Japan 
Tel. 03 3437 0331
Fax 03 3437 0353
info@erowa.co.jp
www.erowa.com

Switzerland
EROWA AG
Knutwilerstrasse 3
CH-6233 Büron
Switzerland
Tel. 041 935 11 11
Fax 041 935 12 13
info@erowa.com
www.erowa.com

Spain
EROWA Technology Ibérica S.L.
c/Via Trajana 50-56, Nave 18
E-08020 Barcelona
Spain
Tel. 093 265 51 77
Fax 093 244 03 14
erowa.iberica.info@erowa.com 
www.erowa.com

Eastern Europe
EROWA Technology Sp. z o.o.
Eastern Europe
ul. Spółdzielcza 37-39
55-080 Kąty Wrocławskie
Poland
Tel. 71 363 5650
Fax 71 363 4970
info@erowa.com.pl
www.erowa.com

India
EROWA Technology (India) Private Limited
No: 6-3-1191/6, Brij Tarang Building
Unit No-3F, 3rd Floor, Greenlands, Begumpet,
Hyderabad 500016 (Telangana)
India
Tel. 040 4013 3639
Fax 040 4013 3630
sales.india@erowa.com
www.erowa.com

USA
EROWA Technology, Inc.
North American Headquarters
2535 South Clearbrook Drive
Arlington Heights, IL 60005
USA
Tel. 847 290 0295
Fax 847 290 0298
e-mail: info.usa@erowa.com
www.erowa.com

China
EROWA Technology (Shanghai) Co., Ltd.
G/F, No. 24 Factory Building House
69 Gui Qing Road (Caohejing Hi-tech Park)
Shanghai 200233, PRC
China
Tel. 021 6485 5028
Fax 021 6485 0119
info@erowa.cn 
www.erowa.com

Italy
EROWA Tecnologie S.r.l.
Sede Legale e Amministrativa:
Via Alfieri Maserati 48
IT-10095 Grugliasco (TO)
Italy
Tel. 011 9664873
Fax 011 9664875
info@erowa.it 
www.erowa.com 

Unità di Treviso:
Via Leonardo Da Vinci 8
IT-31020 Villorba (TV)
Italy
Tel. 0422 1627132

Scandinavia
EROWA Nordic AB
Fagerstagatan 18A
163 53 Spånga
Sweden
Tel. 08 36 42 10
info.scandinavia@erowa.com
www.erowa.com

Benelux
EROWA Benelux b.v.
Th. Thijssenstraat 15
6921 TV Duiven
Netherlands
Tel. +31 85 800 1250
benelux@erowa.com
www.erowa.com


