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série marlin 3d
USINAGE DE MATÉRIAUX 
ULTRA-DURS
ZECHA présente la toute nouvelle SÉRIE MARLIN 
LASER, une solution innovante pour l’usinage des 
céramiques et métaux durs.

Cette technologie laser ultramoderne apporte 
des avantages décisifs  et offre une remarquable 
flexibilité pour la réalisation de géométries 
d’outils 3D complexes, délicates et de haute 
précision. Cette nouvelle série vient révolutionner 
la conception des outils et permet un net gain 
d’efficacité.

Pour les fraises hémisphériques et toriques 
ainsi que les outils de perçage, on utilise des 
inserts PCD et CVD ou des accessoires de coupe 
entièrement fabriqués en PCD ou CVD.

Notre engagement en faveur de l’innovation et de 
la qualité se retrouve dans chacun des aspects de 
la SÉRIE MARLIN LASER.

N’hésitez pas à nous contacter, nous nous faisons 
un plaisir de vous conseiller avec de nombreux 
détails !
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GÉOMÉTRIES & dents

La SÉRIE LASER MARLIN a été conçue tout 
spécialement pour les applications les plus 
exigeantes et dispose d’un nombre important de 
dents et de chambres de copeaux.

Une fraise de 6 mm de diamètre à 42 dents 
en est un bon exemple. Le résultat ? Des 
avances élevées et un impressionnant débit 
de copeaux. Les temps de cycle s’en trouvent 
considérablement réduits, ce qui se traduit par 
une productivité exceptionnellement élevée.

La précision et la finesse de la géométrie des
outils de coupe réduisent très nettement les

 efforts de coupe lors de l’usinage. La chaleur 
produite est ainsi moindre et la durée de vie des 
outils est augmentée. La sécurité des processus 
est très largement garantie.

L’ajustement précis de la géométrie permet un 
gain d’efficacité non négligeable et une excellente 
acuité d’arête de coupe, des dimensions et des 
formes précises, sans oublier une excellente 
qualité de surface des pièces à usiner.

AVANTAGES DUS À LA PRÉSENCE DE PLUSIEURS 
DENTS
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SYSTÈME DE 
REFROIDISSEMENT integré
CONTRÔLE DE LA TEMPÉRATURE ET DES COPEAUX 
L’utilisation de fluides de refroidissement 
provenant de canaux de refroidissement du corps 
de l’outil permet d’obtenir un positionnement ciblé 
et régulier sur les dents de l’outil, même à des 
vitesses de rotation élevées.

Un refroidissement intérieur axial centralisé 
se charge alors d’évacuer tous les copeaux et 
les particules de la zone de coupe et contribue 
à contrôler la température lors de l’opération 
d’usinage.
 
La conception innovante de l’hélice frontale 
renforce l’accélération du flux de réfrigérant 

haute pression vers l’extérieur et améliore encore 
l’évacuation des copeaux.

Grâce à la lubrification intensive par 
refroidissement, les frottements et l’usure des 
outils sont réduits au minimum, tandis que
la durée de vie des outils, la qualité des surfaces 
et la productivité s’en trouvent nettement 
améliorées.
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Inserts diamant 
CVD Vs. PCD
Les inserts en CVD et PCD sont des matériaux 
de coupe diamant qui ont été mis au point pour 
des applications de coupe haute performance. 
Ils ont beau poursuivre le même objectif, ils se 
distinguent pourtant par une composition et des 
caractéristiques propres.

Les inserts en diamant CVD sont produits selon 
un processus de déposition par vapeur chimique 
qui applique un film de diamant sur un substrat en 
carbure de tungstène. De par leur teneur élevée 
en diamant, ces outils offrent une excellente 
résistance à l’usure, conductivité thermique et 
dureté. Ils sont particulièrement adaptés à la 
coupe de matériaux aux propriétés abrasives 
ou en cas d’usinage très laborieux, comme avec 
les matériaux composites, les céramiques et les 
métaux non ferreux.

Les inserts en PCD sont en revanche obtenus 
par frittage de poudre de diamant et d’un 

liant métallique à haute pression et à haute 
température. Le matériau qui en résulte
est un composite de diamant dense, dur et à 
l’épreuve de l’usure, qui convient à merveille à 
l’usinage de la fonte, des métaux durs frittés et 
des céramiques.

En résumé, les inserts en CVD et PCD sont tous 
deux utilisés pour des travaux de coupe exigeants. 
Toutefois, ils sont chacun optimisés pour des 
matériaux et des conditions de coupe qui leur 
sont propres.

Les inserts en diamant CVD sont spécialement 
adaptés à l’usinage de matériaux abrasifs et 
difficiles à usiner, tandis que les inserts en PCD se 
prêtent plus particulièrement aux matériaux durs 
et abrasifs.
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MeuletteS en diamant 
avec arrosage interne ou 
périphérique
Des taux d’enlèvement de matière élevés sont 
indispensables à l’usinage économique des 
métaux durs et des céramiques dures. Un contour 
entièrement dégauchi precisément sans grains 
en relief est le gage d’une surépaisseur d’usinage 
minime.

La combinaison du refroidissement intérieur et du 
corps de l’outil offre un contrôle optimal de la 
température au niveau du point d’utilisation. 

En outre, il faut veiller à ce que le refroidissement 
soit suffisant (au moyen d’un dispositif de 
refroidissement à flux par exemple).

Afin de réduire la pression lors de l’usinage 
et obtenir un effet de repositionnement des 
nouveaux grains, il est recommandé de procéder 
à une coupe interrompue dans le contour. En 
procédant de la sorte, on peut enlever le matériau 
avec une plus grande régularité et ainsi obtenir
une bien meilleure qualité de surface.
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PRÉCISION ABSOLUE
L’engagement de ZECHA en faveur de la précision 
et de l’exactitude se reflète dans chacun des 
aspects de la série MARLIN 3D.

Pour être certains que chaque outil de notre 
série MARLIN 3D satisfait bien à nos exigences 
rigoureuses, nous mettons à disposition un 
protocole de mesure du contour de l’outil.

Le protocole de mesure étendu permet une 
analyse plus précise de la tolérance géométrique 
de l’outil, avec à la clé une précision de fraisage 
accrue. Une compensation précise de l’outil 
permet d’obtenir une plus grande précision, dont
 l’effet sur la qualité du produit fini est des
plus positifs.

Grâce au protocole de mesure exhaustif, nous 
sommes en mesure de garantir que chaque outil 
de la série Marlin 3D répond bien à nos
exigences de qualité les plus strictes et atteint un 
niveau de performance maximal. En conjuguant 
des géométries avancées et des options de 
refroidissement efficaces, la série 3D est la 
solution optimale pour les tâches d’usinage 
modernes.

La série MARLIN 3D est le nec plus ultra en 
matière de précision, de qualité et de performance 
inégalées.

*Sur demande
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DÉMO MARLIN OXYDE DE 
ZIRCONIUM FRITTÉ
Nous vous invitons à venir voir la série MARLIN 3D 
en action. Nous avons bien conscience que c’est 
le genre de choses qu’il faut voir pour le croire. 
C’est la raison pour laquelle nous souhaitons vous 
présenter dans notre vidéo YouTube, notre série 
MARLIN 3D en plein travail de fraisage
d’oxyde de zirconium fritté. Il vous suffit de 
scanner le code QR ci-joint pour plonger dans le 
monde de la technologie 3D MARLIN.

Découvrez en vidéo comment la série 3D, par ses 
performances et sa précision exceptionnelles, va 

révolutionner vos opérations d’usinage. Trouvez 
l’inspiration dans toutes les possibilités offertes 
par la série 3D.

Découvrez les géométries sophistiquées
et performantes des options de refroidissement 
de la série 3D et faites-vous votre propre idée des 
nombreux avantages qui la caractérisent. Des 
outils longue durée, des temps de cycle réduits et 
une productivité accrue ne sont que quelques-uns 
des atouts inhérents à la série 3D.
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gammes d óutils
La gamme MARLIN 3D se distingue par ses différentes variantes de séries disponibles, que nous vous présentons 
en détail ci-après. Vous trouverez ici une brève explication des séries d’outils ainsi que des symboles importants 
concernant les propriétés de ces outils. Dans les pages qui suivent, de plus amples renseignements vous sont 
proposés concernant la série et une légende pour les symboles.

série 960C
Fraise hémisphérique CVD, 2 dents avec 

refroidissement intégré du corps de 

série 965C
Fraises toriques CVD avec 3 à 9 arêtes de coupe 

et refroidissement intégré de la tige à partir 

CVD

CU

VHM

K

CVD

CU

VHM

K

g

Marlin Serie Portfolio

série 962P.B
Fraise hémisphérique PCD, avec 3 à 6 dents 

avec refroidissement intégré du corps de óutile

série 962P.T
Fraise torique PCD avec 3 à 9 dents avec 
refroidissement intégré du corps de l’outil

CU

VHM

K

PKD

CU

VHM

K

PKD

g

prochainement

prochainement
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gammes d óutils

série 966P.T
Fraise torique PCD avec 14 à 42 dents avec 
refroidissement intégré du corps de l’outil et 

intérieur

série 971P
 Foret hélicoïdal PCD, 2 dents avec 

refroidissement intégré 

CU

VHM

K

PKD

CU

VHM

K

PKD

Marlin Serie Portfolio

série 9910
Meulette torique avec dépôt de diamant affûtée 
pour une hauteur de grain homogène à l’avant et 

sur la périphérie

série 9911
Meulette torique avec dépôt de diamant affûtée pour 
une hauteur de grain homogène et refroidissement 

du corps de l’outil et intérieur intégré

VHM

DIA

VHM

DIA

K

K
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Série MARLIN  960c.b2
- Fraise hémisphérique CVD, 2 dents, angle d’hélice 0° 
- Refroidissement intégré du corps de l’outil
- Pour pré-finition/finition à sec ou humide de carbure, céramique
- Convient également à l’usinage du cuivre
- Rallonge de dégagement ou réduction de la longueur globale sur demande

Référence article d1 d2 r l1 l2 d l z

960C.B2.0150.075.040  1,5 1,40 0,75 1,0 4,0 6,0 60 2

960C.B2.0150.075.150 1,5 1,40 0,75 1,0 15,0 6,0 60 2

960C.B2.0200.100.080 2,0 1,90 1,00 1,5 8,0 6,0 60 2

960C.B2.0200.100.200 2,0 1,90 1,00 1,5 20,0 6,0 60 2

960C.B2.0300.150.090 3,0 2,90 1,50 2,0 9,0 6,0 60 2

960C.B2.0300.150.180 3,0 2,90 1,50 2,0 18,0 6,0 60 2

960C.B2.0400.200.120 4,0 3,90 2,00 2,5 12,0 6,0 60 2

960C.B2.0400.200.150 4,0 3,90 2,00 2,5 15,0 6,0 60 2

960C.B2.0400.200.240 4,0 3,90 2,00 2,5 24,0 6,0 60 2

960C.B2.0400.200.250 4,0 3,90 2,00 2,5 25,0 6,0 60 2

960C.B2.0500.250.150 5,0 4,90 2,50 3,0 15,0 8,0 60 2

960C.B2. 0600.300.180 6,0 5,90 3,00 3,5 18,0 8,0 60 2

960C.B2.0600.300.300 6,0 5,90 3,00 3,5 30,0 8,0 60 2

HSCK VHM CU CVD
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Série MARLIN 962P.T
- Fraise torique PCD, 3 à 9 dents
- Refroidissement intégré du corps de l´outil ou refroidissement du corps + hélice design
- Pour la pré-finition/finition sous arrosage du carbure, céramique
- Convient également à l‘usinage du cuivre

Référence article d1 r l1 l2 d l z

962P.T3.0050.005.007  0,5 0,05 0,7 0,7 4,0 43 3

962P.T5.0100.010.008 1,0 0,10 0,8 0,8 4,0 43 5

962P.T9.0200.010.0171 2,0 0,10 1,7 1,7 6,0 49 9

K VHM CU PKD
1
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Série MARLIN  966P.T
- Fraise torique PCD, 14 à 42 dents.
- Refroidissement intégré du corps de l’outil+ hélice design ou refroidissement 
  du corps de l’outil + intérieur + hélice design 
- Pour pré-finition/finition humide de carbure, céramique
- Convient également à l‘usinage du cuivre
- Rallonge de dégagement ou réduction de la longueur globale sur demande

Référence article d1 r l1 l2 d l z

966P.T14.0200.005.0201  2,0 0,05 1,0 2,0 6,0 50 14

966P.T21.0300.005.030 3,0 0,05 1,0 3,0 6,0 50 21

966P.T28.0400.005.050 4,0 0,05 1,0 5,0 6,0 50 28

966P.T35.0500.005.050 5,0 0,05 1,0 5,0 6,0 50 35

966P.T42.0600.005.050 6,0 0,05 1,0 5,0 6,0 50 42

K VHM CU PKD

1
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Série MARLIN  971P
- Foret hélicoïdal PCD, 2 dents
- Refroidissement intégré du corps de l’outil
- Pour le perçage à sec ou humide du carbure, de la céramique
- Convient également à l’usinage du cuivre
- Rallonge de dégagement ou réduction de la longueur globale sur demande

Référence article d1 l1 l4 d l z

971P.0050.04 0,50 2,0 2,5 4,0 43 2

971P.0060.04 0,60 2,4 2,5 4,0 43 2

971P.0070.04 0,70 2,8 2,9 4,0 43 2

971P.0080.04 0,80 3,2 3,3 4,0 45 2

971P.0090.04 0,90 3,6 3,7 4,0 45 2

971P.0100.04 1,00 4,0 4,1 4,0 45 2

971P.0110.05 1,10 5,5 5,6 4,0 47 2

971P.0120.05 1,20 6,0 6,1 4,0 47 2

971P.0130.05 1,30 6,5 6,6 4,0 47 2

971P.0140.05 1,40 7,0 7,1 4,0 47 2

971P.0150.05 1,50 7,5 7,6 4,0 47 2

971P.0160.05 1,60 8,0 8,1 4,0 50 2

971P.0170.05 1,70 8,5 8,6 4,0 50 2

971P.0180.05 1,80 9,0 9,1 4,0 50 2

971P.0190.05 1,90 9,5 9,6 4,0 50 2

971P.0200.05 2,00 10,0 10,1 4,0 50 2

K VHM CU PKD

140° 
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Série MARLIN 9910
- Meulette torique
- Dépôt de diamant affûtée pour une hauteur de grain homogène
- Pour le dégrossissage humide du carbure
- Rallonge de dégagement ou réduction de la longueur globale disponible sur demande

Référence article d1 d2 r l1 l2 d l

9910.0100.010.060M  1,0 0,70 0,10 2,0 4,0 6,0 62

9910.0150.015.060M 1,5 1,25 0,15 3,0 6,0 6,0 62

9910.0200.020.080M 2,0 1,70 0,20 3,0 8,0 6,0 62

9910.0250.050.080M 2,5 2,15 0,50 4,0 8,0 6,0 62

9910.0300.020.120M 3,0 2,70 0,20 4,5 12,0 6,0 62

9910.0300.100.120M 3,0 2,60 1,00 4,5 12,0 6,0 62

9910.0400.050.160M 4,0 3,60 0,50 6,0 16,0 6,0 62

9910.0400.150.160G 4,0 3,50 1,50 6,0 16,0 6,0 62

9910.0500.050.200M 5,0 4,60 0,50 7,5 20,0 6,0 62

9910.0600.050.240M 6,0 5,60 0,50 9,0 24,0 6,0 62

9910.0600.200.240G 6,0 5,50 2,00 9,0 24,0 6,0 62

VHM DIAK

Points de repère pour paramètres :

- Régime min. 32.000 rpm (40.000 recommandée)  
- L‘utilisation d‘une émulsion est recommandée        
- La technologie de meulage donne une précision maximale de +/- 0,02 mm dans le ø
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Série MARLIN  9911 
- Meulette torique
- Dépôt de diamant affûtée pour une hauteur de grain homogène 
- Refroidissement du corps de l’outil + intérieur intégré
- Pour le dégrossissage humide du carbure
- Rallonge de dégagement ou réduction de la longueur globale disponible sur demade

Référence article d1 d2 r l1 l2 d l

9911.0100.010.040F 1,0 0,70 0,1 2,0 4,0 6,0 60

9911.0200.020.080M 2,0 1,70 0,2 3,0 8,0 6,0 60

9911.0300.020.120M 3,0 2,70 0,2 4,5 12,0 6,0 60

9911.0400.020.160M 4,0 3,60 0,2 6,0 16,0 6,0 60

9911.0400.050.160M 4,0 3,60 0,5 6,0 16,0 6,0 60

9911.0400.150.160G 4,0 3,50 1,5 6,0 16,0 6,0 60

9911.0600.020.240M 6,0 5,60 0,2 9,0 24,0 8,0 60

9911.0600.050.240M 6,0 5,60 0,5 9,0 24,0 8,0 60

9911.0600.200.240G 6,0 5,50 2,0 9,0 24,0 8,0 60

DIAVHMK

Points de reperé pour paramètres :

- Régime min. 32.000 rpm (40.000 recommandé)  
- L‘utilisation d‘une émulsion est recommandée        
- La technologie de meulage donne une précision maximale de +/- 0,02 mm dans le ø
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vue d Énsemble des séries
La gamme MARLIN 3D se distingue par ses différentes variantes de séries disponibles, exposées en détail ci-après. 
Vous trouverez ici une brève explication des séries d’outils ainsi que des symboles importants concernant les 
propriétés de ces outils. Dans les pages qui suivent, de plus amples renseignements vous sont proposés concernant 
la série et une légende pour les symboles.

Série
Matériaux appropriés Procédés d’usinage appropriés Matériau inserts/ revêtement Conception d’outils

Hartmetall Céramique Cuivre Perçage Dégrossissage  Pré-finition Finition 
Humide

HSC À sec Mouillé CVD PCD DIA Géométrie Dents Refroidissement 
intérieur

Refroidissement 
du corps de lóutil

Helice Protocole de 
mesure

960C xx1 xx x x x x x x x Hémisphère 2 x x

962P.T xx xx x x x x x x Torique 3 - 9 x x2 x

966P.T xx xx x x x x x x Torique 14 - 42 x2 x x x

971P xx xx x x x x x x Foret 2 x x

9910 xx xx x x x x Torique Meulette x

9911 xx xx x x x x Torique Meulette x x

1  „xx“ indique que sa conception est optimale pour lúsinage de ce matériau, « x » indique que lútilisation est possible égalment dans ce matériau.

2   pas disponible pour tous les outils de la série.
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Légende des symboles
Symboles pour les principales recommandations d’utilisation :

Symboles pour les recommandations d‘utilisation secondaires :

Symboles représentant le revêtement ou le matériau de l‘arête de coupe/du revêtement :

Symboles des caractéristiques des outils :

PKD

KVHM

CU g

DIA

CARBURE CÉRAMIQUE

CUIVRE GRAPHIT

DIAMANT 
POLYCRISTALLIN 

DIAMANT PLEIN

2-DENTS MULTI-DENTS

REFROIDISSEMENT 
CORPS D’OUTIL

REFROIDISSEMENT 
CORPS D’OUTIL + 

INTÉRIEUR
REFROIDISSEMENT

CVD

DIAMANTS À LIANT 
GALVANIQUE

REFROIDISSEMENT 
CORPS D’OUTIL + 
INTÉRIEUR AVEC

HELICE

REFROIDISSEMENT 
CORPS DÓUTIL
AVEC HELICE

AUTRES INFORMATIONS
Consignes de sécurité :

- Respecter les valeurs limites de charge de la broche (en fonction du fabricant et du type)

 -Respecter les instructions de rodage et d’échauffement

- Éviter les collisions

- La charge permanente peut être surveillée par la consommation de courant de la broche

- La charge de pointe peut être surveillée par le capteur de vibrations

- Combiner la taille de l’outil et de la broche de manière proportionnelle

-Une couche de diamant défaillante peut causer un dégagement de chaleur importante

RÉCOMPENSÉ : Distinctions pour performances 
exceptionnelles
Sans personnalités motivées, positives et autonomes, une entreprise ne peut espérer exister ni grandir face aux 
nouveaux défis. ZECHA n’est pas peu fier de tout son personnel pour leur engagement, leur passion pour le progrès 
et leur volonté d’apporter une contribution active à l’innovation. Les récompenses sont l’aboutissement d’une 
collaboration créative et une reconnaissance pour la filière.

PRIX DE L‘INNOVATION DU LAND DE BADEN-WÜRTTEMBERG

En 2021, ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH se voit décerner pour la première 
fois le prix de l’innovation du Land de Baden-Württemberg. Ce prix est venu récompenser 
le développement d’une gamme d’outils de micro-précision à revêtement diamant. Gages 
de performances exceptionnelles pour l’usinage des matériaux les plus exigeants avec des 
surfaces lisses. Ces performances posent de nouveaux jalons au niveau mondial dans le 
domaine des outils de précision.

PRIX TOP 100

Grâce à son approche unique de l’innovation, ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH a 
reçu le label TOP 100 2023, une distinction réservée aux moyennes entreprises particulièrement 
innovantes. Le label est attribué au terme d’une procédure de sélection scientifique. Il s’agit là de 
déterminer si les innovations d’une entreprise sont le fruit du hasard ou si elles ont été planifiées 
de manière systématique afin de pouvoir les reproduire à l’avenir.



L’ENGAGEMENT de ZECHA 
POUR DES PERFORMANCES 
EXCEPTIONNELLES
PLUS D‘UN DEMI-SIÈCLE DE PRÉCISION
La société ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH est un fabricant d’outils de précision installé dans 
le Baden-Württemberg depuis près de 60 ans. Nous sommes fiers de pouvoir offrir à nos clients ce qui se 
fait de mieux en matière de précision et de consistance des produits en mettant l’accent sur la fabrication de 
micro-outils de très haute qualité. Nos technologies de fabrication et de mesure ultramodernes font en sorte 
que nous respections les normes de qualité les plus rigoureuses et garantissent que nos outils répondent aux 
exigences élevées de nos clients.

En misant sur l’innovation et la recherche permanente de nouvelles technologies, nous améliorons la précision 
et l’efficacité de nos outils. Une philosophie qui nous permet de rester à la pointe de notre filière en proposant 
à notre clientèle des solutions ultramodernes pour tous leurs besoins d’outillage.
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ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH
Benzstraße 2, D-75203 Königsbach-Stein
+49 7232 3022 0
www.zecha.de, info@zecha.de

DIHAWAG
Zürichstrasse 15, CH-2504 Biel/Bienne
+41 32 344 60 60
www.diawag.ch, info@dihawag.ch

Représentation en Suisse :

Fabricant :


