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Warum IGUANA und Kupfer so gut
zusammenpasst

Die diamantbeschichteten Werkzeuge der IGUANA-Serie werden zusatzlich mit Lasertechnologie
p-genau gescharft. Mittels Lasern der Diamantbeschichtung wird eine scharfe und homogene Schneid-
kante erzeugt und durch die patentierte Schneidenfreilegung bei der Serie 935 wird eine Abdrangung des
Werkzeuges minimiert.

+  Signifikante Erhdhung der Standzeit gegentber VHM
«  Weniger Nacharbeit durch gratfreie und prozesssichere Fertigung
*  Reduzierung der Prozesskosten

IGUANA

Video Milling
Challenge

IGUANA

Diamantbeschichtetes und Serie 930: Serie 935.T3:
laserbearbeitetes Werkzeug Spiralisierung mit Kantenschutz Eine Schneide Uber die Mitte

Unser Partner

Z ZECHA



KUPFER

Die Bearbeitung von Kupfer ist im Werkzeug- und
Formenbau im Bereich der Senkerosion stark
verbreitet.

Die fertige Oberflachenqualitat einer Elektrode ist
fur den Schlichtprozess einer Formkavitat beim
Erodieren ein entscheidender Faktor. Die Stand-
zeit des Werkzeuges sowie dessen Schnittigkeit
helfen den Bearbeitungsprozess der Elektrode
optimal zu gestalten.
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Geharterten Stahl bearbeiten Sie am Besten mit
PEACOCK und QUEEN BEE

Die WAD-Beschichtung, welche eine grosse Harte und Dichte aufweist, ist sowohl fur die Trocken- wie
auch Nassbearbeitung ausgelegt. Mit der besonderen Stirngeometrie sorgen sie fur eine optimale Span-
abfuhr. Die Werkzeuge der beiden Serien QUEEN BEE und PEACOCK sind fur die Bearbeitung der Stahle
von 35 HRC bis 70 HRC.

+  Weniger Nacharbeit durch saubere und homogene Oberflachenrauheit
*  Hohe Oberflachengute auch beim Stirnschnitt
+  Formenbauoptimierte Gesamt- und Freilangen verfugbar

PEACOCK

Video Stahl-
bearbeitung

PEACOCK | QUEEN BEE

QUEEN BEE Schneidkante 5000-fach PEACOCK Kugelfraser mit 4 Schneiden Lebensnummern fur Reproduzierbarkeit
vergrossert ins Zentrum

Unser Partner

Z ZECHA



S TAHL

Die Hartbearbeitung im  Werkzeug- und
Formenbau st eine anspruchsvolle Disziplin.
Die Werkzeuge werden durch die verwendeten,
geharteten Stahle bis 70 HRC aufgrund
enormer  Vorschuibe und  Schnittgeschwin-
digkeiten  hohen  Temperaturen ausgesetzt.
Um trotz der starken Beanspruchung eine
wirtschaftliche und prozesssichere Produktion
zu gewahrleisten, eignen sich nur Werk-
zeuge mit der richtigen Geometrie und der
passenden Beschichtung.
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Zerstauben Sie Graphit mit der SEAGULL-SERIE

Die Hochleistungsdiamantschicht mit unterschiedlichen Schichtstarken ist fur jede Anwendung in
Graphit ausgelegt. Durch die patentierte Schneidenfreilegung bei der gesamten SEAGULI-Serie wird eine
Abdréangung des Werkzeuges minimiert. Die schnittige Werkzeuggeometrie erlaubt die Trocken- und
Nassbearbeitung.

+  Diamantbeschichtung erzielt enorme Standzeit und Prozesssicherheit
+  Sehr gute Eignung zur Bearbeitung von Feinkorngraphit
+  Kontrollierte Qualitédt mit Angabe des Wirkdurchmessers

SEAGULL

Video Graphit-
bearbeitung

SEAGULL

Hochststabile Kugel- und Torusfraser Kurze Schlicht- und lange Grosse Freilangen ideal fur tiefe
mit extrem kurzer Schneide Schruppschneide Konturen

Unser Partner
Z ZECHA



GRAPHIT

Im Werkzeug- und Formenbau ist die HSC-Bear-
beitung von Graphit zu einem wichtigen Verfahren
geworden. Die hohe Festigkeit und Harte unterschied-
licher Materialsorten machen die Bearbeitung von
Graphit zu einer Herausforderung. Dank moderner
Werkzeugmaschinen sind selbst filigrane 3D-Konturen
im u-Bereich herstellbar. Damit dieses Potential aus-
geschopft werden kann, sind diamantbeschichtete
Prazisionswerkzeuge unabdingbar — in kleinsten
Durchmessern und mit hoher Form- und Rundlauf-
genauigkeit.
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Frasen von Hartmetall und Keramik

Unsere diamantbeschichteten-, oder Solid PKD Werkzeuge sind das Mass, wenn es um die Bearbeitung
von hochharten Werkstoffen geht. Die mit modernster Lasertechnologie gefertigten Solid PKD Werkzeuge
glénzen zudem durch Ihre hohe Formgenauigkeit.

+  Schrupp- und Schlichtbearbeitung realisierbar
»  Schnelle und prozesssichere Alternative zum Schleifen und Erodieren
*  Feinste Oberflachenguten und Konturen in einer Aufspannung herstellbar

MARLIN

Video Keramik-
bearbeitung

MARLIN

f

3D-gelaserter Solid PKD Vielzahnfraser Solid PKD Bohrer ab @ 0.5 mm Schleifstift mit umfanglich abgerichteter
bis 42 Schneiden erhaltlich Kontur fur geringes Schlichtaufmass

Unser Partner

Z ZECHA



AART -
METALL /
KERAMIK

Unter Hartmetall verstent man die Kombination
einesmetallischenHartstoffes, wieetwaWolframcarbid,
mit sogenannten Bindemetallen wie Cobalt oder
Nickel. Ebenso wie Hartmetall ist auch Keramik in vielen
Variationen erhaltlich und durch den Sinterprozess
erhalten die Materialien ihre spezifische Harte. Als
Alternative zum Schleifen gelingt es durch Verwen-
dung von Diamant als Schneidstoff die hochharten
Werkzstoffe spanabhebend zu bearbeiten.
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KUPFER

Unser Partner Typ Bezeichnung Serie Min. @ mm Max. g mm  ZEFP
]
Z ZECHA Kugelfraser IGUANA 902/903 04 3.0 2
Z ZECHA Kugelfraser IGUANA 930.B2 0.5 3.0 2
Z ZECHA Kugelfraser IGUANA 935.82 03 6.0 2
Z ZECHA Torusfraser IGUANA 912/913 0.5 3.0 2
Z ZECHA Torusfraser IGUANA 930.T2 0.5 3.0 2
Z ZECHA Torusfraser IGUANA 931.73 0.5 4.0 3
Z ZECHA Torusfraser IGUANA 935.12 0.5 0.8 2
Z ZECHA Torusfraser IGUANA 935.T3 1.0 6.0 3
Z ZECHA Schaftfraser IGUANA 915/916 0.5 3.0 3
Z ZECHA Schaftfraser IGUANA 918 0.4 2.0 3
Z ZECHA Schaftfraser IGUANA 930.F3 1.0 6.0 3
Z ZECHA Bohrer IGUANA 975 0.8 2.0 2

STAHL

Unser Partner Typ Bezeichnung Serie Min. g mm Max. g mm  ZEFP

]

Z ZECHA Kugelfraser QUEEN BEE 589.82 0.4 12.0 2
Z ZECHA Kugelfraser PEACOCK 581RB2 02 12.0 2
Z ZECHA Kugelfraser PEACOCK 581PB3 10 8.0 3
Z ZECHA Kugelfraser PEACOCK 581PB4 3.0 8.0 4
Z ZECHA Kugelfraser PEACOCK 599.B2 0.1 12.0 2
Z ZECHA Kugelfraser PEACOCK 599.84 3.0 12.0 4
Z ZECHA Kugelfraser | PEACOCK CBN 950.B2 0.2 2.0 2
Z ZECHA Torusfraser QUEEN BEE 589.72 08 3.0 2
Z ZECHA Torusfraser QUEEN BEE 589.T4 2.0 12.0 4
Z ZECHA Torusfraser PEACOCK 583RT2 02 6.0 2




Z ZECHA Torusfraser PEACOCK 597PT4 0.8 6.0 4
Z ZECHA Torusfraser PEACOCK 599.12 0.2 6.0 2
Z ZECHA Torusfraser PEACOCK 599.14 1.0 12.0 4
Z ZECHA Torusfraser | PEACOCK CBN 950.12 0.2 2.0 2
Z ZECHA Schaftfraser PEACOCK 599.F4 1.0 12.0 4
Z ZECHA Schaftfraser PEACOCK 599.F6 5.0 12.0 6

GRAPHIT

Unser Partner Typ Bezeichnung Serie Min. @ mm Max. @ mm  ZEFP

Z ZECHA Kugelfraser SEAGULL 567/568 03 10.0 2
Z ZECHA Torusfraser SEAGULL 577/578 1.0 12.0 2
Z ZECHA Torusfraser SEAGULL 576.73 0.5 6.0 3

HARTMETALL/KERAMIK

Unser Partner Typ Bezeichnung Serie Min. g mm Max. @ mm  ZEFP
Z ZECHA Kugelfraser MARLIN 900/901 02 6.0 2
Z ZECHA Kugelfraser MARLIN 960C 1.5 6.0 2
Z ZECHA Kugelfraser MARLIN 962P 04 1.0 3-6
Z ZECHA Torusfraser MARLIN 910 0.3 3.0 2
Z ZECHA Torusfraser MARLIN 911 03 2.0 2
Z ZECHA Torusfraser MARLIN 962P 0.5 2.0 3-9
Z ZECHA Torusfraser MARLIN 966P 2.0 6.0 14-42
Z ZECHA Bohrer MARLIN 970 0.5 7.0 2
Z ZECHA Bohrer MARLIN 971P 0.5 2.0 2
Z ZECHA Gewindefraser MARLIN 990 M2 M8 2
Z ZECHA Schleifstift MARLIN 9910/9911 1.0 6.0 -
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