ANFRAGEFORMULAR DIHAWAG//f VHM-Fraser

Inguiry form

Firma

company

PLZ, Ort, StraRe, Nr.

ZIP, town, street, No.

TOOLS Solid carbide milling cutter
Kunden Nr. Datum
customer Nr. date

Kontaktperson
contact person

Menge/Stiick
amount/pcs

Material raw material

Gewiinschtes Lieferdatum
desired delivery date

E-Mail

Tel. Nr.

H

Harte
hardness

Bezeichnung
I1SO number

Bearbeitung processing

Schruppen
Roughing

Schlichten

Finishing

3D Frisen | 4 |

Nutfrdsen |

30 milling !

Kiithlung cooling

slotting

Profilfrdasen

Profile milling

Planfrisen |

face milling I

Trochoidalfrdsen
trochoidal milling

=

side milling

Umfangfrdsen

=l

Innenkiihlung
internal cooling

ohne Kiihlung
without cooling

Bisheriges Werkzeug previously used tool

Hersteller/Bezeichnung
producer/name

Emulsion
emulsion

oil

Luft
air

andere
others

Standmenge
life quantity

ist
actual

soll

target

Optimierung
optimisation

Schaftform shan
DIN 6535

k type

DIN 6535

Vollradius
full radius

i)

dhnlich Katalogwerkzeug, Artikel Nr.
similar to standard catalogue tool, item number

HA Djﬁ ™
HA

—— Ausfiihrung Ecke corner design

HB

Eckenfase
corner chamfer

Eckenradius
corner radius

Skizze draft

\Wl
=

Anzahl Zdhne
number of teeth

Zentrumsschnitt
centre cutting

Beschichtung
coating

Lasersignatur
laser marking

L1

d3

d1

d2h5

Drucken
print

Details
details

Hinweise auf Sonderformen, separate Zeichnungen etc.
Notes to special forms, separate drawings etc.

Absenden
send
Zuriicksetzen
reset all values
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