KINGFISHER
SERIE

Z ZECHA




<

NITES
W s
N




KINGFISHER
SERIE

y 4

KINGFISHER SERIE

OPTIMIERTE KUHLMITTELZUFUHR
FUR UBERRAGENDE LEISTUNG

Eine effiziente Kihlung ist entscheidend bei der
Bearbeitung schwer zerspanbarer Materialien wie
Titan, rostfreiem Stahl, NE- und Edelmetallen.

Die innovative Kiihlung der KINGFISHER SERIE
minimiert das Risiko von Materialanhaftungen am
Werkzeug und fordert eine effektive Spanabfuhr
durch polierte Spannuten.

Zusatzlich erleichtert der ,Kalteschock-Effekt” auf
den Spanen den Spanbruch, was die Bearbeitungs-
effizienz weiter verbessert.

Durch die Reduzierung des WerkzeugverschleilRes
und dem schonenden Umgang mit Ressourcen
steigert die KINGFISHER SERIE nicht nur die Werk-
zeuglebensdauer, sondern erhéht auch die Gesamt-
produktivitat, was sie zu einem unverzichtbaren
Bestandteil fiir die Prazisionsbearbeitung macht.
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KINGFISHER

SERIE

POWER-KAMMER

INNOVATIVES

KUHLMITTELZUFUHR-DESIGN
KUHLMITTEL ZIELGENAU IM EINSATZBEREICH

Die KINGFISHER SERIE ist mit modernsten Kihl-
systemen ausgestattet, die darauf ausgelegt sind,
die Effizienz und Leistung lhrer Bearbeitungsope-
rationen zu steigern.

Diese fortschrittlichen Systeme umfassen Innen-
und Schaftkiihlkanéle, die das Kiihimittel direkt

zum Kontaktbereich zwischen Schneide und Ma-
terial befordern. Das zusétzliche ‘Power-Kammer’

Design in den Werkzeugen mit Innenkihlsystem
verstarkt den Kiihimitteldruck und erhdht dadurch
die Durchflussmenge deutlich.

Diese prazise KiihImittelzufuhr ist entscheidend,
um optimale Schneidtemperaturen aufrechtzuer-
halten, Werkzeugverschleill zu reduzieren und eine
konstante Leistung zu gewahrleisten.
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OPTIMIERTES DESICN,
NOCH MEHR PRAZISION
I\/IA'XII\/IALE EFFIZIENZ UND

QBERFLACHENQUALITAT

/ /Die KINGFISHER SERIE verfiigt tiber ein opti-
" miertes Schneidendesign, das die Spanabfuhr
signifikant verbessert und die Schnittkréfte redu-
ziert. Dieses fortschrittliche Design gewabhrleistet,
dass die Spane effizient iber polierte Spannuten
“abgefihrt'werden, wodurch Materialan-
* haftungen vermieden und glattere Schnitte erzielt
werden. Die prazisen und exakt bis zum Zentrum

ausgefihrten Schneiden tragen zur dimensionalen
und geometrischen Genauigkeit bei, was zu einer
Uberragenden Oberflachenqualitat fiihrt.

Egal ob Sie Schruppen, Vorschlichten oder
Schlichten, das optimierte Schneidendesign der
KINGFISHER SERIE bietet herausragende Leistung
und Zuverlassigkeit.
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SERIE

ENTWICKELT FUR
OPTIMALE BEARBEITUNGC

EFFIZIENTERES TROCHOIDALES FRASEN

Die KINGFISHER SERIE ist speziell fur effizientes
trochoidales Frasen konzipiert, eine Technik, die
die Spanabfuhr maximiert und gleichzeitig die
Warmeentwicklung und den Werkzeugverschleily
minimiert.

Die fortschrittlichen Geometrien und stabilen
Schneidkanten der KINGFISHER Werkzeuge
ermoglichen eine gleichmalige und reibungslose

Bearbeitung des Materials, wodurch die Belas-
tung sowohl fiir das Werkzeug als auch fir die
Maschine reduziert wird.

Dieses Design verbessert die Gesamteffizienz

von trochoidalem Frasen und ermdglicht eine
schnellere und prazisere Bearbeitung schwierig zu
zerspanender Materialien.
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IN AKTION ERLEBEN
FRASBEISPIELE IN TITAN UND
ROSTFREIEM STAHL

Mochten Sie die KINGFISHER Werkzeug-
technologie in Aktion erleben?

Scannen Sie die untenstehenden QR-Codes, um zu
den YouTube-Videos zu gelangen, die die prazise
Frasarbeit von KINGFISHER Werkzeugen in Titan
und rostfreiem Stahl zeigen. Erleben Sie die miihe-
lose Prazision und Effizienz, welche die
KINGFISHER SERIE auszeichnet.

Rostfreiem
Stahl
Demo
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KINGFISHER
SERIE

SERIEN UBERBLICK

Unter der KINGFISHER SERIE sind verschiedene Varianten verfligbar. Hier erhalten Sie eine kurze Erlauterung der
Werkzeugserien sowie relevante Symbole zu den Eigenschaften und Einsatzempfehlungen. Weitere Informationen zur
Serie und eine Legende zu den Symbolen finden Sie auf den folgenden Seiten.

455 SERIE 455M SERIE
VHM-Kugelfraser, 3-Schneiden mit 30° VHM-Kugelfraser, 3-Schneiden mit 30°
Drallwinkel, HSC (High Speed Cutting) Drallwinkel, HSC (High Speed Cutting)

optimitiert,.unbeschichtet optimitiert, Diinne BCR-Beschichtung

e ee (k)
Rl :
QO ®

v
v v
vyev vev

1

i

OO ®

455P SERIE

VHM-Kugelfraser, 3-Schneiden mit 30°
Drallwinkel, HSC (High Speed Cutting)
optimitiert, High-End WAD-
Beschichtung

455S.B3 SERIE

VHM-Kugelfraser, 3-Schneiden mit
35° Drallwinkel, HSC (High Speed
Cutting) optimiert, High-End WAD-
Beschichtung, Schaft- oder
Innenkiihlung

QOP@®HH®

Ni-Cr

1

i
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KINGFISHER
SERIE

455.F3 SERIE

VHM-Schaftfraser, 3-Schneiden mit
35° Drallwinkel, HPC-(High-Perfermace
Cutting) optimitiert, High-End WAD-
Beschichtung, Schaftkiihlung

OO H®

v v
v Ni-Cr vv
vev vyev

455.F5 SERIE

VHM-Schaftfraser, 5-Schneiden mit
35° Drallwinkel, HPC (High Performace
Cutting) optimitiert, High-End WAD-
Beschichtung, Schaft: oder
Innenkiihlung

455.T2 SERIE

VHM-Torusfraser, 2-Schneiden mit
40° Drallwinkel, HPC (High Performace
Cutting) optimitiert, High-End WAD-
Beschichtung, Schaftkiihlung

1

i

IR ICGIOION0

455.T4 SERIE

VHM-Torusfraser, 4-Schneiden mit
35/37° Drallwinkel, HPC (High Perfor-
mace Cutting) optimitiert, High-End
WAD-Beschichtung, Schaft- oder

Innenkiihlung

1

i

OO
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KINGFISHER 455 SERIE

- VHM-Kugelfraser, 3-Schneiden mit 30° Drallwinkel

- HSC (High Speed Cutting) optimiert

- Ohne Beschichtung

- Fiir trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten

OIOIONOL X X X _

I Artikelnummer d1 d2 1 12 d I y4
455.B3.0200.030 2,0 1,95 2,0 3,0 6,0 45 3
455.B3.0300.045 3,0 2,90 3,0 4,5 6,0 45 3
455.B3.0400.060 4,0 3,90 4,0 6,0 6,0 45 3
455.B3.0500.075 50 4,90 50 7.5 6,0 45 3
455.B3.0600.090 6,0 5,90 6,0 9,0 6,0 45 3
455.B3.0800.120 8,0 7,90 8,0 12,0 8,0 50 3

455.B3.0400.060

F
A
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KINGFISHER 455M SERIE

- VHM-Kugelfraser, 3-Schneiden mit 30° Drallwinkel

- HSC (High Speed Cutting) optimiert

- Diinne BCR-Beschichtung

- Fiir trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten

SO IO X X

| 455M.B3.0200.030BCR 2,0 1,95 2,0 3,0 6,0 45 3
455M.B3.0300.045BCR 3,0 2,90 3,0 4,5 6,0 45 3
455M.B3.0400.060BCR 4,0 3,90 4,0 6,0 6,0 45 3
455M.B3.0500.075BCR 5,0 4,90 5,0 7,5 6,0 45 3
455M.B3.0600.090BCR 6,0 5,90 6,0 9,0 6,0 45 3
455M.B3.0800.120BCR 8,0 7,90 8,0 12,0 8,0 50 3

455M.B3.0400.060BCR

F
A

kINGFISHER PorTFOLI0O ‘. ZECHA



KINGFISHER
SERIE

1/2— 2-0,01
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KINGFISHER 455P SERIE

- VHM-Kugelfraser, 3-Schneiden mit 30° Drallwinkel

- HSC (High Speed Cutting) optimiert

- High-End WAD-Beschichtung

- Fiir trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten

@@Q@@@@ DOS

Artikelnummer 12 d | z
| 455P.B3.0200.030WAD 2,0 1,95 2,0 3,0 6,0 45 3
455P.B3.0300.045WAD 3,0 2,90 3,0 4,5 6,0 45 3
455P.B3.0400.060WAD 4,0 3,90 4,0 6,0 6,0 45 3
455P.B3.0500.075WAD 50 4,90 50 7,5 6,0 45 3
455P.B3.0600.090WAD 6,0 5,90 6,0 9,0 6,0 45 3
455P.B3.0800.120WAD 8,0 7,90 8,0 12,0 8,0 50 3

455P.B3.0400.060WAD
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455S.B3.0300.150.045SK

A

A

R [ = %0001

455.B3.0800.400.1201K

dns

\ 4

KINGFISHER 455S.B3 SERIE

- VHM-Kugelfraser, 3-Schneiden mit 35° Drallwinkel

- HSC (High Speed Cutting) optimiert

- High-End WAD-Beschichtung

- Mit Schaftkihlung

- Fur trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten

WHOOeed
@ DO O

Artikelnummer d1 d2 r I 12 d I z
455S.B3.0150.075.025SK 1,5 1,45 0,75 1,5 2,5 6,0 45 3
455S.B3.0150.075.040SK 1,5 1,45 0,75 1,5 4,0 6,0 45 3
455S.B3.0200.100.040SK 2,0 1,95 1,00 20 3,0 6,0 45 3
455S.B3.0300.150.045SK 3,0 2,95 1,50 3,0 4,5 6,0 45 3
455S.B3.0400.200.060SK 4,0 3,90 2,00 4,0 6,0 6,0 45 3
455S.B3.0500.250.075SK 50 4,90 2,50 50 7,5 8,0 60 3
455S.B3.0600.300.090SK 6,0 5,90 3,00 6,0 9,0 8,0 60 3

- VHM-Kugelfraser, 3-Schneiden mit 35° Drallwinkel

- HSC (High Speed Cutting) optimiert

- High-End WAD-Beschichtung

- Mit Innenkiihlung

- Fuir trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten

OIOIONC N ACRO) - DOS

Artikelnummer )| 12 d | y4
3

455S.B3.0800.400.120IK 8,0 7,90 4,00 8,0 12,0 8,0 50
455S.B3.1000.500.150IK 10,0 9,80 5,00 10,0 15,0 10,0 60 &
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KINGFISHER 455.F3 SERIE

- VHM-Schaftfraser, 3-Schneiden mit 35° Drallwinkel
- HPC (High Performance Cutting) optimiert
- High-End WAD-Beschichtung
- Mit Schaftkihlung
g - Fur trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten

SIOI0) AT ACY
® Y

Artikelnummer d1 1 d I yA
| 455.F3.0020.000.060SK 0,2 0,6 4,0 40 3
455.F3.0030.000.090SK 0,3 09 4,0 40 3
455.F3.0040.000.160SK 04 1,6 4,0 40 3
455.F3.0050.000.210SK 0,5 2,1 4,0 40 3
455.F3.0060.000.250SK 0,6 2,5 4,0 40 3
455.F3.0080.000.290SK 0,8 29 4,0 40 3
455.F3.0100.000.400SK 1,0 4,0 4,0 40 3
455.F3.0150.000.500SK 1,5 50 4,0 40 3
455.F3.0200.000.700SK 2,0 7,0 4,0 40 3

455.F3.0060.000.250SK
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d1 d1

<6 (0/-0,01) E <6 (0/-0,01) EF

E
= (6 (0/ - 0,025) > 06 (0/ - 0,025)
<—»|/ _.|/ KINGFISHER 455.F5 SERIE

ry ; ry Y yY 7y - VHM-Schaftfraser, 5-Schneiden mit 35° Drallwinkel
- HPC (High Performace Cutting) optimiert
- High-End WAD-Beschichtung
- Mit Schaftkihlung
- Fur trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten
10 &
I I
12 12 @ A A
Artikelnummer d1 d2 EF 11 [V d | y4
455.F5.0600.000.240SK 6,0 5,90 0,1 18,0 24,0 8,0 68 5
! 455.F5.0600.000.300SK 6,0 5,90 0,1 24,0 30,0 8,0 68 5
| i1l I
4 - VHM-Schaftfraser, 5-Schneiden mit 35° Drallwinkel
- HPC (High Performace Cutting) optimiert
- High-End WAD-Beschichtung
4 - Mit Innenkiihlung
- Fiir trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten
QIO N XOX - D O D
% y
8 g 455.F5.0800.000.3201K 8,0 79 0,1 24,0 32,0 8,0 68 5
(o]
o : 455.F5.0800.000.4001K 8,0 7.9 0,1 32,0 40,0 8,0 80 5
8 g 455.F5.1000.000.3501K 10,0 9,8 0,2 30,0 35,0 10,0 80 5
g g 455.F5.1000.000.5001K 10,0 9,8 0,2 40,0 50,0 10,0 95 5
9O
(-] = 455.F5.1200.000.4501K 12,0 11,8 0,2 36,0 45,0 12,0 93 5
i i 455.F5.1200.000.5201K 12,0 118 0,2 48,0 52,0 12,0 100 5
10 0
n n
< <
) dns C ds
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' KINGFISHER 455.T2 SERIE

- VHM-Torusfraser, 2-Schneiden mit 40° Drallwinkel

- HPC (High Performace Cutting) optimiert

- High-End WAD-Beschichtung

- Mit Schaftkiihlung

- Fiir trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten

W08 ®
® XY

| Artikelnummer d1 d2 r I 12 d | YA
455.T2.0150.030.040SK 1,5 1,4 0,3 2,0 4,0 6,0 50 2
455.T2.0200.020.040SK 2,0 2,0 0,2 4,0 4,0 6,0 50 2
455.T2.0200.050.060SK 2,0 1,9 0,5 4,0 6,0 6,0 50 2
455.72.0250.050.080SK 2,5 24 0,5 3,0 8,0 6,0 50 2
455.72.0300.020.060SK 3,0 3,0 0,2 6,0 6,0 6,0 50 2
455.72.0300.050.060SK 3,0 3,0 0,5 6,0 6,0 6,0 50 2
455.T2.0300.050.090SK 3,0 29 0,5 6,0 9,0 6,0 50 2
455.T2.0400.020.080SK 4,0 4,0 0,2 8,0 8,0 6,0 50 2
455.72.0400.050.080SK 4,0 4,0 0,5 8,0 8,0 6,0 50 2

455.72.0300.050.090SK

dhs
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KINGFISHER
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KINGFISHER 455.T4 SERIE

o 3/1 00 £ 001 Y (:/1 002 r 001 - VHM-Torusfraser, 4-Schneiden mit 35/37° Drallwinkel
g6 (ﬁ)/ -_0,6252) ~ g6 ((0/ —-0,625)) - HPC (High Performace Cutting) optimiert
/ / - High-End WAD-Beschichtung
. - Mit Schaftkihlung
1 1 1 1 1 - Fiir trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten
101 ) )
I 11
@ v vy vvVv
12 12
Artikelnummer d1 d2 r I 12 d | y4
455.7T4.0300.010.140SK 3,0 29 0,10 4,0 14,0 6,0 50 4
S / 455.T4.0400.010.150SK 4,0 39 0,10 5,0 15,0 6,0 50 4
455.T4.0600.010.180SK 6,0 6,0 0,10 18,0 18,0 8,0 60 4
v_ 455.T4.0600.050.210SK 6,0 55 0,50 15,0 21,0 8,0 60 4
v 455.T4.0600.100.210SK 6,0 55 1,00 15,0 21,0 8,0 60 4
I I
- VHM-Torusfraser, 4-Schneiden mit 35/37° Drallwinkel
- HPC (High Performace Cutting) optimiert
- High-End WAD-Beschichtung
- Mit Innenkiihlung
- Fiir trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten
101 OX - o
™)
X Artikel d d | | d |
% v
2 3 455.T4.0600.050.210IK 6,0 55 0,50 15,0 21,0 6,0 60 4
"O; : 455.7T4.0800.015.2401K 8,0 7,5 0,15 20,0 24,0 8,0 63 4
g 2 455.74.0800.050.2401K 8,0 7,5 0,50 20,0 24,0 8,0 63 4
(-4
8 g 455.T4.1000.020.300IK 10,0 9,5 0,20 25,0 30,0 10,0 75 4
3 : 455.T4.1000.100.300IK 10,0 9,5 1,00 25,0 30,0 10,0 75 4
= = 455.T4.1200.020.3601K 12,0 11,5 0,20 30,0 36,0 12,0 85 4
"q.' "1-, 455.T4.1200.100.360IK 12,0 11,5 1,00 30,0 36,0 12,0 85 4
dhs : dhs h
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KINGFISHER

SERIE

SERIEN UBERBLICK

Unter der KINGFISHER SERIE sind verschiedene Varianten verfligbar. Hier erhalten Sie eine kurze Erlduterung der

Werkzeugserien|sowie releyante Symbole zu den Eigenschaften und Einsatzempfehlungen. Weitete Informationen zur
Serie und'eine Legende zu'den Symbolen finden Sie-auf/den folgenden Seiten.

Serie

455
455M
455P

455S.B3SK
455S.B3IK
455.F3
455F5SK
455.F5IK
455.T2
455.T4SK
455.T4IK

T, xx" zeigt an, dass es fir die Verarbeitung dieses Materials optimal ausgelegt ist, ,x" zeigt an, dass es auch in diesem Material funktioniert

Geeignete Materialien

Kupfer

Aluminium

<1.000 N/
mm?2 Stahl

>1.000 N/
mm?2 Stahl

Rostfreier
Stahl

Nickel-
Chrome

Titan

Messing

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

XX

Beschichtung Werkzeugdesign
BCR W'l Geometrie Schneiden Ks:r?lifr:;] kl:l?lfl[r:-g Messprotokoll
Kugel 3
X Kugel &
X Kugel 3
X Kugel 3 X
X Kugel 3 X
X Schaft 8 X
X Schaft 5 X
X Schaft 5 X
X Torus 2 X
X Torus 4 X
X Torus 4 X
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KINGFISHER
SERIE

SYMBOLE LEGENDE
@ Symbale fiir primar empfohlene Materialien

@ Symbole fiir.sekundar empfohlene Materialien

° Symbole fiir die Werkzeugbeschichtung

SYMBOLE

Material
ALUMINIUM KUPFER MESSING ROSTFREIER
STAHL
NICKEL-CHROME TITAN < 1.000 N/MM? >1.000 N/MM?
STAHL STAHL
Beschichtung
WAD BCR
BESCHICHTUNG BESCHICHTUNG
Werkzeugeigenschaften
2-SCHNEIDEN 3-SCHNEIDEN 4-SCHNEIDEN 5-SCHNEIDEN
Einsatzempfehlung
SCHRUPPEN VORSCHLICHTEN SCHLICHTEN

Symbole zu den Werkzeugeigenschaften

Symbole zu den Einsatzempfehlungen des
Werkzeugs

INNENKUHLUNG SCHAFTKUHLULNG

WICHTIGE INFOS

1. Kein negativer Einfluss der Kiihlkanale beim Spannen. Auch zum Schrumpfen geeignet.

2. Keine Schwachung der Grundstabilitat im Wirkbereich des Werkzeugs.

3. Kugelfraser durch 100% Zentrumsschnitt mit 3 Schneiden hervorragend fiir Flachbereiche geeignet.

4. Schaftfraser ideal fiir trochoidale Bearbeitung ausgelegt. Als Sonderwerkzeug mit Spanbrechern erhéltlich.

PREISCEKRONT: AUSZEICHNUNGEN FUR HERAUSRA-
GCENDE LEISTUNGEN

Nur mit motivierten, positiv denkenden und eigenstandigen Personlichkeiten kann ein Unternehmen bestehen und
gemeinsam an neuen Herausforderungen wachsen. ZECHA ist stolz auf alle Mitarbeitenden fiir den unermidlichen
Einsatz, die Leidenschaft fiir den Fortschritt und den Willen, Innovationen aktiv mitzupragen. Die Auszeichnungen sind
das Resultat von schopferischer Zusammenarbeit und eine Anerkennung fiir die Branche.

top100.de

Top-Innovator
2023

INNOVATIONSPREIS DES LANDES BADEN-WURTTEMBERG

Im Jahr 2021 wird die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH erstmals mit dem Inno-
vationspreis des Landes Baden-Wiirttemberg ausgezeichnet. Der Preis wurde fir die Entwick-
lung einer Werkzeugfamilie mit diamantbeschichteten Mikroprazisionswerkzeugen verliehen,
die eine herausragende Performance bei der Bearbeitung anspruchsvollster Materialien mit
glatten Oberflachen bieten. Diese Leistungen setzen weltweit neue Malstabe im Bereich der
Prazisionswerkzeuge.

TOP 100-AWARD

Die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH erhalt mit ihnrem herausragendem Innova-
tionsmanagement das TOP 100-Siegel 2023, eine Auszeichnung, die nur an besonders innova-
tive mittelstandische Unternehmen verliehen wird. Der Wettbewerb basiert auf einem wissen-
schaftlichen Auswahlverfahren. Entscheidend ist, ob Innovationen eines Unternehmens zufallig
oder systematisch geplant sind und in der Zukunft wiederholbar sein werden.
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KINGFISHER

SERIE

Z ZECHA
aupergesfich

DAS NEUE ZECHA BRANDING

Im Laufe der Jahre entwickeln und transformieren
sich Marken kontinuierlich, um den sich andern-
den Bediirfnissen ihrer Verbraucher gerecht zu
werden. In dem wettbewerbsintensivem Markt
2024 steht ZECHA bereit, seine neue Markeniden-
titat vorzustellen, was einen bedeutenden Meilen-
stein in seiner Reise markiert. Die Enthiillung
reprasentiert einen Hohepunkt des Wachstums
und Engagement der Marke flir Exzellenz.

Im neuen ZECHA-Logo steht ein perfekter Kreis
im Mittelpunkt, der den akribischen ersten Schritt
im Herstellungsprozess aller ZECHA-Werkzeuge

symbolisiert: das Schleifen zu makellosen spitzen-

losen Staben. Dieses Symbol verkorpert ZECHA's
Hingabe zur Prazision und Qualitat sowie das

Streben nach Perfektion, um sicherzustellen, dass
jedes hergestellte Werkzeug perfekt konzentrisch
ist und hervorragende Leistung bietet.

Im neuen Branding integriert ZECHA auch das Wort
“aulergewohnlich” in verschiedenen visuellen Ele-
menten. Dies sorgfaltig gewahlte Wort verkorpert
das Ubergreifende Ziel jedes von ZECHA geschaf-
fenen Produkts. Es zeigt das Engagement der
Marke fir die Bereitstellung aulRergewohnlicher
Werkzeuge, die die Erwartungen tbertreffen und
neue Standards in der Branche setzen.

ZECHA Logo im Wandel der Zeit:
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ZECHA’S ENCAGEMENT FUR

HERVORRAGENDE LEISTUNGEN
UBER EIN HALBES JAHRHUNDERT PRAZISION

Die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH ist ein Prazisionswerkzeughersteller, der seit 60 Jahren in
Baden-Wiirttemberg ansassig ist. Mit dem Schwerpunkt auf der Herstellung von hochwertigen Mikrowerkzeugen
sind wir stolz darauf, unseren Kunden ein Hochstmal an Prazision und Bestéandigkeit unserer Produkte zu
bieten. Unsere hochmodernen Fertigungs- und Messtechnologien ermdglichen es uns, die hochsten Qualitats-
standards einzuhalten und sicherzustellen, dass unsere Werkzeuge den hohen Anforderungen unserer Kunden
entsprechen.

Mit dem Fokus auf Innovation und der standigen Erforschung neuer Technologien, verbessern wir die Prazision
und Effizienz unserer Werkzeuge. Diese Philosophie ermdglicht es uns, an der Spitze der Branche zu bleiben
und unseren Kunden hochmoderne Losungen fiir ihnre Werkzeuganforderungen zu bieten.
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Hersteller:

ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH
Benzstralle 2, D-75203 Konigsbach-Stein

+49 7232 30220

www.zecha.de, info@zecha.de

Vertretung in der Schweiz:

DIHAWAG//

DIHAWAG

ZUrichstrasse 15, CH-2504 Biel/Bienne
+47 32 344 60 60

www.dihawag.ch, info@dihawag.ch
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