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SERIE PEACOCK

PRECISION ET PUISSANCE POUR

LES ACIERS SUPERDURS

La SERIE PEACOCK de ZECHA est concue pour
permettre des performances de fraisage hors pair
dans les aciers superdurs jusqu’a 67 HRC.

Ces outils associent une remarquable qualité de
surface a une large panoplie d'options, qui leur
valent d’étre autant prisés de nos clients.

La SERIE PEACOCK redéfinit les standards pour les
applications de fraisage dur grace a des innovati-
ons en termes de géométrie pour une évacuation
plus efficace des copeaux et des qualités de surfa-
ce hors pair. Grace une grande variété de

dimensions, les clients peuvent facilement trouver
l'outil idoine, quels que soient leurs besoins. Des
détails complexes aux cavités de grande taille, la
SERIE PEACOCK est une mine de solutions fiables
et performantes.

Découvrez la SERIE PEACOCK, qui fait notre fierté,
et pourquoi ces outils sont le choix no. 1 pour les
applications de fraisage haute performance.
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DUREE DE SERVICE AMELIOREE

DE NOUVELLES MISES A NIVEAU POUR
UNE PRODUCTIVITE ACCRUE

La SERIE PEACOCK évolue en permanence. Les
derniéres mises a jour ont été pensées afin de
prolonger la durée de vie de nos outils.

Parmi ces améliorations, on trouve notamment
des revétements sophistiqués, du carbure derniére
génération, des géométries et des queues affinées

dans une qualité h4, qui diminuent I'usure méme
dans les conditions les plus exigeantes.

La durée de vie prolongée des outils leur garantit
des performances exceptionnelles qui s’inscrivent
dans la durée. Il n’est donc plus nécessaire de les
remplacer aussi fréquemment et le codt total de
l'outillage s’en ressent positivement.
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LINNOVATION DANS LE
FRAISAGE GRANDE

AVANCE (FCA)

UN DESIGN REVOLUTIONNAIRE GAGE
DE PERFORMANCES CONSTANTES

Découvrez le nouveau venu de la SERIE PEACOCK
: un outil congu tout spécialement pour le frais-
age grande avance (FGA) d’acier trempé jusqu'a
67 HRC. Ce nouvel équipement se distingue par
un design de coupe inédit, propre a garantir une
pression de coupe uniforme sur l'intégralité de

la dent. Grace a cette géométrie unique, la force
nécessaire a la coupe pour la broche est moindre,
d’ou une efficacité et des performances globales
de la machine en nette augmentation.

Compte tenu des faibles forces en jeu sur la
broche, l'outil peut aussi étre utilisé avec la méme
efficacité sur des broches plus petites telles que
HSK 32 et HSK 40. Le nouvel outil de fraisage

grande avance (FGA) de la SERIE PEACOCK est
congu pour prolonger la durée de vie de l'outil. La
conception des dents, conjuguée au fonctionne-
ment remarquablement silencieux de I'équipe-
ment, assure une pression uniforme sur I'ensem-
ble de la dent, dont les arétes s’usent ainsi de
maniére uniforme.

Une uniformité qui se traduit par une durée de vie
bien supérieure pour les outils de grande avance.
Faites I'expérience de la durée de vie exception-
nelle de I'outil HF de la SERIE PEACOCK, pensé
pour assurer la fluidité et I'efficacité de vos pro-
cessus d'usinage.
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PEACOCKEN ACTION
EXEMPLE DE FRAISAGE DANS L'ACIER

Envie d’'admirer la technologie des outils de la
SERIE PEACOCK en action ?

Scannez le code QR ci-dessous afin d'accéder a

la vidéo YouTube présentant le travail de fraisage
précis des outils PEACOCK dans l'acier. Laissez-vous
convaincre par la précision et I'efficacité sans effort,
si caractéristiques de la SERIE PEACOCK.

PEACOCK SERIES ADDITIVE DEMO

z ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikatio...

oacnoers
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VUE D’ENSEMBLE DES SERIES

La SERIE PEACOCK est déclinée en plusieurs variantes. Vous trouverez ici unébréve explication des séries d'outils
ainsi que des symboles importants relatifs aleurs propriétés et aux utilisations recommandées. Dans les pages qui
suivent, de plus amples renseignements vous sont proposés concernant la série et.une légende pour les symboles.
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SERIE 58IP.B2

Fraise hémisphérique en carbure,
2 dents avec angle d’hélice de 30°, revé-
tement WAD, avec protocole de mesure
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SERIE 58IP.B3

Fraise hémisphérique en carbure,
3 dents avec angle d’hélice de 30°, revé-
tement WAD, avec protocole\de mesure
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SERIE 58IP.B4

Fraise hémisphérique en carbure,
4 dents avec angle d’'hélice de 30°,
revétement WAD, avec protocole de

mesure
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SERIE 583P.T2

Fraise torique en carbure, 2 dents
avec angle d’'hélice de 30°, revétement
WAD, avec protocole de mesure
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SERIE 597P.T4 SERIE 599.B2 SERIE 599.B4 SERIE 599.F4

Fraisetorique en-carbure, 4 dents'avec Fraise hémisphérique en carbure, Fraise hémisphérique en carbure, Fraise a queue en carbure, 4 dents
angle d’hélice de 29/31°, revétement 2 dents avec angle d’hélice de 30°, 4 dents avec angle d’'hélice de 30°, avec angle d’'hélice de 52°, revétement
WAD, avec protocole de mesure revétement WAD revétement WAD WAD
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SERIE 599.F6 SERIE 599.T2 SERIE 599.T4 SERIE 599.HF
Fraise-a queue encarbure, 6 dents.avec Fraise torique en carbure, 2 dents avec Fraise tori,q.ue en carbure,ﬂ4 dents avec Fraise torique grande avance en
angle d’'hélice de 52°,fevétement WAD angle d’hélice de 30°, revétement WAD angle d’'hélice de 30°, revétement WAD carbure, 4 ou 6 dents avec angle d’héli-
ce de 25°, revétement WAD
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SERIE 950.B2 SERIE 950.T2

Fraise hémisphérique en CBN, 2 dents Fraise torique en CBN, 2 dents

HRC

HRC
70

2 NESRCH
NEPREIRC

Dans les pages qui suivent, vous trouverez de
plus amples renseignements sur les caracté-
ristiques techniques et les options disponibles
pour chacune des séries, ainsi qu'un code QR
menant directement vers l'outil correspondant
dans la boutique ZECHAshop.
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d1
<@6 (0/-0,010)
> @6 (0/ - 0,020)
>@8(0/ - o,Ts)

[ ——>

1 |

4

d2

d1

r- 1/2@+ 0,005

581P.B2.040.020.025

SERIE PEACOCK 58IP.B2

- Fraise hémisphérique en carbure, 2 dents, angle d’hélice de 30°
- Pour l'usinage d’aciers jusqu'a 67 HRC

- Avec revétement WAD

- Avec protocole de mesurel

- Pour usinage a sec ou humide

e (2 () (o) e (o) @

N° référence

581P.B2.020.010.003 0,20 - 010 030 030
581P.B2.020.010.010 020 0718 0,0 030 1,00
581P.B2.030.015.010 030 027 015 050 1,00
581P.B2.030.015.015 030 027 015 050 1,50
581P.B2.030.015.020 030 027 015 050 200
581P.B2.030.015.025 030 027 015 050 250
581P.B2.040.020.010 040 035 020 050 1,00
581P.B2.040.020.015 040 035 020 050 1,50
581P.B2.040.020.020 040 035 020 050 200
581P.B2.040.020.025 040 035 020 050 250
581P.B2.040.020.030 040 035 020 050 3,00
581P.B2.050.020.010 050 045 025 050 1,00
581P.B2.050.025.015 050 045 025 050 1,50
581P.B2.050.025.020 050 045 025 050 200
581P.B2.050.025.025 050 045 025 050 250
581P.B2.050.025.030 050 045 025 050 3,00
581P.B2.050.025.040 050 045 025 050 4,00
581P.B2.060.030.010 060 055 030 060 1,00
581P.B2.060.030.020 060 055 030 060 200
581P.B2.060.030.030 060 055 030 060 3,00
581P.B2.060.030.045 060 055 030 060 4,50
581P.B2.060.030.060 060 055 030 060 6,00
581P.B2.080.040.020 080 075 040 100 200
581P.B2.080.040.030 080 075 040 1,00 3,00
581P.B2.080.040.040 080 075 040 1,00 4,00
581P.B2.080.040.060 080 075 040 1,00 6,00
581P.B2.080.040.080 080 075 040 1,00 8,00

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

N N N N N N N DN N DN D DN DN DN DN DN DN DN DN DD NN DD DD N DN DL

30°
0,31

1,05
1,10
1,95
2,55
3,10
1,15
2,05
2,55
3,10
3,65
1,15
2,05
2,55
3,10
3,65
4,70
1,15
2,55
3,65
5,25
6,80
2,20
3,65
4,70
6,80
8,90

Angle d’inclinaison

10
0,32
1,10

1°30° VA
033 035 0,38
1,12 1,15 1,25
1,20 1,25 1,35
225 240 2,65
290 3,05 3,30
345 3,60 3,90
1,25 1,30 1,40
230 245 1,70
290 3,05 3,30
345 3,60 3,90
4,05 420 4,50
1,25 1,30 1,40
230 245 2,70
290 3,05 3,30
345 3,60 3,90
4,05 4,20 4,50
515 535 5,65
1,25 1,30 1,40
290 3,05 3,30
4,05 4,20 4,50
570 590 6,20
735 7,55 7,95
235 245 2,65
4,05 4,20 4,50
4,05 4,20 5,65
735 7,55 7,95
950 9,75 10,20

Suite page suivante

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK SERIE PEACOCK 58IP.B2...SUITE

Angle d’inclinaison

N° référence y4 1° 1°30° 2°
1 581P.B2.100.050.020 1,00 095 050 150 200 4,0 50 2 220 225 235 245 265
ggz Egzgg%gi 581P.B2.100.050.020S6 1,00 095 050 1,50 2,00 6,0 60 2 220 225 235 245 265
—_ [:—J 581P.B2.100.050.030 1,00 095 050 1,50 3,00 4,0 50 2 365 385 405 420 450
.y ' ¢ ¢ = 11201 0005 581P.B2.100.050.040 1,00 095 050 1,50 4,00 4,0 50 2 470 495 515 535 565
I ‘/ 581P.B2.100.050.050 1,00 095 050 1,50 5,00 4,0 50 2 570 600 615 640 6,75
| 1 ‘ — +n t 2 581P.B2.100.050.060 1,00 095 050 1,50 6,00 4,0 50 2 680 710 735 755 795
" y 581P.B2.100.050.080 1,00 095 050 1,50 8,00 4,0 50 2 890 925 950 975 10,20
e
581P.B2.100.050.080S6 1,00 095 050 1,50 8,00 6,0 60 2 890 925 950 975 10,20
581P.B2.100.050.100 1,00 095 050 150 10,0 4,0 50 2 1100 11,30 11,60 11,85 1230
581P.B2.150.075.040 1,50 145 075 1,50 4,00 4,0 50 2 410 425 440 460 495
581PB2.150.075.040S6 1,50 145 075 1,50 4,00 6,0 60 2 470 425 440 460 495
581P.B2.150.075.060 1,50 145 075 1,50 6,00 4,0 50 2 680 710 735 755 795
581P.B2.150.075.080 1,50 145 075 1,50 8,00 4,0 50 2 890 925 950 975 10,20
581P.B2.150.075.100 1,50 145 075 1,50 10,0 4,0 50 2 1095 11,30 11,60 11,85 1230
581P.B2.150.075.120S6 1,50 145 075 150 120 6,0 60 2 13,15 1355 1390 1415 1505
581P.B2.150.075.150 1,50 145 075 150 150 4,0 50 2 16,15 16,60 16,95 17,25 1830
581P.B2.180.090.050 1,80 1,75 090 1,80 5,00 4,0 50 2 513 530 545 562 6,00
581P.B2.180.090.080 1,80 1,75 090 1,80 8,00 4,0 50 2 887 920 947 970 10,11
| 581P.B2.180.090.100 1,80 1,75 090 1,80 10,0 4,0 50 2 1096 11,27 11,57 11,84 12,28
581P.B2.180.090.120 1,80 1,75 090 1,80 120 4,0 50 2 1299 1339 13,72 14,00 14,62
581P.B2.200.100.050 200 195 1,00 250 5,00 4,0 50 2 515 535 550 575 6,20
581P.B2.200.100.050S6 200 195 1,00 250 5,00 6,0 60 2 515 535 550 575 6,20
581P.B2.200.100.060 200 195 1,00 250 6,00 4,0 50 2 680 710 735 755 795
581P.B2.200.100.080 200 195 1,00 250 8,00 4,0 50 2 890 925 950 975 10,20
2 581P.B2.200.100.100 200 195 1,00 250 100 4,0 50 2 11,00 11,30 11,60 11,85 1230
g 581P.B2.200.100.120 200 195 1,00 250 120 4,0 50 2 1300 1340 1375 14,05 14,65
g_ 581P.B2.200.100.120S6 200 195 100 250 120 6,0 60 2 1300 1340 1375 14,05 14,65
§ 581P.B2.200.100.160 200 195 1,00 250 16,0 4,0 50 2 1715 17,60 18,00 1830 19,50
g 581P.B2.300.150.060 300 290 150 350 6,00 6,0 60 2 625 650 675 700 755
%: 581P.B2.300.150.080 300 290 1,50 3,50 8,00 6,0 60 2 900 935 960 985 10,25
1n 581P.B2.300.150.120 300 290 150 350 120 6,0 60 2 1315 1355 1390 14,15 15,05
iR 581P.B2.300.150.160 300 290 150 350 16,0 6,0 60 2 1725 17,70 18,00 1830 19,50
581P.B2.300.150.200 300 290 150 350 200 6,0 60 2 2135 21,85 2225 2280 24,30

Suite page suivante
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1
<@6 (0/-0,010)
> @6 (0/ - 0,020)

> @8 (0/-0,915)
1]
i | , d1
S r= 1/20+ 0,005
| /
A ' I |1 A
12 .
" y SERIE PEACOCK 58IP.B2...SUITE
e
Angle d’inclinaison
N° référence y4 1° 1°30° 2°
581P.B2.400.200.080 400 390 200 450 8,00 6,0 60 2 835 865 895 9,30 10,05
581P.B2.400.200.120 400 390 200 450 120 6,0 60 2 13,15 1355 1390 14,15 15,05
581P.B2.400.200.160 400 390 200 450 16,0 6,0 60 2 1720 17,65 18,00 1830 19,00
581P.B2.400.200.200 400 390 200 450 200 6,0 60 2 21,40 2190 2225 23,10 =
581P.B2.400.200.250 400 390 200 450 250 6,0 60 2 2650 2705 2755 2845 -
581P.B2.600.300.120 6,00 590 300 650 120 6,0 60 2 - - - - -
581P.B2.600.300.160 6,00 590 300 650 16,0 6,0 60 2 - - - - -
581P.B2.600.300.200 600 590 300 650 200 6,0 60 2 = = = = =
581P.B2.600.300.300 6,00 590 300 6,50 300 6,0 60 2 - - - - -
| 581P.B2.800.400.160 800 790 400 650 16,0 8,0 90 2 = = = = =
581P.B2.800.400.300 800 790 400 650 300 8,0 90 2 - - - - -
581P.B2.800.400.400 800 790 400 650 400 8,0 90 2 - - - - -
581P.B2.1000.500.200 100 990 500 650 200 100 100 2 - - - - -
581P.B2.1000.500.400 10,0 990 500 650 400 10,0 100 2 = = = = =
581P.B2.1200.600.240 120 1190 6,00 650 240 120 110 2 - - - - -
2 581P.B2.1200.600.500 120 1190 6,00 650 50,0 120 110 2 = = = = =
o
o
~N
o
o
<
°
o~
o
o
o
n

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK
SERIE PEACOCK 58IP.B3

- Fraise hémisphérique en carbure, 3 dents, angle d’hélice de 30°
- Pour l'usinage d’aciers jusqu'a 67 HRC

d1 - Avec revétement WAD
<06 (0/ - 0,010) - Avec protocole de mesure
20 -0, . N .
giﬁﬁfﬁﬂlé’i [ =1/20+0,005 - Pour usinage a sec ou humide

e (5 ) (e e (0 @) D 0

- Angle d’inclinaison

12 N° référence z 1° 1°30°  2°
581P.B3.100.050.030 1,00 095 050 1,50 3,00 4,0 50 3 365 385 405 420 450
: 581P.B3.100.050.050 1,00 095 050 1,50 5,00 4,0 50 3 5,70 6,00 6,15 6,40 6,75
581P.B3.100.050.060 1,00 095 0,50 1,50 6,00 4,0 50 3 680 710 735 755 795
581P.B3.100.050.070 1,00 095 050 1,50 7,00 4,0 50 3 795 825 850 875 915
581P.B3.150.075.045 1,50 145 0,75 1,50 4,50 4,0 50 3 470 485 5,00 5,20 5,60
581P.B3.150.075.060 1,50 145 0,75 1,50 6,00 4,0 50 3 680 710 735 7555 795
581P.B3.150.075.080 1,50 145 0,75 1,50 8,00 4,0 50 3 890 925 950 975 10,20
581P.B3.150.075.100 1,50 145 0,75 1,50 10,0 4,0 50 3 1095 11,30 11,60 11,85 12,30
581P.B3.200.100.060 200 195 1,00 250 6,00 4,0 50 3 680 710 735 755 795
581P.B3.200.100.080 200 195 1,00 250 8,00 4,0 50 3 890 925 950 975 10,20
| 581P.B3.200.100.100 200 195 1,00 250 10,0 4,0 50 3 11,00 11,30 11,60 11,85 1230
581P.B3.200.100.120 200 195 1,00 250 12,0 4,0 50 3 13,00 1340 13,75 14,05 14,65
581P.B3.300.150.060 300 290 1,50 2,50 6,00 6,0 60 3 6,25 6,50 6,75 7,00 7,55
581P.B3.300.150.080 300 290 150 250 8,00 6,0 60 3 900 935 960 985 1025
581P.B3.300.150.120 3,00 290 150 250 12,0 6,0 60 3 1315 13,55 1390 14,15 15,05
581P.B3.300.150.160 300 290 1,50 2,50 16,0 6,0 60 3 1725 17,70 18,00 1830 19,50
581P.B3.400.200.080 400 390 200 3,50 8,00 6,0 60 3 835 865 895 930 10,05
o 581P.B3.400.200.120 400 390 200 3,50 12,0 6,0 60 3 1315 1355 1390 14,15 15,05
§ 581P.B3.400.200.160 400 390 200 3,50 16,0 6,0 60 3 1720 17,65 18,00 18,30 19,0
s. 581P.B3.400.200.200 400 390 200 3,50 20,0 6,0 60 3 21,40 2190 2225 23,10 -
g 581P.B3.600.300.120 6,00 590 3,00 450 12,0 6,0 60 3 - - - - -
't'ﬂ; 581P.B3.600.300.160 6,00 590 3,00 450 16,0 6,0 60 3 = = = = =
E 581P.B3.600.300.200 6,00 590 3,00 450 20,0 6,0 60 3 - - - - -
g 581P.B3.600.300.300 6,00 590 300 450 30,0 6,0 60 3 = = = = =
Y 581P.B3.800.400.160 800 790 400 550 16,0 8,0 60 3 - - - - -
581P.B3.800.400.300 800 790 400 5,50 30,0 8,0 90 3 - = = = =
581P.B3.800.400.400 800 790 4,00 550 40,0 8,0 90 3 - - - - -

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK

d1
< @6 (0/-0,010)
Soo0 o -aoeaoes SERIE PEACOCK 581P.B4
- Fraise hémisphérique en carbure, 4 dents, angle d’hélice 30°
— ) - Pour l'usinage d'aciers jusqu'a 67 HRC
I - Avec revétement WAD
. - Avec protocole de mesure
- Pour usinage a sec ou humide
: CEIOIOIOI IO - R

Angle d’inclinaison

N° référence y4 1° 1°30° 2°
581P.B4.300.150.060 300 290 150 350 6,00 6,0 60 4 6,25 6,50 6,75 7,00 7,55
' 581P.B4.300.150.080 300 290 150 350 8,00 6,0 60 4 900 935 960 985 10,25
581P.B4.300.150.120 300 290 150 350 120 6,0 60 4 1315 1355 1390 1415 1505
581P.B4.300.150.160 300 290 150 350 16,0 6,0 60 4 1725 17,70 18,00 18,30 19,50
581P.B4.400.200.080 400 390 200 450 8,00 6,0 60 4 835 865 895 930 10,05
581P.B4.400.200.120 400 390 200 450 120 6,0 60 4 13,15 1355 1390 14,15 15,05
581P.B4.400.200.160 400 390 200 450 16,0 6,0 60 4 17,20 17,65 18,00 1830 19,00
! 581P.B4.400.200.200 400 390 200 450 200 6,0 60 4 21,40 2190 2225 23,10 =
581P.B4.500.250.100 500 490 250 550 100 6,0 60 4 11,05 11,40 11,75 12,00 -
581P.B4.500.250.150 500 490 250 550 150 6,0 60 4 16,50 16,90 17,20 = =
581P.B4.500.250.200 500 490 250 550 200 6,0 60 4 21,40 21,90 - - -
581P.B4.500.250.250 500 490 250 550 250 6,0 60 4 26,75 27,30 = = =
581P.B4.600.300.120 600 590 300 650 120 6,0 60 4 - - - - -
8 581P.B4.600.300.160 600 590 300 650 16,0 6,0 60 4 = = = = =
g 581P.B4.600.300.200 6,00 590 300 650 200 6,0 60 4 - - - - -
2. 581P.B4.600.300.300 6,00 590 300 650 300 6,0 60 4 = = = = =
§ 581P.B4.800.400.160 800 790 400 6,50 16,0 8,0 60 4 - - - - -
g 581P.B4.800.400.300 800 790 400 650 300 8,0 90 4 = = = = =
%: 581P.B4.800.400.400 800 790 400 650 40,0 8,0 90 4 - - - - -

n
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d1 SERIE PEACOCK 583P.T2
<06 (0/-0,010) - Fraise torique en carbure, 2 dents avec angle d’hélice de 30°
=6 (0/-0,015) [ +0005 - Pour l'usinage d’aciers jusqu'a 67 HRC

= (@8 (0/ - 0,020) ~
- Avec revétement WAD
|<—'| - Avec protocole de mesure

' S y - Pour usinage a sec ou humide
“ ASANOINTION--X' X X X
Angle d’inclinaison

N° référence y4 30° 1° 1°30° 2°
‘ 583P.T2.020.005.005 0,20 - 0,05 050 0,50 4,0 50 2 0,51 0,52 0,54 0,56 0,60
583P.T2.020.005.010 020 0,18 005 050 1,00 4,0 50 2 1,03 1,05 1,09 1,14 1,20
583P.T2.030.005.010 0,30 0,27 005 050 1,00 4,0 50 2 1,09 113 1,15 1,20 1,30
583P.T2.030.005.015 0,30 0,27 005 050 1,50 4,0 50 2 205 220 235 250 2,70
583P.T2.040.005.010 0,40 0,37 005 060 1,00 4,0 50 2 2,10 2,20 225 235 250
583P.T2.040.005.020 040 0,37 005 060 2,00 4,0 50 2 260 275 290 305 332
583P.T2.050.005.010 0,50 047 005 0,70 1,00 4,0 50 2 1,10 1,15 1,20 125 1,35
583P.T2.050.005.020 050 047 0,05 0,70 2,00 4,0 50 2 250 270 285 300 325
| 583P.T2.050.005.030 0550 047 0,05 0,70 3,00 4,0 50 2 355 380 400 415 445
583P.T2.060.005.010 0,60 0,55 0,05 0,70 1,00 4,0 50 2 220 225 235 245 2,65
583P.T2.060.005.020 0,60 0,55 0,05 0,70 2,00 4,0 50 2 470 4,95 5,15 5,35 5,65
583P.T2.060.005.030 060 0,55 005 0,70 3,00 4,0 50 2 680 710 735 755 795
583P.T2.080.005.020 080 0,75 005 1,00 200 4,0 50 2 220 225 235 245 265
583P.T2.080.005.040 080 0,75 005 1,00 4,00 4,0 50 2 470 495 515 535 565
583P.T2.080.005.060 080 0,75 0,05 1,00 6,00 4,0 50 2 680 710 735 755 795
§. 583P.T2.100.010.020 1,00 0,95 0,70 1,50 2,00 4,0 50 2 220 225 235 245 265
§ 583P.T2.100.010.040 1,00 0,95 0,10 1,50 4,00 4,0 50 2 4,70 4,95 515 5,35 5,65
8 583P.T2.100.010.060 1,00 0,95 0,10 1,50 6,00 4,0 50 2 6,80 7,10 735 755 795
: 583P.T2.100.010.080 1,00 095 0,70 1,50 8,00 4,0 50 2 890 920 950 975 985
E 583P.T2.100.020.020 1,00 0,95 020 1,50 2,00 4,0 50 2 220 225 235 245 2,65
§ 583P.T2.100.020.040 1,00 095 020 1,50 4,00 4,0 50 2 470 495 515 535 565
Vo 583P.T2.100.020.060 1,00 0,95 0,20 1,50 6,00 4,0 50 2 680 710 735 755 795

. Suite page suivante

dha

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK

d1
o500 SERIE PEACOCK 583P.T2...SUITE
28 (0/ - 0,020) r==
/ Angle d’inclinaison
| N° référence z ’ 1° 1°30° 2°
‘ ‘ ‘ 583P.T2.150.010.040 1,50 145 0,0 1,50 4,00 4,0 50 2 4,70 4,95 515 535 5,65
n 583P.T2.150.010.060 1,50 145 0,0 1,50 6,00 4,0 50 2 6,80 7,10 7,35 755 795
e 12 583P.T2.150.010.080 1,50 145 0,0 1,50 8,00 4,0 50 2 8,90 9,20 9,50 9,75 10,20
583P.T2.150.010.100 1,50 145 0,0 1,50 10,0 4,0 50 2 1105 11,40 11,75 1200 1250
- 583P.T2.200.020.060 200 190 020 250 6,00 4,0 50 2 6,20 6,40 6,65 6,90 7,45
583P.T2.200.020.080 200 190 020 250 8,00 4,0 50 2 8,90 9,25 9,50 9,75 10,20
583P.T2.200.020.120 200 190 020 250 120 4,0 50 2 1305 1350 13,80 14,10 14,60
583P.T2.200.020.160 200 190 020 250 16,0 4,0 50 2 1730 17,75 1810 18,40 =
583P.T2.200.020.200 200 190 020 250 200 4,0 50 2 2140 2190 2230 23,05 -
583P.T2.300.050.080 300 290 050 350 8,00 6,0 60 2 8,35 8,65 8,95 9,30 10,05
583P.T2.300.050.120 300 290 050 350 120 6,0 60 2 1315 1355 1390 1415 1505
583P.T2.300.050.200 300 290 050 350 200 6,0 60 2 2140 2190 2230 22,65 2320
583P.T2.300.050.250 300 290 050 350 250 6,0 60 2 2655 2710 22,75 28,75 -
! 583P.T2.300.050.300 300 290 050 350 300 6,0 60 2 3165 3230 3330 3440 =
583P.T2.400.050.080 400 390 050 450 8,00 6,0 60 2 8,90 9,25 9,50 9,75 10,20
583P.T2.400.050.120 400 390 050 450 120 6,0 60 2 1315 1355 1390 1415 15,05
583P.T2.400.050.160 400 390 050 450 16,0 6,0 60 2 1730 17,75 18,10 18,40 -
583P.T2.400.050.200 400 390 050 450 200 6,0 60 2 21,40 2190 2230 23,05 -
583P.T2.500.050.100 500 490 050 550 100 6,0 60 2 1105 1140 11,75 12,00 -
§ 583P.T2.500.050.150 500 490 050 550 150 6,0 60 2 16,50 16,90 17,20 = =
u°; 583P.T2.500.050.200 500 490 050 550 200 6,0 60 2 2165 2210 - - -
g 583P.T2.500.050.250 500 490 050 550 250 6,0 60 2 2675 2730 - - -
2; 583P.T2.600.050.100 6,00 590 050 650 100 6,0 60 2 - - - - -
E 583P.T2.600.050.160 6,00 590 050 650 16,0 6,0 60 2 - - - - -
g 583P.T2.600.050.200 6,00 590 050 6,50 200 6,0 60 2 - - - - -
® 583P.T2.600.050.300 6,00 590 050 6,50 300 6,0 60 2 = = = = =

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK

d1
< @6 (0/-0,010)
> @6 (0/ - 0,02)

0

d2

d2
= >

597P.T4.100.010.080

SERIE PEACOCK 597P.T4

- Fraise torique en carbure, 4 dents avec angle d’hélice de 29/31°
- Pour l'usinage d'aciers jusqu'a 67 HRC

- Avec revétement WAD

- Avec protocole de mesure

- Pour usinage a sec ou humide

e (&) () (o) bon (o) @)

N° référence d1 d2 r
597P.T4.080.005.020 0,80 0,78 0,05
597P.T4.080.005.040 0,80 0,78 0,05
597P.T4.080.005.060 0,80 0,78 0,05
597P.T4.100.005.020 1,00 0,95 0,05
597PT4.100.005.040 1,00 0,95 0,05
597P.T4.100.005.060 1,00 0,95 0,05
597P.T4.100.005.080 1,00 0,95 0,05
597P.T4.100.010.020 1,00 0,95 0,10
597P.T4.100.010.040 1,00 0,95 0,10
597P.T4.100.010.060 1,00 0,95 0,10
597P.T4.100.010.080 1,00 0,95 0,10
597P.T4.150.010.040 1,50 1,45 0,10
597P.T4.150.010.060 1,50 1,45 0,10
597P.T4.150.010.100 1,50 1,45 0,10
597PT4.150.010.120 1,50 1,45 0,10
597P.T4.150.010.150 1,50 1,45 0,10
597P.T4.200.005.060 2,00 1,95 0,05
597P.T4.200.005.150 2,00 1,95 0,05
597P.T4.200.020.060 2,00 1,95 0,20
597P.T4.200.020.080 2,00 1,95 0,20
597P.T4.200.020.100 2,00 1,95 0,20
597P.T4.200.020.120 2,00 1,95 0,20

0,50
0,50
0,50
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
1,20
1,20
1,20
1,20
1,20
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60
1,60

2,00
4,00
6,00
2,00
4,00
6,00
8,00
2,00
4,00
6,00
8,00
4,00
6,00
10,0
12,0
15,0
6,00
15,0
6,00
8,00
10,0
12,0

4,0
4,0
40
4,0
40
4,0
4,0
40
40
40
40
4,0
4,0
4,0
40
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

N

a
o
I T T e - N L - T - T - - N - N - N ~ S -

Suite page suivante

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK

d1

< @6 (0/-0,010)
> @6 (0/ - 0,02)

_|l I|
A

d2

597P.T4.100.010.080

SERIE PEACOCK 597P.T4...SUITE

N° référence

597P.T4.300.020.100
597P.T4.300.020.150
597P.T4.300.020.250
597P.T4.300.050.100
597P.T4.300.050.150
597P.T4.300.050.250
597P.T4.400.020.100
597P.T4.400.020.150
597P.T4.400.020.200
597P.T4.400.020.300
597P.T4.400.040.100
597P.T4.400.040.150
597P.T4.400.040.200
597P.T4.400.050.100
597P.T4.400.050.150
597P.T4.400.050.200
597P.T4.500.050.150
597P.T4.500.050.200
597P.T4.600.005.120
597P.T4.600.005.180
597P.T4.600.020.120
597P.T4.600.020.180
597PT4.600.030.120
597P.T4.600.030.180
597PT4.600.050.120
597PT4.600.050.150
597P.T4.600.050.180
597P.T4.600.050.300

d1
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
3,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
5,00
5,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

d2
2,90
2,90
2,90
2,90
2,90
290
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
4,80
4,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80

0,20
0,20
0,20
0,50
0,50
0,50
0,20
0,20
0,20
0,20
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,05
0,05
0,20
0,20
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50

2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
2,40
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
3,20
4,00
4,00
4,80
4,80
4,80
4,80
4,80
4,80

12 d | z
10,0 6,0 55 4
15,0 6,0 55 4
250 6,0 55 4
10,0 6,0 55 4
15,0 6,0 55 4
25,0 6,0 59 4
10,0 6,0 55 4
15,0 6,0 55 4
20,0 6,0 55 4
30,0 6,0 55 4
10,0 6,0 55 4
15,0 6,0 55 4
20,0 6,0 55 4
10,0 6,0 55 4
15,0 6,0 55 4
20,0 6,0 55 4
15,0 6,0 55 4
20,0 6,0 55 4
12,0 6,0 65 4
18,0 6,0 65 4
12,0 6,0 65 4
18,0 6,0 65 4
12,0 6,0 65 4
18,0 6,0 65 4
12,0 6,0 65 4
15,0 6,0 65 4
18,0 6,0 65 4
30,0 6,0 65 4

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK

d1
<26 (0/-0,01)
> @6 (0/ - 0,02)

Y .

a , SERIE PEACOCK 599.B2
e "_|‘/ - Fraise hémisphérique en carbure, 2 dents, angle d’hélice de 30°
y I TR - Pour l'usinage d’aciers jusqu'a 67 HRC
ﬁ - Avec revétement WAD

- Pour usinage a sec ou humide

S B el @m @006 ®

Angle d’inclinaison

| N° référence y4 30° 1° 1°30° 2°
599.B2.0010.005.003 0,10 - 005 030 030 4,0 48 2 0,31 0,32 0,34 0,35 0,38
599.B2.0020.010.003 0,20 - 010 030 0,30 4,0 48 2 0,31 0,32 0,34 0,35 0,38
599.B2.0020.010.005 0,20 - 010 050 0,50 4,0 48 2 0,68 0,81 0,92 1,03 1,23
599.B2.0020.010.010 020 0,18 0,0 0,550 1,00 4,0 48 2 1,41 1,55 1,67 1,78 2,00
599.B2.0030.015.005 0,30 - 015 050 0,50 4,0 48 2 0,52 0,54 0,56 0,58 0,63
599.B2.0030.015.007 030 0,27 015 050 0,70 4,0 48 2 1,19 1,29 1,39 1,49 1,67
599.B2.0030.015.010 030 0,27 0,5 050 1,00 4,0 48 2 1,46 1,58 1,70 1,81 2,01
I 599.B2.0030.015.020 030 0,27 0,15 050 2,00 4,0 48 2 2,55 2,72 2,88 3,02 3,28
599.B2.0040.020.005 0,40 - 020 050 0,50 40 48 2 0,52 0,54 0,56 0,58 0,63
599.B2.0040.020.010 040 035 020 050 1,00 4,0 48 2 1,56 1,66 1,76 1,86 2,06
599.B2.0040.020.020 040 035 020 050 200 4,0 48 2 2,63 2,79 2,93 3,07 3,32
599.B2.0040.020.030 040 035 020 050 3,00 4,0 48 2 3,69 3,89 4,07 4,23 4,52
599.B2.0050.025.005 0,50 - 025 050 0,50 4,0 48 2 0,52 0,54 0,56 0,58 0,63
P) 599.B2.0050.025.010 050 045 025 050 1,00 4,0 48 2 1,55 1,65 1,75 1,85 2,04
g_ 599.B2.0050.025.015 050 045 025 050 1,50 4,0 48 2 2,08 2,21 2,33 2,45 2,65
§ 599.B2.0050.025.020 050 045 025 050 200 4,0 48 2 2,62 2,78 2,92 3,06 3,30
g 599.B2.0050.025.025 050 045 025 050 250 40 48 2 3,16 3,34 3,50 3,64 3,91
g. 599.B2.0050.025.030 050 045 025 050 3,00 4,0 48 2 3,69 3,89 4,06 4,22 4,51
S 599.B2.0050.025.040 050 045 025 050 4,00 4,0 48 2 4,75 4,98 518 5,37 5,69
(-
a Suite page suivante

|

h4

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK

SERIE PEACOCK 599.B2...SUITE

Angle d’inclinaison

:gz (E;: ggg N° référence z 1° 1°30° 2°
| d 599.82.0060.030.020 060 055 030 060 200 40 48 2 262 277 292 305 329
ast | p = /200008 599.52.0060.030.030 060 055 030 060 300 40 48 2 360 3838 406 422 450
—— ’_I‘/ 599.82.0060.030.045 060 055 030 060 450 40 48 2 527 552 573 592 626
‘ ﬁ o 599.82.0060.030.060 060 055 030 060 600 40 48 2 68 714 739 760 7,97
" 599.82.0080.040.020 080 075 040 100 200 40 48 2 261 276 290 303 327
92 b 599.82.0080.040.040 080 075 040 100 400 40 48 2 474 497 517 534 566
! 599.82.0080.040.050 080 075 040 100 500 40 48 2 583 609 631 650 685
599.82.0080.040.060 080 075 040 100 600 40 48 2 68 714 738 759 7,96
599.82.0080.040.080 080 075 040 100 800 40 48 2 894 928 956 980 1021
599.82.0080.040.080 080 075 040 100 100 40 48 2 1103 11,41 1171 1198 1242
599.82.0100.050.020 100 095 050 150 200 40 48 2 261 275 288 301 324
599.82.0100.050.025 100 095 050 150 250 40 48 2 317 334 349 363 3,89
599.82.0100.050.040 100 095 050 150 400 40 48 2 473 496 516 533 564
599.82.0100.050.060 100 095 050 150 600 40 48 2 68 713 737 758 795
599.82.0100.050.080 100 095 050 150 800 40 48 2 894 927 955 979 1020
599.82.0100.050.100 100 095 050 150 100 40 48 2 1102 11,40 1171 1197 1241
| 599.82.0100.050.140 100 095 050 150 140 40 48 2 1518 1563 1598 1628 17,44
599.82.0150.075.040 150 145 075 150 400 40 48 2 472 494 512 529 560
599.82.0150.075.060 150 145 075 150 600 40 48 2 68 711 734 755 791
599.82.0150.075.080 150 145 075 150 800 40 48 2 893 926 953 976 1016
599.82.0150.075.100 150 145 075 150 100 40 48 2 1101 1139 11,60 1195 1238
599.82.0150.075.150 150 145 075 150 150 40 60 2 1620 1660 1700 1730 18,65
S 599.82.0150.075.200 150 145 075 150 200 40 60 2 2140 21,90 2230 23,00 .
p 599.82.0200.100.040 200 190 100 250 400 40 48 2 486 504 521 536 564
e 599.82.0200.100.060 200 190 100 250 600 40 48 2 695 720 741 760 7,94
§ 599.82.0200.100.080 200 190 1,00 250 800 40 48 2 904 934 959 981 10,19
2 599.82.0200.100.100 200 1,90 1,00 250 100 40 48 2 11,12 1146 1174 1199 1241
a 599.82.0200.100.120 200 1,90 1,00 250 120 40 48 2 1319 1357 1388 1415 1494
A 599.82.0200.100.160 200 190 1,00 250 160 40 60 2 1733 1775 1813 1843 19,93
| 599.82.0200.100.200 200 190 100 250 200 40 60 2 1733 2195 2223 2303 :
2 2655 2715 2775 2881 .

| 599.B2.0200.100.250 200 190 100 250 250 4,0 60
d

ha Suite page suivante

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK

d1
ot
—h L_J d1 r=1/2ﬂt0,005 .
LA He / SERIE PEACOCK 599.B2...SUITE

] ? n 1 Angle d’inclinaison

N° référence y4 1° 1°30° 2°
I & 12 599.82.0300.150.080 300 290 150 350 800 60 60 2 902 930 954 976 1013

e
599.82.0300.150.120 300 290 150 350 120 60 60 2 1317 1354 1385 1411 14,92
- 599.82.0300.150.160 300 290 150 350 160 60 60 2 1731 17,75 1810 1839 19,92
A 599.82.0300.150.200 300 290 150 350 200 60 70 2 2145 2195 2223 2303 2491
599.82.0300.150.240 300 290 150 350 240 60 70 2 2552 2608 2661 2761 -
599.82.0400.200.080 400 390 200 450 800 60 60 2 900 927 950 970 10,06
599.82.0400.200.100 400 390 200 450 100 60 60 2 11,11 11,43 11,69 1192 1232
599.82.0400.200.120 400 390 200 450 120 60 60 2 1315 1351 1381 14,06 14,89
599.82.0400.200.160 400 390 200 450 160 60 60 2 1729 17,72 1807 1836 19,89
599.82.0400.200.200 400 390 200 450 200 60 70 2 2140 2190 2230 23,00 -
599.82.0400.200.240 400 390 200 450 240 60 70 2 2552 2608 2661 2761 -
599.82.0400.200.280 400 390 200 450 280 60 70 2 2961 3021 31,05 - -
! 599.82.0500.250.120 500 490 250 550 120 60 60 2 1314 1348 1377 14,02 -
599.82.0500.250.180 500 490 250 550 180 60 60 2 1934 19,79 20,15 - -
599.82.0600.300.120 600 590 300 650 120 60 60 2 - - - - -
599.82.0600.300.160 600 590 300 650 160 60 60 2 - - - - -
599.82.0600.300.200 600 590 300 650 200 60 60 2 - - - - -
599.82.0800.400.160 800 790 400 850 160 80 60 2 - - - - -
§ 599.82.0800.400.240 800 790 400 850 240 80 60 2 - - - - -
.?; 599.82.0800.400.400 800 790 400 850 400 80 80 2 - - - - -
§ 599.82.1000.500.200 100 990 500 1050 200 100 70 2 - - - - -
§ 599.82.1000.500.400 100 990 500 1050 400 100 90 2 - - - - -
g 599.82.1200.600.240 120 11,90 600 1250 240 120 75 2 - - - - -
gf 599.82.1200.600.400 120 11,90 600 1250 400 120 90 2 - - - - -
n

i

h4

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK

d1

SERIE PEACOCK 599.B4

=6 (0/ - 0,02) . L. ;. A AL °
- Fraise hémisphérique en carbure, 4 dents, angle d’hélice 30

- Pour l'usinage d’aciers jusqu'a 67 HRC
yy 7y - Avec revétement WAD
1 - Pour usinage a sec ou humide

B L e @D ® @

Angle d’inclinaison
1° 1°30° 2°
902 930 954 976 10,13

N° référence

599.B4.0300.150.080 3,00 2,90 1,5 3,50 8,00 6,0 60

599.B4.0300.150.120 3,00 290 1,5 3,50 12,0 6,0 60 1317 13,54 13,85 14,11 14,92

599.84.0300.150.160 3,00 2,90 1,5 3,50 16,0 6,0 60 17,31 17,75 1810 1839 19,92

599.B4.0300.150.200 3,00 290 1,5 3,50 20,0 6,0 70 2145 2195 2223 23,03 2491

599.B4.0300.150.240 3,00 2,90 1,5 3,50 24,0 6,0 70 2552 26,08 2661 27,61 -
599.84.0400.200.080 4,00 3,90 2,0 4,50 8,00 6,0 60 900 927 950 970 10,06
599.B4.0400.200.120 4,00 3,90 2,0 4,50 12,0 6,0 60 13,15 13,51 13,81 14,06 14,89
599.B4.0400.200.160 4,00 3,90 20 4,50 16,0 6,0 60 17,29 17,72 18,07 1836 19,89
599.B4.0400.200.200 4,00 3,90 2,0 4,50 20,0 6,0 70 21,40 2190 2230 23,00 -
599.B4.0400.200.240 4,00 3,90 2,0 4,50 24,0 6,0 70 25,52 26,08 26,61 27,61 =
599.B4.0400.200.280 4,00 3,90 2,0 4,50 28,0 6,0 70 29,61 30,21 31,05 - -
599.B4.0600.300.120 6,00 5,90 3,0 6,50 12,0 6,0 60

599.B4.0600.300.160 6,00 590 3,0 6,50 16,0 6,0 60

599.B4.0600.300.200 6,00 5,90 3,0 6,50 20,0 6,0 60
599.B4.0800.400.160 8,00 7,90 4,0 8,50 16,0 8,0 60
599.B4.0800.400.400 8,00 7,90 4,0 8,50 40,0 8,0 80
599.B4.1000.500.200 10,0 9,90 50 10,50 20,0 10,0 70
599.B4.1000.500.400 10,0 9,90 50 10,50 40,0 10,0 90
599.B4.1200.600.240 120 11,90 6,0 12,50 240 120 75

L - T S R O R T - R R e N

599.B4.1200.600.400 120 11,90 6,0 12,50 40,0 120 90

599.B4.0400.200.080

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK

d1
<@6 (0/-0,01) r:zz"m SERI E PEACOCK 599- F4
> 06 (0/ - 0,02) r 005,

- Fraise a queue en carbure, 4 dents avec angle d’hélice de 52°
- Pour l'usinage d'aciers jusqu'a 67 HRC

1 1 I - Avec revétement WAD
- Pour usinage a sec ou humide
GISAOIOICITIOY - -K K X
I

12 Angle d’inclinaison

N° référence y4 1° 1°30° 2°
599.F4.0100.000.020 1,00 095 003 200 200 4,0 48 4 264 281 2,96 3,10 3,35
- v 599.F4.0100.000.040 1,00 095 0,03 300 4,00 4,0 48 4 476 500 521 540 573
599.F4.0150.000.030 1,50 1,45 0,03 3,00 3,00 4,0 48 4 370 3091 409 426 4,55
- 599.F4.0150.000.060 1,50 1,45 0,03 450 6,00 4,0 48 4 687 717 741 7,63 8,01
599.F4.0200.000.040 2,00 190 0,03 4,00 4,00 4,0 48 4 491 512 5,31 5,49 5,80
599.F4.0200.000.080 200 190 003 600 8,00 4,0 48 4 908 940 967 991 10,31
599.F4.0200.000.100 200 290 003 100 100 6,0 60 4 1095 11,37 11,70 11,98 1245
599.F4.0300.000.060 300 290 005 600 6,00 6,0 60 4 700 727 750 7,71 8,08
| 599.F4.0300.000.120 300 290 005 900 120 6,0 60 4 1323 13,62 1395 1423 14,99
599.F4.0400.000.080 400 390 0,05 800 8,00 6,0 60 4 908 940 967 990 10,31
599.F4.0400.000.160 400 390 005 120 16,0 6,0 60 4 1736 17,82 1819 18,45 -
599.F4.0500.000.100 500 490 005 100 10,0 6,0 60 4 11,15 11,52 11,81 12,07 =
599.F4.0500.000.200 500 490 0,05 150 200 6,0 60 4 21,47 21,99 - - -
599.F4.0600.000.120 600 590 005 120 120 6,0 60 4 = = = = =
g 599.F4.0600.000.240 6,00 590 0,05 180 240 6,0 60 4 - - - - -
g 599.F4.0800.000.160 800 790 0,05 16,0 16,0 8,0 60 4 = = = = =
g_ 599.F4.0800.000.320 800 790 0,05 240 320 8,0 70 4 - - - - -
§ 599.F4.1000.000.200 10,0 990 005 200 200 10,0 70 4 = = = = =
3 599.F4.1000.000.400 10,0 990 0,05 300 400 100 80 4 - - - - -
& 599.F4.1200.000.240 120 1190 0,05 240 240 120 70 4 = = = = =
s; 599.F4.1200.000.440 12,0 11,90 0,05 360 440 120 90 4 - - - - -

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK

d1

<26 (0/-0,01) [ =001

=06 (0/ - 0,02) /

SERIE PEACOCK 599.F6

I - Fraise a queue en carbure, 6 dents avec angle d’hélice de 52°
- Pour l'usinage d'aciers jusqu'a 67 HRC

12 - Avec revétement WAD
- Pour usinage a sec ou humide

GISAIOICICIO] XK X X

Angle d’inclinaison

N° référence z 1° 1°30° 2°
d2 599.F6.0500.020.100 500 490 020 100 100 6,0 60 6 1115 11,52 11,82 12,08 -
—_—
4 599.F6.0500.020.200 500 490 020 150 200 6,0 60 6 21,47 2199 - - =
I 599.F6.0600.020.120 600 590 020 120 120 6,0 60 6 - - - - -
599.F6.0600.020.240 600 590 020 180 24,0 6,0 60 6 > = = = =
599.F6.0800.020.160 800 790 020 16,0 16,0 8,0 60 6 - - - - -
599.F6.0800.020.320 800 790 020 240 320 8,0 70 6 = = = = =
599.F6.1000.020.200 100 990 020 200 200 100 70 6 - - - - -
599.F6.1000.020.400 100 990 020 300 400 10,0 80 6 = = = = =
599.F6.1200.020.240 120 1190 020 240 240 120 70 6 - - - - -
599.F6.1200.020.440 120 1190 020 360 440 120 90 6 = = = = -

599.F6.0800.020.320

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK

<06 (dO/‘I 0,01)
o d1 SERIE PEACOCK 599.T2
”_f "—I“/ - Fraise torique en cgrbure, 2 d?nts avec angle d’hélice de 30°
i - vy - Pour l'usinage d’aciers jusqu'a 67 HRC
- - Avec revétement WAD
- Pour usinage a sec ou humide
12
: RO 0000@
7 4
Angle d’inclinaison
N° référence z 1° 1°30°
599.72.0020.005.003 0,20 - 005 030 0,30 4,0 48 2 0,31 0,32 034 0,35 0,38
599.72.0020.005.005 0,20 = 0,05 050 0,50 4,0 48 2 0,69 0,83 0,94 1,05 1,25
599.72.0020.005.010 020 0,18 005 050 1,00 4,0 48 2 142 155 168 180 2,02
599.72.0030.005.005 0,30 = 005 050 0,50 4,0 48 2 052 054 05 058 063
599.72.0030.005.010 0,30 0,27 005 060 1,00 4,0 48 2 147 160 1,72 183 2,05
599.72.0030.005.020 0,30 0,27 005 060 2,00 4,0 48 2 2,56 2,74 2,90 304 331
599.72.0040.005.005 0,40 - 005 050 0,50 4,0 48 2 0,52 0,54 0,56 0,58 0,63
599.72.0040.005.010 040 0,35 005 0,70 1,00 4,0 48 2 1,57 168 1,79 190 210
| 599.72.0040.005.020 040 0,35 005 0,70 2,00 4,0 48 2 264 280 295 309 335
599.72.0040.005.030 040 0,35 0,05 0,70 3,00 4,0 48 2 370 3091 409 425 455
599.72.0050.005.005 0,50 - 0,05 050 0,50 4,0 48 2 052 054 056 058 063
599.72.0050.005.010 0,50 045 0,05 0,70 1,00 4,0 48 2 1,57 168 1,79 190 210
599.72.0050.005.020 0,50 0,45 0,05 0,70 2,00 4,0 48 2 2,64 280 2,95 3,09 3,35
599.72.0050.005.025 0,50 0,45 0,05 0,70 250 4,0 48 2 3,17 3,36 3,52 3,68 3,95
P 599.72.0050.005.030 050 045 005 0,70 3,00 4,0 48 2 370 3091 4,09 425 455
3; 599.72.0050.005.040 0,50 045 005 0,70 4,00 4,0 48 2 4,76 500 521 539 572
§ 599.72.0060.005.020 0,60 0,55 005 080 200 4,0 48 2 264 280 295 309 335
g 599.72.0060.005.030 060 0,55 005 080 3,00 4,0 48 2 3,70 391 4,09 425 455
8_ 599.72.0060.005.045 0,60 0,55 005 080 4,50 4,0 48 2 5,29 5,54 576 5,96 6,30
I‘:_ 599.72.0060.005.060 0,60 0,55 005 080 6,00 4,0 48 2 6,86 7,16 7,41 7,63 8,01
§ 599.72.0060.010.020 060 0,55 0,70 080 2,00 4,0 48 2 263 280 295 308 334
599.72.0060.010.040 0,60 0,55 0,70 080 4,00 4,0 48 2 476 500 520 539 571
Suite page suivante

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK

SERIE PEACOCK 599.T2...SUITE

Angle d’inclinaison

N° référence z 1° 1°30° 2°
d1 599.72.0080.005.020 080 075 005 1,00 200 4,0 48 2 264 280 295 309 335
;gz Egjggg d1 [ =+0,005 599.72.0080.005.040 080 0,75 005 1,00 4,00 4,0 48 2 476 500 521 539 572
—f| ) _,_I‘_/ 599.72.0080.005.050 080 0,75 005 1,00 500 4,0 48 2 584 612 634 655 690
”_,_ ) ) 599.72.0080.005.060 080 0,75 005 1,00 6,00 4,0 48 2 686 716 741 7,63 8,01
599.72.0080.005.080 080 0,75 005 1,00 8,00 4,0 48 2 89 930 959 983 1025
12 599.72.0080.005.100 080 0,75 005 1,00 100 4,0 48 2 11,04 11,43 11,74 1201 1247
d2 599.72.0080.020.020 080 0,75 020 1,00 200 4,0 48 2 264 280 295 309 335
] : 599.72.0080.020.040 080 0,75 020 1,00 4,00 4,0 48 2 476 500 521 539 572
599.72.0080.020.050 080 0,75 020 1,00 500 4,0 48 2 584 612 634 655 690
599.72.0080.020.060 080 0,75 020 1,00 6,00 4,0 48 2 686 716 741 7,63 8,01
599.72.0080.020.080 080 0,75 020 1,00 8,00 4,0 48 2 896 930 959 983 10,25
599.72.0080.020.100 080 075 020 1,00 100 4,0 48 2 11,04 11,43 11,74 1201 1247
599.72.0100.010.020 1,00 095 0,0 1,50 2,00 4,0 48 2 263 280 295 308 334
599.72.0100.010.040 1,00 095 0,10 1,50 4,00 4,0 48 2 476 500 520 539 571
599.72.0100.010.060 1,00 095 010 1,50 6,00 4,0 48 2 68 716 741 7,63 8,00
599.72.0100.010.080 1,00 095 0,10 1,50 8,00 4,0 48 2 896 930 958 983 10,25
599.72.0150.015.040 1,50 145 0,15 2,00 4,00 4,0 48 2 478 502 523 541 573
| 599.72.0150.015.060 1,50 145 0,15 2,00 6,00 4,0 48 2 68 716 740 7,62 8,00
599.72.0150.015.100 1,50 145 0,5 200 10,0 4,0 48 2 11,04 11,43 11,74 1201 1247
599.72.0150.015.120 1,50 145 0,5 200 12,0 4,0 48 2 1311 1354 1387 1416 14,96
599.72.0150.020.040 1,50 1,45 020 200 4,00 4,0 48 2 475 499 519 537 570
599.72.0150.020.060 1,50 145 020 200 6,00 4,0 48 2 68 715 740 761 7,99
599.72.0150.020.080 1,50 145 020 200 8,00 4,0 48 2 895 929 957 982 10,23
o 599.72.0200.020.040 200 195 020 250 4,00 4,0 48 2 475 499 519 537 570
3; 599.72.0200.020.060 200 195 020 250 6,00 4,0 48 2 686 715 740 7,61 7,99
§ 599.72.0200.020.080 200 195 020 250 8,00 4,0 48 2 907 939 965 989 10,29
g 599.72.0200.020.120 200 195 020 250 120 4,0 48 2 1311 1354 1387 1416 1496
g 599.72.0300.030.045 300 290 030 350 450 6,0 60 2 545 567 587 605 637
|‘:: 599.72.0300.030.090 300 290 030 350 900 6,0 60 2 1008 10,39 10,66 10,90 11,31
8 599.72.0400.050.060 400 390 050 450 6,00 6,0 60 2 701 727 749 769 8,04
° 599.72.0400.050.100 400 390 050 450 10,0 6,0 60 2 1110 11,50 11,80 12,00 12,50
7 599.72.0600.060.080 6,00 590 060 650 8,00 6,0 60 2 = = = > =
) dra > 599.72.0600.060.200 6,00 590 060 650 20,0 6,0 60 2 - - - - -
599.72.0600.060.250 6,00 590 060 650 250 6,0 60 2 - = - = =

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK
SERIE PEACOCK 599.T4

- Fraise torique en carbure, 4 dents avec angle d’hélice de 30°
- Pour l'usinage d’aciers jusqu'a 67 HRC
- Avec revétement WAD

d1 - Pour usinage a sec ou humide
Soor o0y peeoms
1/ GISINOIOICION X X X
‘ ‘ B ‘ Angle d’inclinaison
r N° référence z 30° 1° 1°30° 2°
599.74.0100.010.020 1,00 0,95 0,10 1,50 2,00 4,0 48 4 263 280 295 308 334
12 599.T4.0100.010.040 1,00 0,95 0,70 1,50 4,00 4,0 48 4 4,76 5,00 5,20 539 571
599.7T4.0100.010.060 1,00 0,95 0,10 1,50 6,00 4,0 48 4 686 7,16 7,41 7,63 8,00
599.74.0100.010.080 1,00 0,95 0,10 1,50 8,00 4,0 48 4 896 930 958 983 10,25
599.74.0100.010.100 1,00 0,95 0,70 1,50 10,0 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 1201 12,46
y 599.T4.0100.010.140 1,00 0,95 0,70 1,50 14,0 4,0 48 4 1519 1565 16,01 16,31 17,46
599.7T4.0100.020.020 1,00 0,95 020 1,50 2,00 4,0 48 4 263 280 295 308 334
599.7T4.0100.020.040 1,00 0,95 0,20 1,50 4,00 4,0 48 4 4,76 5,00 5,20 5,39 5,71
599.74.0100.020.060 1,00 0,95 020 1,50 6,00 4,0 48 4 6,86 7,16 741 7,63 8,00
599.74.0100.020.080 1,00 0,95 020 1,50 8,00 4,0 48 4 896 930 958 983 10,25
599.74.0100.020.100 1,00 0,95 020 1,50 10,0 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 1201 1246
| 599.74.0100.020.140 1,00 0,95 020 1,50 14,0 4,0 48 4 1519 1565 16,01 16,31 17,46
599.74.0150.010.040 1,50 1,45 0,70 2,00 4,00 4,0 48 4 4,76 5,00 5,20 5,39 571
599.74.0150.010.060 1,50 1,45 0,70 2,00 6,00 4,0 48 4 686 7,16 741 7,63 8,00
599.7T4.0150.010.100 1,50 1,45 0,10 200 10,0 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 1201 1246
599.T4.0150.010.120 1,50 1,45 0,10 200 120 4,0 48 4 13,12 13,54 1388 14,17 14,96
599.7T4.0150.010.150 1,50 1,45 0,10 200 150 4,0 60 4 16,23 16,70 17,07 17,38 18,71
599.74.0150.010.200 1,50 1,45 0,10 200 20,0 4,0 60 4 21,35 21,89 2233 23,01 -
g 599.T4.0150.015.040 1,50 1,45 0,15 2,00 4,00 4,0 48 4 4,75 4,99 5,20 5,38 5,70
s; 599.74.0150.015.060 1,50 1,45 0,15 2,00 6,00 4,0 48 4 6,86 7,16 7,40 7,62 8,00
g 599.74.0150.015.080 1,50 1,45 0,15 200 8,00 4,0 48 4 895 9,30 9,58 982 10,24
§ 599.74.0150.015.100 1,50 1,45 0,15 200 10,0 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 1201 1246
I‘-: 599.74.0150.020.040 1,50 1,45 0,20 2,00 4,00 4,0 48 4 476 500 520 539 5,71
gi 599.74.0150.020.060 1,50 1,45 0,20 2,00 6,00 4,0 48 4 686 7,16 741 7,63 8,00
o 599.74.0150.020.080 1,50 1,45 0,20 200 8,00 4,0 48 4 896 930 958 983 1025
\ 599.74.0150.020.100 1,50 1,45 020 200 100 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 1201 1246
599.74.0150.020.120 1,50 1,45 020 200 120 4,0 48 4 1312 13,54 13,88 14,17 14,96
599.7T4.0150.020.150 1,50 1,45 020 200 150 4,0 60 4 16,23 16,70 17,07 17,38 18,71

Suite page suivante

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK

SERIE PEACOCK 599.T4...SUITE

Angle d’inclinaison

Ne° référence zZ 1° 1°30° 2°
599.74.0150.020.200 1,50 1,45 020 200 200 4,0 60 4 2135 21,89 2233 2301 -
<06 8/1 0,01) 10005 599.74.0200.010.040 200 190 0,10 250 4,00 4,0 48 4 490 511 530 547 578
oeene r 599.74.0200.010.060 200 190 010 250 6,00 4,0 48 4 699 726 749 769 8,06
y ‘ y 599.7T4.0200.010.080 200 19 0,10 250 8,00 4,0 48 4 907 939 965 989 10,29
I 599.74.0200.010.100 200 19 0710 250 100 4,0 48 4 11,15 11,51 11,80 12,06 1248
— 599.74.0200.010.120 200 190 010 250 120 4,0 48 4 1322 13,62 1394 1422 1498
599.74.0200.020.040 200 190 020 250 4,00 4,0 48 4 490 511 530 547 578
2 599.74.0200.020.060 200 190 020 250 6,00 4,0 48 4 699 726 749 769 8,06
599.74.0200.020.080 200 190 020 250 8,00 4,0 48 4 907 939 965 989 1029
599.7T4.0200.020.100 200 19 020 250 100 4,0 48 4 11,15 11,51 11,80 12,06 12,48
599.74.0200.020.120 200 190 020 250 120 4,0 48 4 1322 13,62 1394 14,22 1498
' 599.74.0200.020.160 200 190 020 250 16,0 4,0 60 4 1735 17,81 18,18 18,45 =
599.74.0200.020.200 200 190 020 250 200 4,0 60 4 21,45 2195 2223 23,03 -
599.74.0200.020.250 200 190 020 250 250 4,0 60 4 2655 27,15 27,75 2881 =
599.74.0200.050.100 200 190 050 250 100 6,0 60 4 11,17 11,52 11,81 12,06 12,50
599.7T4.0250.050.100 250 240 050 300 100 6,0 60 4 11,27 11,60 11,88 1213 1252
599.74.0300.010.080 300 29 010 350 8,00 6,0 60 4 908 939 966 990 1031
! 599.74.0300.010.120 300 290 010 350 120 6,0 60 4 1322 13,62 1395 1423 14,99
599.74.0300.010.160 300 290 010 350 16,0 6,0 60 4 1735 1782 1819 1845 19,99
599.74.0300.020.080 300 290 020 350 8,00 6,0 60 4 907 939 965 989 10,29
599.74.0300.020.120 300 290 020 350 120 6,0 60 4 1322 13,62 1394 1422 14,98
599.74.0300.020.160 300 290 020 350 160 6,0 60 4 1735 17,81 18,18 1845 1998
599.74.0300.020.200 300 290 020 350 200 6,0 70 4 21,45 2195 2223 23,03 2491
P 599.74.0300.020.240 300 290 020 350 240 6,0 70 4 2552 26,08 2661 27,61 =
3 599.74.0300.030.100 300 290 030 350 100 6,0 60 4 1114 11,50 11,80 12,05 12,48
3 599.74.0400.020.080 400 390 020 450 8,00 6,0 60 4 907 939 965 989 10,29
§ 599.74.0400.020.120 400 390 020 450 120 6,0 60 4 1322 13,62 1394 1422 14,98
3 599.74.0400.020.160 400 390 020 450 16,0 6,0 60 4 1735 17,81 1818 1845 =
I; 599.74.0400.020.200 400 390 020 450 200 6,0 70 4 21,47 2199 2239 23,06 -
3 599.74.0400.020.240 400 390 020 450 240 6,0 70 4 2552 26,08 2661 27,61 =
] 599.74.0400.020.280 400 390 020 450 280 6,0 70 4 29,61 3021 31,05 - -
599.74.0400.040.080 400 390 040 450 8,00 6,0 60 4 900 940 960 990 10,30
) dhna 599.74.0400.040.100 400 390 040 450 100 6,0 60 4 1110 11,50 11,80 12,00 12,50

Suite page suivante

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE

PEACOCK

SERIE PEACOCK 599.T4...SUITE

Angle d’inclinaison

N° référence z 1° 1°30° 2°
599.74.0400.050.080 400 390 050 450 8,00 6,0 60 4 906 937 963 986 1026
<gz ;,:;1 gg;; ¢ - +o000s 599.74.0400.050.120 400 390 050 450 120 6,0 60 4 1321 1360 1392 1419 14,97
599.74.0400.050.160 400 390 050 450 16,0 6,0 60 4 1734 17,80 1816 18,44 -
] ] . y 599.74.0400.050.200 400 390 050 450 200 6,0 70 4 21,46 2197 22,37 23,05 -
I 599.74.0400.050.240 400 390 050 450 240 6,0 70 4 2552 2608 2661 2761 -
— 599.74.0400.050.280 400 390 050 450 280 6,0 70 4 2961 3021 31,05 - -
599.74.0400.100.080 400 390 1,00 450 8,00 6,0 60 4 904 934 959 981 10,19
12 599.74.0400.100.120 400 390 1,00 450 120 6,0 60 4 1319 1357 13,88 1415 14,94
599.74.0400.100.160 400 390 1,00 450 16,0 6,0 60 4 1733 17,77 18,13 1843 19,94
599.7T4.0400.100.200 400 390 1,00 450 200 6,0 70 4 21,40 2190 2230 23,00 =
599.74.0400.100.240 400 390 1,00 450 240 6,0 70 4 2552 2608 2661 27,61 -
' 599.74.0400.100.280 400 390 1,00 450 280 6,0 70 4 2961 3021 31,05 - -
599.74.0500.020.080 500 490 020 550 8,00 6,0 60 4 906 937 963 986 10,26
599.74.0500.020.150 500 490 020 550 150 6,0 60 4 1631 16,75 17,10 - -
599.74.0500.050.080 500 490 050 550 8,00 6,0 60 4 906 937 963 986 1026
599.74.0500.050.150 500 490 050 550 150 6,0 60 4 1631 16,75 17,10 - =
599.74.0600.020.120 6,00 590 020 650 120 6,0 60 4 - - - - -
! 599.74.0600.020.160 6,00 590 020 650 16,0 6,0 60 4 = - = - -
599.74.0600.020.200 6,00 590 020 650 200 6,0 60 4 - - - -
599.T4.0600.030.120 600 590 030 650 120 6,0 60 4 = - = - =
599.74.0600.030.160 6,00 590 030 650 16,0 6,0 60 4 - - - - -
599.74.0600.030.200 600 590 030 6.50 200 6,0 60 4 = - = - =
599.74.0600.030.300 6,00 590 030 650 300 6,0 60 4 - - - - -
o 599.74.0600.050.120 600 590 050 650 120 6,0 60 4 - - = - =
3 599.74.0600.050.150 6,00 590 050 650 150 6,0 60 4 - - - - -
3 599.74.0600.050.160 600 590 050 650 16,0 6,0 60 4 - - = - =
8 599.74.0600.050.200 6,00 590 050 650 200 6,0 60 4 - - - - -
3 599.74.0600.060.150 600 590 060 650 150 6,0 60 4 - - = - =
'; 599.74.0600.100.120 600 590 1,00 650 120 6,0 60 4 - - - - -
S 599.74.0600.100.160 600 590 1,00 650 16,0 6,0 60 4 - - = - =
‘ 599.74.0600.100.200 600 590 1,00 650 20,0 6,0 60 4 - - - - -
599.74.0600.100.300 600 590 1,00 650 300 6,0 60 4 = = = s =
599.74.0800.050.160 800 790 050 850 16,0 8,0 60 4 - - - - -

Suite page suivante
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SERIE

PEACOCK

d1
<26 (0/-001)
S S SR
I
SERIE PEACOCK 599.T4...SUITE
12
Angle d’inclinaison
N° référence y4 1° 1°30° 2°
599.74.0800.050.300 800 790 050 8,50 30,0 8,0 80 4 - - - - -
599.74.0800.050.400 800 790 050 8,550 40,0 8,0 80 4 = = = = =
4 599.74.0800.080.300 800 790 080 850 300 8,0 80 4 - - - - -
599.74.0800.100.160 800 790 1,00 850 16,0 8,0 60 4 = = = = =
599.74.0800.100.400 800 790 100 850 400 8,0 80 4 - - - - -
599.74.1000.050.200 10,0 990 050 1050 20,0 100 70 4 = = = = =
599.74.1000.050.400 100 990 0,50 10,50 40,0 10,0 90 4 - - - - -
599.T4.1000.100.200 100 990 1,00 1050 20,0 10,0 70 4 = = = = =
| 599.74.1000.100.300 100 990 1,00 1050 30,0 10,0 70 4 - - - - -
599.74.1000.100.400 100 990 1,00 1050 400 100 90 4 = = = = =
599.74.1000.100.500 100 990 1,00 10,50 50,0 10,0 90 4 - - - - -
599.7T4.1200.050.125 120 11,90 0,50 12,50 125 120 70 4 = = = = =
599.7T4.1200.100.240 120 11,90 1,00 12,50 240 120 70 4 - - - - -
599.T4.1200.100.400 120 11,90 1,00 12,50 400 120 90 4 = = > = =
(=4
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SERIE NOUVELLE
SERIE !

P EACO C K @ zECHA

d1

<@6 (0/-0,01)
> @6 (0/ - 0,02)

A

SERIE PEACOCK 599.HF

1 - Fraise torique grande avance en carbure, 4 ou 6 dents avec angle d’hélice de 25°
- Pour l'usinage d’aciers jusqu'a 67 HRC
- Avec revétement WAD

12 - Pour usinage a sec dégrossissage
e @ .

N° référence d1 d2 d3’ r rCAM? I 12 h? d y4

i 599.HF4.0100.003.030 1,00 0,95 0,39 3,0 0,09 1,00 3,00 0,03 6,0 50 4
599.HF4.0200.006.060 2,00 1,95 0,78 6,0 0,16 2,00 6,00 0,08 6,0 50 4

599.HF4.0300.009.090 3,00 2,95 1,18 9,0 0,30 3,00 9,00 0,11 6,0 50 4

599.HF6.0400.012.120 4,00 3,95 1,55 12,0 0,36 4,00 12,0 0,15 6,0 50 6

I 599.HF6.0500.015.150 5,00 495 1,95 15,0 0,40 5,00 15,0 0,18 6,0 50 6
599.HF6.0600.018.140 6,00 5,90 2,31 18,0 0,57 6,00 14,0 0,22 6,0 50 6

599.HF6.0800.024.160 8,00 7,90 3,07 24,0 0,60 8,00 16,0 0,30 8,0 60 6

599.HF6.1000.030.200 10,0 9,90 3,83 30,0 0,75 10,00 20,0 0,38 10,0 70 6

599.HF6.1200.036.240 120 11,90 4,60 36,0 0,88 12,00 24,0 0,46 12,0 70 6

" d3 est le point le plus élevé de la géométrie de face
2rCAM correspond au rayon théorique pour la programmation FAO
3 h est la profondeur de passe maximale (ap)

599.HF6.0600.018.140

Y
Y
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d1

0/-0,005 [ =+0003

@2 @ —" ] SERIE PEACOCK 950.B2

- Fraise hémisphérique en CBN, 2 dents avec angle d’hélice de 0°
- Pour la finition a sec des aciers jusqu’a 70 HRC

©008®
Angle d’inclinaison
N° référence z 30° 1° 1°30° 2°
950.B2.0020.010.005 020 0,18 0,10 0,30 0,50 4,0 50 2 0,5 05 052 054 059
950.B2.0030.015.005 030 0,28 0,15 030 0,50 4,0 50 2 0,5 05 052 054 059
950.B2.0040.020.012 040 037 020 030 1,20 4,0 50 2 120 124 129 134 145
950.B2.0040.020.015 040 0,37 020 030 1,50 4,0 50 2 1,51 1,56 1,62 1,68 1,82
950.B2.0050.025.010 050 047 025 040 1,00 4,0 50 2 0,99 1,03 1,06 1,11 1,20
950.82.0050.025.020 0,50 047 025 040 2,00 4,0 50 2 203 210 217 226 244
| 950.B2.0060.030.015 060 0,57 030 040 1,50 4,0 50 2 1,51 1,56 162 168 1,82
950.B2.0060.030.020 060 057 030 040 200 4,0 50 2 203 210 217 226 244
950.B2.0080.040.015 080 0,77 040 050 1,50 4,0 50 2 1,51 1,56 162 1,68 1,82
950.B2.0080.040.025 080 0,77 040 050 2,50 4,0 50 2 254 263 272 283 3,06
950.B2.0100.050.025 1,00 0,97 0,50 0,60 2,50 4,0 50 2 2,54 2,63 2,72 2,83 3,06
950.82.0100.050.030 1,00 0,97 0,50 0,60 3,00 4,0 50 2 306 317 328 340 3,68
950.B2.0100.050.040 1,00 0,97 0,50 0,60 4,00 4,0 50 2 409 424 439 456 493
2 950.B2.0150.075.040 1,50 1,47 0,75 090 4,00 4,0 50 2 409 424 439 456 493
;; 950.B2.0150.075.060 1,50 1,47 0,75 090 6,00 4,0 50 2 6,20 6,41 664 689 746
g 950.B2.0200.100.055 200 197 1,00 1,40 5,50 4,0 50 2 564 584 604 627 6,78
g 950.B2.0200.100.080 2,00 1,97 1,00 1,40 8,00 4,0 50 2 8,23 8,51 882 9,16 991
o
(=4
o
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SERIE PEACOCK 950.T2

d1 - Fraise torique en CBN, 2 dents avec angle d’hélice de 0°
- Pour la finition a sec des aciers jusqu’a 70 HRC

r =*0003
,, w0 @0
; i
‘ i 12 Angle d’inclinaison

N° référence z 30° 1° 1°30° 2°
950.72.0020.005.005 020 0,17 005 0,10 0,50 4,0 50 2 0,50 0,51 0,51 0,54 0,58
950.72.0030.005.005 0,30 0,27 005 0,15 0,50 4,0 50 2 0,50 0,51 0,51 0,54 0,58
950.72.0040.005.005 040 0,37 005 020 0,50 4,0 50 2 050 0,51 0,51 0,54 0,58
950.72.0050.005.005 050 047 005 030 0,50 4,0 50 2 0,50 0,51 0,51 054 058
950.72.0050.005.015 050 047 005 030 1,50 4,0 50 2 1,51 1,57 163 169 183
950.72.0050.005.020 0,50 047 005 030 2,00 4,0 50 2 205 210 218 226 245
950.72.0060.005.010 0,60 0,57 005 040 1,00 4,0 50 2 1,03 1,07 1,10 1,15 1,24
950.72.0060.005.020 060 057 005 040 200 4,0 50 2 206 214 222 230 249
950.72.0080.005.015 080 0,77 005 050 1,50 4,0 50 2 1,51 1,57 163 169 183
950.72.0080.005.025 080 0,77 005 050 2,50 4,0 50 2 258 267 277 288 312
950.72.0100.005.030 1,00 0,97 005 0,70 3,00 4,0 50 2 306 317 329 342 371
! 950.72.0100.005.050 1,00 0,97 0,05 0,70 5,00 4,0 50 2 513 5,32 5,51 573 6,21
950.72.0100.010.030 1,00 0,97 0,10 0,70 3,00 4,0 50 2 306 317 3,29 342 3,70
950.72.0100.010.050 1,00 0,97 0,70 0,70 5,00 4,0 50 2 513 532 551 572 6,20
950.72.0100.020.030 1,00 0,97 020 0,70 3,00 4,0 50 2 306 317 329 341 3,70
950.72.0100.020.050 1,00 0,97 020 0,70 5,00 4,0 50 2 513 531 5,51 572 6,20
950.T2.0150.010.045 1,50 1,47 0,70 1,20 4,50 4,0 50 2 4,61 4,78 4,96 515 5,58
n 950.72.0150.010.060 1,50 1,47 0,70 1,20 6,00 4,0 50 2 6,16 6,38 662 688 745
S_ 950.72.0150.020.045 1,50 1,47 020 1,20 4,50 4,0 50 2 4,61 478 495 515 557
§ 950.72.0150.020.060 1,50 1,47 020 1,20 6,00 4,0 50 2 6,16 6,38 6,62 688 745
g 950.72.0200.010.045 2,00 1,97 0,70 1,50 4,50 4,0 50 2 413 428 444 461 4,99
g_ 950.72.0200.010.060 200 197 0710 1,50 6,00 4,0 50 2 6,17 639 662 688 745
|‘:_ 950.72.0200.020.045 200 197 020 1,50 4,50 4,0 50 2 413 428 444 461 4,99
§ 950.72.0200.020.060 200 197 020 1,50 6,00 4,0 50 2 617 639 662 688 745
950.72.0200.050.045 2,00 1,97 0,50 1,50 4,50 4,0 50 2 413 427 443 459 497
7 950.72.0200.050.060 2,00 1,97 0,50 1,50 6,00 4,0 50 2 6,16 6,38 6,61 6,87 7,43

samme PEacock ‘' ZECHA



SERIE
PEACOCK

VUE D’ENSEMBLE DES SERIES

La SERIE PEACOCK se distingue par/Ses différentes yariantes disponibles, exposées en détail ci-aprés. Vous trouverez
ici une bréve explication des séries‘d’outils ainsi que des symboles importants concernant les propriétés de ces outils.
Dans les pages qui suivent, de plus amples renseignements vous sont proposés concernant la série et une légende
pour les'symboles.

Matériaux appropriés ateriay Feoauens Conception d'outils
jﬁg:qetrz jﬁg:qetrz ;%2‘;‘12 ﬁ C'\lr:f:rile Tuzg;tr(‘eene- B Géométrie Cg:ﬁt?:u Dents
Série 67 HRC 70 HRC

581P.B2 XX XX XX Hémisphérique X 2
581P.B3 XX XX XX XX Hémisphérique X 3
581P.B4 XX XX XX XX Hémisphérique X 4
583P.T2 XX XX XX XX Torique X 2
597P.T4 XX XX XX XX Torique X 4
599.B2 XX XX XX XX Hémisphérique X 2
599.B4 XX XX XX XX Hémisphérique X 4
599.F4 XX XX XX XX Queue X 4
599.F6 XX XX XX XX Queue X 6
599.T2 XX XX XX XX Torique X 2
599.T4 XX XX XX XX Torique X 4
599.HF XX Queue 4,6
950.B2 XX Hémisphérique X 2
950.T2 XX XX Torique X 2

,XX"“ signale une conception optimalée pour le traitement de ce matériau, « xz» indique qu’il fonctionne également dans ce matériau

samme PEacock ‘' ZECHA
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LEGENDE DES SYMBOLES
Symboles pounles matériaux
recommandés en priorité
Symboles pour les matériaux
recommandés ensuite

° Symboles pour le revétement d’outils

SYMBOLE

Matériau
VALEUR DE DU- TUNGSTENE-CUIVRE >1.000 N/MM? NICKEL-CHROME
RETE INDIQUEE ACIER

Revétement / matériau de coupe

o

REVETEMENT WAD NITRURE DE BORE
CUBIQUE (CBN)

Caractéristiques des outils

2-DENTS AVEC 3-DENTS AVEC 4-DENTS AVEC 4-DENTS SANS
COUPE AU CEN- COUPE AU COUPE AU COUPE AU
TRE' CENTRE' CENTRE!' CENTRE

Utilisation recommandée

v v vVev

DEGROSSISSAGE PREFINITION FINITION

Symbales pour les caractéristiques

des outils
= Symbole pour les utilisations
- recommandées de l'outil
<1.000 N/MM? FONTE ACIER INOXY-
ACIER DABLE
6-SDENTS AVEC 6-DENTS SANS
COUPE AU COUPE AU
CENTRE’ CENTRE

' Veuillez consulter le point 4 sous ,Informations importantes’ a la page suivante.

INFORMATIONS IMPORTANTES

1. Les outils sont dotés d’une géométrie d’aréte de coupe tres fine (aréte de coupe traitée ultérieurement).
2. Les outils conviennent tout particulierement a l'usinage humide et a sec.

3. La concentricité ultraprécise de I'équipement garantit la sécurité et I'efficacité de nos fraises et
forets.

4. Un outil avec coupe au centre n'est pas forcément adapté a un processus par immersion ! Dans ce cas, veuillez
prendre contact avec le service d’assistance de ZECHA.

RECOMPENSE : DISTINCTIONS POUR PERFORMANCES
EXCEPTIONNELLES

Sans personnalités motivées, positives et autonomes, une entreprise ne peut espérer exister ni grandir face aux nou-
veaux défis. ZECHA n'est pas peu fier de 'engagement, de la passion pour le progres et de la volonté d’apporter une
contribution active a I'innovation, dont fait preuve 'ensemble de son personnel. Les récompenses sont I'aboutisse-
ment d'une collaboration créative et une reconnaissance pour la filiére.

PRIX DE LINNOVATION DU LAND DE BADE-WURTEMBERG

En 2021, ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH se voit décerner pour la premiére fois
le prix de I'innovation du Land de Bade-Wurtemberg. Ce prix est venu récompenser le déve-
loppement d’'une gamme d'outils de micro-précision a revétement diamant, gages de perfor-
mances exceptionnelles pour I'usinage des matériaux les plus exigeants avec des surfaces
lisses. Ces performances posent de nouveaux jalons au niveau mondial dans le domaine des:
Outils de précision.

L TOP 100-AWARD
& Grace a son approche unique de l'innovation, ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH a
loo recu le label TOP 100 2023, une distinction réservée aux moyennes entreprises particulierement
too100.46 innovantes. Le label est attribué au terme d'une procédure de sélection scientifique. Il s'agit de
P déterminer si les innovations d’une entreprise sont le fruit du hasard ou si elles ont été planifiées

de maniére systématique afin de pouvoir les reproduire a 'avenir.

Top-Innovator

2023
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Z ZECHA
auergesfich

LA NOUVELLE MARQUE ZECHA

Au fil des ans, les marques évoluent et se transfor-
ment sans cesse pour mieux répondre aux beso-
ins changeants de leur clientéele. En 2024, sur un
marché ou la concurrence est apre, ZECHA lance
sa nouvelle identité de marque, qui constitue

une étape déterminante dans son parcours. En
révélant cette identité inédite, la marque franchit
un palier majeur dans sa croissance et son en-
gagement au service de I'excellence.

Le nouveau logo de ZECHA s'articule autour
d’un cercle parfait qui symbolise la méticuleuse
premiere étape du processus de fabrication de
tous les outils ZECHA : le meulage en barres
nettes et sans pointe. Ce symbole témoigne du
profond engagement de ZECHA en faveur de la

précision et de la qualité, ainsi que de sa quéte
incessante de la perfection en vue de garantir que
chaque outil fabriqué atteigne la concentricité
ultime, un gage de performances exceptionnelles.

Exceptionnel, un qualificatif qui, sous sa forme
allemande « auRergewdhnlich », est désormais
partie intégrante des divers éléments visuels du
nouveau branding ZECHA. Ce mot, qui n'a pas été
choisi au hasard, traduit l'objectif supréme de tout
produit sortant des ateliers ZECHA. Il atteste de
I'attachement de la marque a fournir des outils ex-
ceptionnels qui dépassent les attentes et posent
de nouveaux jalons dans la filiere.

Evolution du logo ZECHA au fil du temps :

o), "ECHA €) ZECHA
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LENCAGEMENT DE ZECHA EN
FAVEUR DE PERFORMANCES

EXCEPTIONNELLES
PLUS D’'UN DEMI-SIECLE DE PRECISION

La société ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH est un fabricant d'outils de précision installé dans
le Bade-Wurtemberg depuis 60 ans. Nous sommes fiers de pouvoir offrir a nos clients ce qui se fait de mieux
en matiere de précision et de résistance des produits en mettant I'accent sur la fabrication de micro-outils
de tres haute qualité. Nos technologies de fabrication et de mesure ultramodernes font en sorte que nous re-
spections les normes de qualité les plus rigoureuses et garantissent que nos outils répondent aux exigences

élevées de nos clients.

En misant sur l'innovation et la recherche permanente de nouvelles technologies, nous améliorons la précision
et I'efficacité de nos outils. Une philosophie qui nous permet de rester a la pointe de notre filiere en proposant
a notre clientele des solutions ultramodernes pour tous leurs besoins d'outillage.

€) ZECHA



Fabricant :

Z ZECHA

ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH
Benzstralle 2, D-75203 Konigsbach-Stein

+49 7232 30220

www.zecha.de, info@zecha.de

Représentation en Suisse :

DIHAWAG//

DIHAWAG

ZUrichstrasse 15, CH-2504 Biel/Bienne
+47 32 344 60 60

www.dihawag.ch, info@dihawag.ch

VERSION 02/2025

Copyright by ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH. Nous nous réservons le droit d'apporter des modifications techniques a nos produits dans le cadre de leur développement.
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