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SCHRUMPFMASCHINE POWER CLAMP SPRINT i4.0 
SHRINK FIT MACHINE POWER CLAMP SPRINT i4.0

	■ Prozesssicheres Schrumpfen, schnell und einfach
	■ �Scanner zum Auslesen der Schrumpfparameter von  
Data-Matrix Codes (optional)

	■ Einfachstes, automatisiertes Schrumpfen
	■ Längenvoreinstellung (optional)
	■ Optional mit Motorspule für mehr Prozesssicherheit

	■ Process secure shrinking, fast and easy
	■ �Scanner to readout shrinking parameters from  
Data-Matrix codes (optional)

	■ Easiest automatic shrinking
	■ Length presetting (optional)
	■ With motor coil for more process security (optional)

Schrumpfprozess mit HAIMER Power Clamp Sprint i4.0 
Shrinking process with HAIMER Power Clamp Sprint i4.0

Längenvoreinstellung und Scan des 
Data-Matrix Codes zur automatischen 
Identifikation der Schrumpfparameter

Length presetting and Scan of Data-
Matrix Code for automatic identification 
of shrinking parameters

Schneller Schrumpfvorgang
Fast shrinking process

Abkühlung der Schrumpfspannzange mit Temperaturkontrolle
Cooling of shrink fit collet with temperature control
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DUO-LOCK SPANNZANGEN 
DUO-LOCK COLLETS

Duo-Lock Spannzange mit Duo-Lock Fräskopf und Spannvorrichtung 
Duo-Lock collet with Duo-Lock milling head and clamping device

Duo-Lock Schnittstellen Rundlaufgenauigkeit 5 μm
Duo-Lock interface runout accuracy 5 μm

Doppelkonus-Anlagefläche und Stirnkonus –  
hochgenaue Positionierung und sichere Abstützung von Bearbeitungskräften

Double cone plane surface and face cone –  
precise positioning and safe support of machining forces

Optimale Kraftverteilung über das gesamte Gewinde
Optimum force distribution along the whole thread

Zusätzliche Anlagefläche, zur Aufnahme von Biegemomenten
Additional plane surface, to absorb bending moments

Kompatibel mit allen gängigen ER Schnittstellen
Compatible with all established ER interfaces

Fixierungsflächen zum einfachen Werkzeugwechsel außerhalb der Maschine
Fixing surfaces for an easy tool change outside of the machine tool

Zwei Auflageflächen    Mehr Steifigkeit und verbesserter Rundlauf
Two contact areas    more rigidity and better runout

Längenwiederholgenauigkeit von ± 0,01 mm mit 
HAIMER Duo-Lock-Fräswerkzeugen

Length repeatability of ± 0,01 mm with  
HAIMER Duo-Lock cutting tool heads

Abgedichtet durch Monodesign zur Nutzung von IKZ 
Werkzeugen (optional mit 3 oder 6 Cool Jet Bohrungen)

Sealed by mono-design for use of tools with internal 
coolant (optional with 3 or 6 Cool Jet bores)

Drei symmetrische Flächen am Bund sorgen für 
einfaches Einfädeln in die Überwurfmutter

Three symmetrical flats on the collar for easy 
threading into the locknut
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DUO-LOCK WERKZEUGE 
DUO-LOCK TOOLS

Spanntechnik für Drehmaschinen 
Clamping technology for turning machines

	■ Hohe System- und Längenwiederholgenauigkeit
	■ �Reduzierte Rüstzeiten durch schnellen Werkzeugwechsel  
direkt in der Maschine

	■ Mehr Stabilität und bester Rundlauf dank Monoblockbauweise
	■ �Hervorragende Kühlergebnisse bei Kombination mit HAIMER 
Cool Jet

	■ �Voreinstellen entfällt aufgrund von bester Längenwiederhol
genauigkeit

	■ Prozesssicheres und einfaches Handling
	■ �Geeignet für herkömmliche ER Spannfutter, angetriebene  
Einheiten und Maschinenspindeln mit ER Schnittstelle

	■ High system and length repeatability
	■ �Reduced set-up times resulting from fast tool changes directly in 
the machine

	■ Monoblock design offers more stability and best runout accuracy
	■ �Best cooling results in combination with the HAIMER Cool Jet 
system

	■ No presetting necessary due to best length repeatability
	■ Process reliable and easy handling
	■ �Suitable for established ER collet chucks, driven units and  
machine spindles with ER interface

Duo-Lock Vorteile

	■ Große Auswahl an Duo-Lock Fräswerkzeugen
	■ Standardisierte Schneidenlängen, 0,75 × D, 1,5 × D und 3 × D
	■ Passendes Zubehör zum Werkzeugwechseln in allen Situationen

Duo-Lock benefits

	■ Big variety of Duo-Lock cutting tool geometries
	■ Standardised cutting edge lengths, 0.75 × D, 1.5 × D and 3 × D
	■ Suitable accessories for tool change in every situation
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VOREINSTELLGERÄT MICROSET UNO 
TOOL PRESETTER MICROSET UNO

1

1

Hochwertige Komponenten

	■ Thermostabile Grauguss Konstruktion
	■ Führungen und Glasmaßstab von hoher Qualität
	■ Benutzerfreundliche Handhabung

High quality components

	■ Thermo-stable cast iron design
	■ Guidance and glass mass scale of high quality
	■ User-friendly operation

Einfaches Vermessen Ihrer Drehwerkzeuge    kein Ankratzen mehr notwendig
Easy measuring of your turning tools    no manual touch off necessary anymore

Gängige Adapter wie VDI, Trifix, PSC, HSK mit 4 × 90 ° Indexierung
Common adapters like VDI, Trifix, PSC, HSK with 4 × 90° indexing

Zweite Kamera zur Überprüfung der Drehmittenhöhe (wichtig für Drehmaschinen)
  Mit der zweiten Kamera kann die Drehmittenhöhe (Spitzenhöhe) eines Drehwerkzeugs exakt ermittelt und eingestellt werden
  Vor allen Dingen notwendig beim Stechdrehen

Second camera for rotation centre check (important for turning machines) 
  With the second camera the rotation centre (centre height) of a turning tool can be determined and preset precisely
  Especially necessary for groove-turning
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VOREINSTELLGERÄT MICROSET VIO LINEAR MIT Y-ACHSE 
TOOL PRESETTER MICROSET VIO LINEAR WITH Y-AXIS

Verfahrbare y-Achse zum Vermessen von Werkzeugen, 
deren Schneide nicht mittig ist (optional)
Moveable y-axis to measure non-centered tools (optional)

Eigenschaften

	■ �Verfahrbare Y-Achse zum Vermessen von Werkzeugen,  
deren Schneide nicht mittig ist (optional)

	■ �Geringe Verwindung bei maximal zulässiger Belastung durch 
hohe Steifigkeit

	■ �ISS-U Universal-Ultra-Präzisionsspindel mit automatischer 
Adaptererkennung

	■ �Schnelles, geräuschloses und hochgenaues Positionieren durch 
einzigartigen Linearantrieb

	■ �Datenaustausch und Datentransfer zur Werkzeugmaschine 
(Integration aller gängigen RFID Systeme möglich)

Features

	■ Moveable Y-axis to measure non-centered tools (optional)
	■ �Low distortion even under the maximum permissible load thanks 
to its high rigidity

	■ �ISS-U universal ultra-high precision spindle with automatic adapter 
identification

	■ �Fast, silent and high accurate cutting edge approach by unique 
linear drive

	■ �Data exchange and data transfer to the machine tool  
(Integration of all popular RFID systems)
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Haimer GmbH   |   Weiherstrasse 21   |   86568 Igenhausen   |   Germany 
 +49 (0) 82 57-99 88-0       haimer@haimer.de       www.haimer.com
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TOOL ROOM  
MANAGEMENT 

OF THE FUTURE

TOOL ROOM  
MANAGEMENT 

OF THE FUTURE

WERKZEUGAUFNAHMEN & FRÄSER 
TOOL HOLDER & CUTTING TOOL

VOREINSTELLTECHNIK 
PRESETTING TECHNOLOGY  

HAIMER MICROSET

SCHRUMPFTECHNIK 
SHRINKING TECHNOLOGY 

HAIMER POWER CLAMP i4.0

WERKZEUGAUSGABESYSTEM 
TOOL DISPENSING SYSTEM 
TOOLBASE

AUSWUCHTTECHNIK 
BALANCING TECHNOLOGY 
HAIMER TOOL DYNAMIC i4.0

TOOL MANAGEMENT 
TOOL MANAGEMENT  
WINTOOL


